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Ksztatt zeba: naprzemian skosne

Srednica otworu

Ksztatt zeba

Otwory dodatkowe 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
Otwory dodatkowe 2/7/110 + 2/8,4/130 + 2/14/110
+ 4/9/100 + 4/19/120

Otwory dodatkowe 2/10/80 + 1/11/85 4+ 2/11/115
+2/11/148 +2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Srednica

Srednica max

Srednica otworu na trzpier

Srednica

Srednica wewnetrzna

Otwdr wewnetrzny

Ksztatt zeba: ptaski - ptaski - trapezowy

Ksztatt zeba: ptaski

Ksztatt zeba: ptaski z naprzemienna faza
Gtebokos¢ ciecia

Ksztatt zeba: “pirania“

Twardos¢

Wysokos¢ ciecia

Wysokos¢ ciecia

Wysokos¢ ciecia

Cale

Jako$¢ weglika

Grubos¢ zeba

Klucz

Dtugos¢ catkowita

Dtugos¢ watu

Zatrzymaj dtugos¢

Lewe obroty
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Ksztatt zeba: trapez prosty z faza
Milimetry

Sita tamiaca

Grubos¢ korpusu

Otwory perforagji

Powtoka zywicy PTFE fluorocarbon w kolorze
pomarariczowym i czarnym
Promien

Promien

Prawe obroty

Obroty na minute

Trzpien

Srednica natarcia

Maksymalna realna grubos¢ drewna
Ksztatt zeba: trapez prosty

Nacinaki

llo$¢ zehow

Na zapytanie

Budowa monolityczna
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CMT Orange Tools TOOLS’

Poczawszy od 1962 roku az po dzien dzisiejszy, produkty CMT sa produkowane we Wtoszech

Firma CMT od ponad 50 lat produkuje wysokiej jakosci narzedzia do obrdbki drewna.
Przez ten czas firma stafa sie miedzynarodowym liderem w zakresie obrébki drewna, lecz jedna rzecz pozostaje niezmienna:

wytwarzanie narzedzi tylko o najlepszej jakosci.
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Pesaro, Wtochy

Greenshoro, USA

Walengja, Hiszpania

Czy wiesz jak CMT tworzy swoje narzedzia? Zasada jest podobna jak przy wszystkich produktach wysokiej jakosci tzn. nie tylko jest
wazne co produkujesz, ale rowniez jak produkujesz. Kazdy kto obrabia drewno wie, ze aby uzyskac z drewna pozadany efekt, trzeba najpierw
stworzy( projekt, starannie dobra¢ materiat i zacza¢ prace korzystajac z dostepnych technologii, swoich umiejetnosci i doswiadczenia.

Z produkowaniem narzedzi jest zupetnie tak samo. ...

anna
o le 4| o v cmtutensili.com

CMT Utensili

CMT v

« dostepny petny katalog produktéw,
« filmy instruktazowe,

« instrukgje obstugi,

« historia firmy,

* techniczne porady i wiele innych.

Projekt - Wytworzenie narzedzia zaczyna sie od przejrzystego projektu i planu
technologicznego. Dziat techniczny firmy CMT posiada komputerowa technologie
oraz doswiadczonych inzynieréw co zapewnia duzy komfort pracy oraz dtugi czas
uzytkowania kazdego z produktow CMT.

Surowce - W celu uzyskania narzedzi o najlepszej jakosci potrzebny jest staranny
dobdr materiatdw z ktérych beda wykonane, dlatego firma CMT korzysta tylko
z najlepszej klasy surowcéw.

Produkcja - Wazne jest nie tylko co sie produkuje ale tez w jaki sposb, dlatego
firma CMT caty czas inwestuje w najnowsze technologie. Powoduje to, ze caly
proces wytwarzania narzedzi, poczawszy od nadania ksztattu az po wlutowanie
weglikowego ostrza odbywa sie catkowicie automatycznie. Wszystko przebiega
pod okiem wykwalifikowanych inzynieréw.

Produkt koricowy - Kazde narzedzie firmy CMT jest powleczone pomarariczowa
powtoka PTFE, ktdra jest znakiem rozpoznawczym firmy. Ta unikalna powtoka
zostata stworzona w celu ochrony narzedzia przed tzw. paleniem oraz osadzaniem
sie resztek materiatu.

Kontrola jakosci - Firma CMT posiada bardzo rygorystyczne programy
kontroli jakosci jak réwniez najnowoczesniejsza technologie co zapewnia, ze
kazde narzedzie jest wykonane precyzyjnie i dokfadnie. Aby jeszcze doktadniej
monitorowac jakos¢ swoich produktow, firma CMT jest w trakcie wdrazania syste-
mu 150 9001.

CAT s241e

THE ART OF CUTTING

CMT ORANGE TOOLS
Produkujemy najwyiszej jakosci
narzedzia od 1962 roku. Wciaz
jestesmy dumni umieszczajac

~Made in Italy”
na naszych pomaranczowych
narzedziach.

g )

Recykling - Woda uzywana podczas produkgji, musi by¢ wolna od zanieczyszczen,
ktdre moga osadzac sie na maszynach, a tym samym niekorzystnie wptywac na
proces wytwarzania narzedzi, dlatego firma CMT posiada wewnetrzne oczyszc-
zalnie. Tak samo dzieje sie w przypadku cieczy wykorzystywanej przy procesie
ostrzenia. Tym sposobem firma CMT zapewniajac najwyzsza jakos¢ swoim
narzedziom jednoczesnie dba o srodowisko naturalne.

Kolor pomaranczowy to znak CMT - Juz od poczatku dziatalnosci CMT
pomaraiiczowa powfoka byta znakiem rozpoznawczym. W tym momencie
,Pomarariczowe Narzedzia” sa znane i cenione za swojg jakos¢ i dtuga zywotnos¢
przez stolarzy na catym $wiecie.

Proces ostrzenia na wieloosiowym CNC

www.cmttools.pl
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Produkcja najlepszych na swiecie narzedzi do obrobki drewna
Firma CMT zdobyta uznanie i reputacje poprzez tworzenie najwyzszej jakosci narzedzi do obrébki drewna. Korzystajac z 50 lat doswiadczenia
oraz najnowszej technologii produkuje jedne z najlepszych narzedzi do obrobki drewna na $wiecie.

ERMME

Projekt - (MT projektuje narzedzia, majac gtownie na uwadze ich koficowe przez- - Kontrola jakoéci - Nawet w najbardziej zaawansowanym parku produkcyjnym
naczenie. Lata rozwo;mdoswmdczenla sprawHy,zewszystkle narzedzia seudealngg pojawiaja sie miejsca, w ktdrych istnieje mozliwos¢ wystapienia btedu. Firma
dopracowane i sprawdzone. Poprzez wprowadzanie nowych metod produkdji, (CMT, dokfada wszelkich starari, aby wyeliminowac wszelkie niezgodnosci. W tym
podnoszenia kwalifikacji personelu, stosowania wysokiej jakosci materiatow  celu prowadzona jest kontrola jakosci na kazdym etapie procesu wytwarzania
i ciagtego badania potrzeb Klientdw, firma CMT pozostaje caly czas w czotowce  narzedzia. Kazde narzedzie do wycinania ramiakéw jest zawsze probowane,
producentdw narzedzi do obrobki drewna. w celu sprawdzenia czy poszczegélne elementy idealnie pasuja do siebie. Do kon-
. ) ) troli jakosci wykorzystywane jest rdwniez urzadzenie do automatycznego pomiaru
Surowce - W skrdcie, dwa gtéwne surowce z ktorych wytwarzane sa frezy (MTto  poszczegolnych wymiarow narzedzi, w celu sprawdzenia czy wyprodukowane
stal oraz weglik spiekany. Doskonata jakos¢ produkowanych frezow jest dowodem narzedzie odpowiada przygotowanym wezesniej projektom.
na to, ze CMT starannie dobiera poszczegéine komponenty...

- Wytrzymata stal — swoja stal CMT bierze ze Szwajcarii, gdzie jest poddawa-
na specjalnym procesom, dzieki ktdrym nabiera odpowiedniej wytrzymatodci
i odpornosci, czyniacych ja idealnym materiatem na trzpienie i korpusy frezow
CMT.

«Wysokojakosciowy weglik spiekany - Jesli stal jest surowcem, nadajacym
wytrzymatos¢ i zywotnos¢ narzedziom CMT, to weglik spiekany nadaje
narzedziu inteligencje. Zdolno$¢ weglika spiekanego do precyzyjnego ciecia
i dtugiej zywotnosci ma kluczowe znaczenie przy produkdji frezéw, dlatego
CMT uzywa tylko weglika o najwyzszej jakosci, importowanego z Luxemburga.

49.55

Produkgja (e
- W ostatnich latach, wszelkie procesy produkcyjne w firmie CMT, zostaty /
mocno usprawnione. W obecnym czasie wszystkie etapy produkgji s3
zautomatyzowane. Personel parku maszynowego jest specjalnie przeszkolony.
Potaczenie wiedzy i najnowszej technologii daje gwarangje, ze wszystkie
wiertfa i frezy CMT s3 precyzyjne i doskonale wywazone.

29.75

,
o
%%’

« Specjalnie obrabiana stal do frezéw o duzej Srednicy. Pewne frezy z ragji ' 0635 -uoo:
swojego przeznaczenia oraz gabarytéw roznia sie sposobem wytwarzania. B
Zwhaszcza produkcja frezow o duzych Srednicach, wymaga zastosowania paru
dodatkowych operagji. Takim dodatkowym procesem jest obrabianie stali na
goraco. Dzieki tej operadji, stal przeznaczona na frezy o wiekszych korpusach,
staje sie twardsza i bardziej wytrzymata.

« Lutowanie. firma CMT jest pionierem w procesie lutowania ostrzy z weglika
spiekanego. Specjalnie zaprojektowane, w petni zautomatyzowane maszyny
oraz innowacyjna technika lutowania ,srebro-miedz-srebro” pozwala na
catkowite wyeliminowanie niespéjnosci, ktére zdarzaja sie w tradycyjnej
metodzie lutowania weglika spiekanego.

+ Odpowiednio dobrany rodzaj weglika. Frezy C(MT moga pracowac
w roznego rodzaju materiatach, dlatego tez firma CMT prowadzi specjalng
selekcje weglika w zaleznosci od jego przeznaczenia.

- Szlifowanie i ostrzenie. Ostatnim procesem produkcyjnym przy wytwar-
zaniu frezow CMT jest szlifowanie i ostrzenie krawedzi tnacych. Proces ten odb-
ywa sie przy wykorzystaniu najnowszych maszyn sterowanych numerycznie,
co pozwala uzyskac idealng ostros¢ krawedzi i zachowa¢ wszystkie katy przy
jednoczesnym uzyskaniu dtugiej zywotnosci narzedzia.

W pelni zautomatyzowany proces pomiaru kontrolnego

www.cmttools.pl
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CMT Orange Tools

Produkcja wysokiej jakosci pit

CMT jest synonimem jakosci co znaczy, ze kazdy element
procesu jest pod scista kontrola wykwalifikowanych
inzynierow. Poczawszy od doskonatego projektu, poprzez
stosowanie najwyzszej jakosci surowcow do korncowego
produktu firmowanego pomaranczowym znakiem CMT.
Produkujemy najwyzszej jakosci narzedzia od 1962 roku.
Wciaz jestesmy dumni umieszczajac ,Made in Italy”na naszych
pomararnczowych narzedziach.

Projekt - Tarcza tnaca jest koricowym efektem ztozonych projektéw i rozwigzan
technicznych. Kazde ostrze jest analizowane pod wzgledem kata natarcia, sposobu ostr-
zenia, systemu odprowadzania widra oraz lokalizacji i tumienia dZzwieku. Tak wiec w celu
stworzenia najlepszego projektu pity, CMT stosuje taka sama metode jak w przypadku
tworzenia projektéw frezéw trzpieniowych, czyli faczy wiedze i doswiadczenie swoich
inzynierdw z najnowszg technologia procesu wytwarzania. Efektem s pity, ktore w stan-
dardzie posiadaja:

—Naciecia antywibracyjne - ktére poprzez ograniczenie wibragji, powstajacych
podczas ciecia, przedtuzaja zywotnos¢ narzedzia, wptywaja na dokfadno$é i czystos¢
ciedia.

— Naciecia rozprezeniowe - majace ksztatt haka, maja na celu ograniczanie hatasu

podczas pracy oraz regulacje korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie pod

wptywem powstajacego ciepta.

MateriaIy - tutaj podobnie jak przy frezach trzpieniowych, uzywane
sy tylko dwa rodzaje materiatéw, czyli stal i weglik spiekany. CMT przyktada
ogromn3 uwage wybierajac dostawcéw tych dwéch surowcow poniewaz:

- Stal - jest sercem pity, wiec C(MT uzywa tylko najlepszych, dostepnych na rynku, stali
(super 42 — 44 stopnie twardosci Rockwella).

Proces wycinania korpuséw

« Weglik Spiekany - lutowane zeby widiowe s3 wykonane z najlepszej jakosci surowcéw.

Produkcja - Pity CMT przez wszystkie etapy produkgji s obrabiane na maszynach
(NC. Zaawansowana technologia i precyzja maszyn CNC zapewnia najwyzszg jakos¢ kazdej
tarczy, a ponadto pozwala na uwazng i skuteczna kontrole jakosci catego procesu.

- Ciecie laserowe - Korpusy pit CMT, wycinane sg laserowo z ptatéw supermocnej stali. Ten
sposdb ciecia sprawia, ze kazdy korpus pity jest idealnie wyciety. Wielka zaleta laserowego
wycinania jest réwniez to, ze cieta stal nie jest poddawana zbyt duzym obcigzeniom co

« Ostrzenie i naprezanie - Nastepnym procesem po wycnaniu jest polerowanie
i naprezanie korpusu. Efekt tych proceséw mozna zobaczy¢ na gotowej juz pile. Nastepnie
otwdr wewnetrzny zostaje tak perfekcyjnie obrobiony, ze podczas uzytkowania tarcza
idealnie pasuje do watu pity i posiada idealng wspdtosiowos¢ podczas pracy. Miejsca pod
weglik spiekany podlegaja réwniez dodatkowej obréhce co daje pewnos¢, ze zab bedzie
doktadnie na swoim miejscu oraz stwarza doskonate podtoze do bezpiecznego i skutecznego
lutowania.

- Lutowanie - W tym procesie réwniez CMT skorzystato ze swojego bogatego doswiadczenia
w produkdji narzedzi najwyzszej klasy. W petni zautomatyzowany proces lutowania metoda
,srebro-miedZ-srebro” daje doskonate wyniki i powaznie zmniejsza ryzyko, ze materiat nie
zostanie odpowiednio spojony. Proces dodatkowo wspomaga, stosowanie warstwy miedzi,
ktora dziata jak bufor i utrzymuje weglik, ktory kurczy sie i rozszerza w innym tempie niz
korpus stalowy. Zapobiega réwniez jego pekaniu i odpadaniu. Podczas pracy z drewnem,
miedz zapewnia pile elastycznos¢ i odpornos¢ na uderzenia, ktdra jest bardzo przydatna przy
pracy z twardszymi materiatami lub w przypadku sekéw w drewnie.

- Specjalne dobieranie weglika - Prawda jest, ze typ weglika, ktory idealnie sie
sprawdza na jednej pile, niekoniecznie musi sie sprawdzac na pile innego rodzaju, dlatego
tez (MT przestudiowato wszystkie rodzaje weglika i ich wptyw na prace réznych rodzajéw
pit, wynikiem czego s3 specjalnie opracowane zasady dobierania weglika w odniesieniu
do przeznaczenia pity. Wieksze pity wymagaja zastosowania zebéw wykonanych z bardzo
rozdrobnionego weglika, ktéry zapewnia trwatos¢ oraz fatwos¢ pdzniejszego ostrzenia.
Mniejsze pity wymagaja innego typu weglika, odpornego na rdzne zanieczyszczenia mogace
sie pojawi¢ w materiale. Podsumowujac, weglik spiekany jest dobierany indywidualnie, do
kazdej tarczy i kazdego zastosowania.

« Ostrzenie i znakowanie laserowe - Ostatnimi elementami procesu wytwarzania pit
CMT jest ich ostrzenie i laserowe znakowanie. Podczas ostrzenia, kazdy kat jest ostrzony na
wysokoprecyzyjnych, wieloosiowych CNC. Informacje dotyczace parametrow uzytkowania
oraz przeznaczenia kazdej pity sa na nig laserowo nanoszone.

- Pakowanie i instrukcje - Wszystkie pity CMT sa pakowane i zabezpieczone do wysytki,
ekspozydji i przechowywania w mocny i trwaty karton lub w opatentowane, wykonane z
HDPE, opakowanie. Instrukgje dotyczace ostrzenia sa zawarte na opakowaniu lub na pile.

www.cmttools.pl
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Pity do wielopit o cienkim zebie
industrial line

280

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:

Rozkrdj drewna surowego. Cienki zab gwarantuje mniejsze straty materiatu.

Wielopity jedno i dwuwatowe.
Twarde drewno (mokre i suche).

D F Wpusty
mm mm mm
180 40
200 40
250 70 21x5
250 80 13x5
300 70 21x5
300 80 13x5

Pity do wielopit o grubym zebie

industrial line

i 1SO:
10 HV10:

T N/mmz

z K p
mm mm
2143 25 18
2143 25 18
20+4 27 18
20+4 27 18
24+4 27 18
2+4 27 18

K20
1.640
2.200

18°
18°
18°
18°
18°
18°

1. 0.8. 8.8,

FLAT
FLAT
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB

SYMBOL

280.021.075
280.021.085
280.020.10V
280.020.10W
280.024.12V
280.024.12W

277

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:

D F Wpusty
mm mm mm
300 30
300 70 21x5
300 80 13x5
350 30
350 70 21x5

Rozkréj drewna surowego. Gruby zab zapewnia stabilnos¢ ciecia oraz zapobiega falowaniu pity.
Wielopity jedno i dwuwatowe.
Grube i twarde drewno o wilgotnosci powyzej 10%.

mm
2,8
28
2,8
2,8

i ISO:
10 HV10:
1 N/mm?:

Z K
mm

2+4 40

24-+4 4,0

24+4 40

24+6 42

24+6 42

2,8

K20
1.640
2.200

18°
18°
18°
18°
18°

10°ATB
10° ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB

SYMBOL

277.024.12M
271.024.12V
277.024.12W
277.024.14M
271.024.14V

www.cmttools.pl



Pity do wielopit

industrial line

CNATE ]
DTSRI MULTHSP WITH RAGERS.
o

mm
250
250
250
300
300
300
300
350
350
350
350
400
400

)

=N
[
e

Otwory
dodatkowe

(OMBI3

(OMBI3

(OMBI3

(OMmBI3

279

DO MASZYN:
MATERIAL:

Wpusty

mm

21x5
13x5

21x5
21x5
13x5

21x5
21x5
14x5

21x5

Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu

industrial line

ZASTOSOWANIE:

i

10

T

20+4
20+4
20+4
24+4
24+4
24+4
24+4
28+4
28+4
28+4
28+4
28+6
28+6

Rozkréj drewna surowego.
Wielopity jedno i dwuwatowe.
Twarde i miekkie drewno (mokre i suche).

ISO:
HV10:
N/mm?;

mm
3,2
32
3,2
3,2
3,2
3,2
32
35
35
35
35
4,0
40

mm
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
A5
2,5
25
2,5
2,8
2,8

K20
1.640
2.200

18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°

Y 3k kK

B

10°ATB
10°ATB
10° ATB
10° ATB
10°ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10°ATB

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

SYMBOL

279.020.10M
279.020.10V
279.020.10W
279.024.12M
279.02412U
279.024.12V
279.024.12W
279.028.14M
279.028.14U
279.028.14V
279.028.14W
279.028.16M
279.028.16V

E
=
=
o
=
S
=
[
=

278

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:

Do rozkroju drewna, spe?alna powierzchnia przeciwdziatajaca wibracjom.
Wielopity jedno i dwuwatowe.
Miekkie i twarde suche drewno.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zedci wymienne

| s K20 o Le

B 10 HV10: 1.640 X £8

“TON/mmz 2.200 Jo <~

—P>u<7
D F Otwory Wpusty 1 K P a B
mm mm dodatkowe mm mm mm SYMBOL
300 30 (OMBI3 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M
300 70 21x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V
350 30 COMBI3 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M
350 70 21x5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V
www.cmttools.pl




Pity budowlane

286

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, zaprojektowane specjalne
dla konstruktorow i budowlancéw.
DO MASZYN: Pity stotowe oraz elektonarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno zawierajace metalowe wstawki, gwozdzie lub kawatki betonu.

Glowice i noze

e
-

ISO: K20

\
W 7B 6~10 HV10: 1.550

Yk %k k

T ON/mmz 2,600
=
- "
ES Otwory dodatkowe
E - mDm mFm Z me um ‘ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 16 28 1,8 15° 5°ATB 286.016.10M
300 30 (OMBI3 20 2,8 18 15° 5° ATB 286.020.12M
315 30 (OMBI3 24 3,2 2,2 15° 5°ATB 286.024.13M
350 30 (OMBI3 24 3,2 2,2 15° 5°ATB 286.024.14M
E: 400 30 (OMBI3 28 3,2 2,2 15° 5°ATB 286.028.16M
E 450 30 2/10/60 32 38 2,8 15° 5°ATB 286.032.18M
§ 500 30 2/10/60 36 38 28 15° 5° ATB 286.036.20M
= 550 30 2/10/60 40 4,2 32 15° 5°ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5°ATB 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 4.4 32 15° 5° ATB 286.046.28M

WZKAZOWK:
Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.225.00 (dla rozmiaréw $250-300-315)
Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.228.00 (dla rozmiaréw @350 i wigkszych)

Pity do ciecia wzdtuznego
industrial line

285-290-293

ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuzne.
DO MASZYN: Pity stotowe z posuwem recznym

i automatycanm. Pilarki przenosne.
MATERIAL: Twarde i miekkie drewno.

Frezy i wiertha
do elektronarzedzi

w
£ K
2 <
5 % 5 L iso: K10 o
& g/ 10 HV10:  1.765 ¥
b N/mmz 2.150 X
P
D F Otwory dodatkowe 7 K p a B
=1 T i n nm SYMBOL
=
E g 250% 30 COMBI3 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M
59 3‘5 270% 30 2/7/42 28 28 18 20° 10° ATB 290.270.28M
= 300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
300 35 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 28 18 20° 10° ATB 293.028.22M
315* 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
350 30 COMBI3 28 35 25 20° 10° ATB 293.028.14M
350 35 28 35 25 20° 10° ATB 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 35 25 20° 10° ATB 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 38 28 20° 10° ATB 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 28 20° 10° ATB 285.044.20M
*Niewyciszane
www.cmttools.pl



Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuzneqo \/ ORANGE .
ind*u‘s’triallinee Por ! ! CM TOOLS"

}\ :'ﬂ\'c
)

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE: Do ciecia w poprzek i wzdtuz.
DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne.

Gtowice i noze

A %%}B

i Zestawy

@
2
=
e
=
5]
=
=4
i

P
Otwory dodatkowe

mDm mFm ‘ mlfn um ’ f AL
200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 32 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M g
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 32 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M -Fé
250% 20 (OMBI3 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10H %\
250 30 (OMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M =
250 30 (OMBI3 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M
250 30 (OMBI3 60 32 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M
250 35 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10R
250 35 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R
254 30 (OMBI3 48 24 18 -5° Neg. 10° ATB 294.048.10M
254 30 (OMBI3 60 24 1,8 -5° Neg. 10°ATB 294.060.10M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1.8 15° 10°ATB 285.048.11M
260 30 (OMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 10°ATB 294.060.11M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 18 10° 15° ATB 285.060.11M

270* 30 2/7/42 42 28 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M

275 20 42 32 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H

280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 28 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M < -§‘
300* 20 (OMBI3 48 32 2,2 15° 10°ATB 285.048.12H E E
300 30 (OMBI3 36 32 2,2 15° 10°ATB 285.036.12M EE
300 30 (OMBI3 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M = §
300 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 15° 10°ATB 285.060.12M =
300 30 (OMBI3 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M

300 35 48 32 2,2 15° 10°ATB 285.048.12R

300 35 72 32 2,2 10° 15°ATB 285.072.12R
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 28 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M §
315% 30 2/10/60 + 2/7/42 36 32 2,2 15° 10°ATB 285.036.13M =
315% 30 (OMBI3 54 32 2,2 15° 10°ATB 294.054.12M E
350 30 (OMBI3 54 35 2,5 15° 10°ATB 285.054.14M ::"
350 30 (OMBI3 72 35 2,5 15° 10°ATB 285.072.14M

350 30 (OMBI3 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M

350 35 54 35 2,5 15° 10°ATB 285.054.14R

350 35 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R -
400 30 (OMBI3 48 35 2,5 20° 10°ATB 285.048.16M %_g
400 30 (OMBI3 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M § %
450 30 2/10/60 54 38 28 15° 15° ATB 285.054.18M E =
450 30 2/10/60 66 38 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M &=
500 30 2/10/60 60 38 28 15° 15° ATB 285.060.20M

500 30 2/10/60 72 38 2,8 10° 15°ATB 285.072.20M

550 30 2/10/60 60 4,2 32 10° 15°ATB 285.060.22M

550 30 2/10/60 96 4,2 32 10° 15° ATB 285.096.22M

600 30 2/10/60 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M

700 30 2/10/60 72 44 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M

*Niewyciszane

www.cmttools.pl n



izestawy Glowice i noze

Frezy trapieniowe

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertha

N
=
>
o
=
=
=
=
=
<
=
-

(zesc wymienne

Elektronarzgdzia
i akcesoria

Pity wykonczeniowe \/
industrial line

285-294

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.
DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.

MATERIAL: Drewno miekkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
jednostronnie fornirowane oraz laminowane.

HV10: 1.950
N/mm2 2.300
D P Otwory dodatkowe 7 K p a B
mm mm mm mm SYmBoL
150 30 2/1/42 48 32 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
180 30 21142 56 3,2 22 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 (OMBI3 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 22 5° 15° ATB 285.080.10R
300 30 COMBI3 9 32 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M
300 35 9 32 22 5° 15° ATB 285.096.12R
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M
305 30 COMBI3 72 3,2 22 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M
315 30 2/10/60 + 2/7/42 72 3,2 22 10° 15° ATB 285.072.13M
350 30 (OMBI3 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M
350 35 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R
400 30 (OMBI3 9 35 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M
400 30 2/10/60 + 2/7/42 120 35 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M
Pity wykonczeniowe do ramek
XTreme line
285.5 St T
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.
DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, MDF.
ORANGE 'Dwustronny weglik
\ 1 iso; KcRoe
P 3 HVI0: 1950
T N/mmz 2300 X
Pl
D F Otwory dodatkowe 7 K P a B
mm mm mm mm SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 3,0 25 10° 20° ATB 285.580.10M
300 30 (OMBI3 9% 30 25 10° 20° ATB 285.596.12M

Wysokiej jakosci pita z wyjatkowa, pomarariczowa powtoka PTFE o antyadhezyjnych i antykorozyjnych wiasciwosciach.
Powtoka ta jest naktadana warstwowo w wysokiej temperaturze.

www.cmttools.pl



Pity chromowane wyciszone z zebem typu “na przemian skos”

industrial line

CM

ORANGE .

TOOLS®

f I

« gl 4 !f”
4

L} ’

ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuzne i poprzeczne przy zachowaniu
optymalnej jakosci.

DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przeno$ne.

MATERIAL: Drewno miekkie i twarde, materiaty
drewnopochodne.

D F Otwory dodatkowe
mm mm & 9
250 30 (OMmBI3
300 30 (OMBI3
350 30 (OMBI3

ZASTOSOWANIE:  Ciecie poprzeczne przy zachowaniu
optymalnej jakosci.

DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.

MATERIAL: Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne,
materiaty drewnopochodne.

D F Otwory dodatkowe
mm mm @
250 30 (OMmBI3
300 30 (OMBI3
350 30 (OMmBI3

ZASTOSOWANIE:  Ciecie poprzeczne przy zachowaniu perfekcyjnego
kaor’lczenia krawedzi.

DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.

MATERIAL: Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne,
materiaty drewnopochodne, materiaty
jednostronnie fornirowane, materiaty
termoplastyczne.

D F Otwory dodatkowe
mm mm O # O
250 30 (OMBI3
300 30 (OMmBI3
350 30 (OMBI3

CHROME™

ISO:

8 Hv10:
I N/mm
z K

mm
40 32
48 32
54 3,5
1 ISO:

8 HV10:
I N/mm
L K

mm
60 32
72 32
84 3,5
i ISO:
8§ Hvio:
b N/mm
z K
mm
80 32
96 32
108 3,5

) (A
CURSAS

mm
2,2
2,2
25

mm
2,2
2,2
2,5

mm
2,2
2,2
2,5

a

15°
15°
15°

a

10°
10°
10°

50
50
50

B

10°ATB
10°ATB
10°ATB

B

15°ATB
15° ATB
15°ATB

B

15°ATB
15°ATB
15°ATB

-
=

A

[l
Pity tarczowe

! Gtowice i noze
i Zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

SYMBOL

285.640.10M
285.648.12M
285.654.14M

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
=@
C7]
P=
=

SYMBOL

285.660.10M
285.672.12M
285.684.14M

(zedci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

SYMBOL

285.680.10M
285.696.12M
285.708.14M

www.cmttools.pl



Pity do ciecia poprzecznego \/

XTreme line
274 —REIEMIS

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musza byc idealnie wykoriczone.

DO MASZYN: Pilarki stofowe, ukosnice.

MATERIAL: Drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne, materiaty jednostronnie
fornirowane oraz dwustronnie laminowane, sklejka, PCV.

Glowice i noze

K
£
= s 150( TOLERANCJA: 0,05mm X
= Tt <
2 2 3 1SO: KCRO6 I
-2 3 45 v ‘1 4 o 8 Hv1o: 1.950
- I N/mm2 2.300 B
[} D% 100#

_%I D F Otwory dodatkowe 7 K P a B

= mm mm of)e mm mm SELL

% 250 30 (OMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M

== 300 30 (OMBI3 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

Pity do materiatdw dwustronnie laminowanych

industrial line

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykonczenia krawedzi z szybkim posuwem.
DO MASZYN: Pity écienne i stotowe.
MATERIAL: Plyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane twarda powtoka

i termoplastyczng, sklejka.

Frezy i wiertha

N
=
>
o
=
=
=
=
=
<
=
-

£ & K
= X
g X
g vy
I s KCRO6 :
8 HV10: 1.950 X )
—P>H<— W 2
a A N/mmz  2.300 T
= {;1 P
'E,..g R
s % D F Otwory dodatkowe 7 K P a B
§ = mm mm mm mm SYMBOL
&= Pozytywny kat natarcia
160 20 2/6/32 34 2,6 18 10° HDF 287.034.06H
220 30 2/7/42 'y} 32 2,2 10° HDF 287.042.09M
250 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M
303 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M
Negatywny kat natarcia
220 30 2/7/42 4 32 22 -6° HDF 287.043.09M
250 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 -6° HDF 287.049.10M
303 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 -6° HDF 287.061.12M

www.cmttools.pl




Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych \/ ORANGE
TOOLS"

283 LU

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi bez dodatkowej obrdbki.
DO MASZYN: Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.

industrial line

Gtowice i noze

g
x EE
o K, X B8
i 1o KCRO6 X F
B 8 HV10: 1.950 ¥
o N/mmz 2.300
BBHG*
D F Otwory dodatkowe 7 K p a B -g
> o o o SYMBOL %
220* 30 27182 64 32 22 -5° 40° ATB 283.064.09M g
250 30 COMBI3 80 32 22 P 40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 9% 32 22 by 40° ATB 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 35 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M

*Niewyciszane

Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych
XTreme line

210 @@

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia
krawedzi bez dodatkowej obrébki.
DO MASZYN: Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele, sklejka.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(e

ORANGE

(zedci wymienne

o
1 Iso: KCRO6 o o
8 HV10: 1.950 Jo =g
FoN/mmz 2300 E=
. i z . : a B SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 80 3,2 2,2 5° 40° ATB 210.080.10M
300 30 96 3,2 2,2 5° 40° ATB 210.096.12M

Wysokiej jakosci pita z wyjatkowa, pomarariczowa powtoka PTFE o antyadhezyjnych i antykorozyjnych wiasciwosciach.
Powtoka ta jest naktadana warstwowo w wysokiej temperaturze.

www.cmttools.pl




Pity chromowane wyciszone z zebem typu trapez - prosty

1777
ot 77)

v,
4 Ve
K o -
A 4
A L4
K g »
A _ =
’ e
!

. CHROME™

R

i ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt, przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia
: krawedzi (praca z podcinakiem)
DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe

MATERIAL: Plyty jedno lub dwustronnie laminowane

TEXT)
‘.'I !v,"
e v
408 max Ap,
By

Glowice i noze
e"ﬂ

S PItY CHROMOWANE
£z WYCISZONE
B
E.E
o K 45°
b iso: KCRO5 x
o 8 HV10: 2.150 X
o
= T N/mmz  2.500 :
= Pl
5
== D F Otwory dodatkowe z K P a B
mm mm Do mm mm SYMBOL
250 30 COMBI3 80 3,2 22 5 1€6 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 22 10° 1€G 281.672.12M
300 30 COMBI3 9% 3,2 22 5 1CG 281.696.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 25 5° 1€6 281.708.14M

Pity do ptyty laminowanej - bez podcinaka

XTreme line

295 IEEME——

ZASTOSOWANIE:  Ciecie ptyty widrowej laminowanej bez podcinaka.
DO MASZYN: Pi?y stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.
MATERIAL: Ptyta wiérowa dwustronnie laminowana.

Frezy i wiertha

N
=
>
o
=
=
=
=
=
<
=
-

(zesc wymienne

o K
i . x
- RIS { 1SO: KCRO5
EE P - 8 HV1O0: 2.150 X
g2 ° T N/mmz 2500 L
e 1 2 3 1 2 3 1 1 2 (|3 ' ' =
- P TOLERANCIA: 0,05mm
D F Otwory dodatkowe 7 K p a B
mm mm mm mm SYMBOL
250 30 COMBI3 78 32 22 10° FFT 295.078.10M
300 30 COMBI3 % 3,2 22 10° FFT 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 35 25 10° FFT 295.108.14M
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Pity do ptyty laminowanej

industrial line

281

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:
o Ko o 45°
W@%/J/g .
o
P
D F Otwory dodatkowe
mm mm 9@0
160 20 (Virutex) 4/7/32 45°
hew) 160* 20 2/6/32
200* 30 2/7/42
220* 30 2/7/42
250 30 (OMBI3
250 30 COMBI3
300 30 (OMBI3
300 30 (OMBI3
350 30 (OMBI3
350 30 COMBI3

*Niewyciszane

Pity do laminatow oraz pfyty wiorowej
XTreme line

Do rozcinania ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego

wi/koﬁczenia krawedzi (praca z podcinakiem).

Pilarki stofowe, poziome i pionowe pity panelowe.
Jedno lub dwustronnnie laminowane ptyty.

_f

8

T

40
40
64
64
60
80
72
96
84
108

ISO:
HV10:
N/mm?:

mm
2,2
2,2
3,2
32
32
32
3,2
3,2
35
35

KCR06
1.950
2.300

mm
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,5

x
X
X
X
X

TCG
(G
TG
TCG
TCG
(G
TCG
TCG
TCG
1(€€

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

SYMBOL

281.160.40H

281.160.40H2
281.064.08M
281.064.090M
281.060.10M
281.080.10M
281.072.12M
281.096.12M
281.084.14M
281.108.14M

Frezy CNCi uchwyty

281

(@]

~JIREEMIE

S : ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia
CEMATEL G krawedzi bez dodatkowej obrébki.
) DO MASZYN: Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty.
o
/‘l\ K
. f L so: KCRO6
me < o 810 HV10: 1.950
1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3 b N/mm 2300
P
D F Otwory dodatkowe 7 K P
mm mm mm mm
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2
250 30 COMBI3 81 32 2,2
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2
300 30 COMBI3 96 32 2,2

FFT
FFT
FFT
FFT
FFT

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
=@
C7]
P=
=

(zedci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

SYMBOL

281.063.090M
281.061.10M
281.081.10M
281.073.12M
281.097.12M
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Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertha

Elektronarzgdzia

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

(zesc wymienne

i Zestawy

N
=
>
o
=
=
=
=
=
<
=
-

i akcesoria

. . Z ¥ W
Pity diamentowe <877 St CRNAT 953N¢"
Ny A ZASTOSOWANIE: Do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia '/ 0 m
. - . krawedzi (praca z podcinakiem), zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza m LONGER LIFE
. . w poréwnaniu do pit HW. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci. THAN CARBIDE
. e s s . DO MASZYN:  Pilarki stofowe, pionowe i poziome pity panelowe.
- MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF, HDF.

Podcinaki diamentowe <77

4>H$<§45°

0
L 1S0:
— HvIO:

K
mm mm
32 22
32 22
32 22
32 22
32 22
35 22

RIENVIE

10°
10°
10°
10°
10°
15°

B

45°7CG
45°7CG
45°7CG
45°7CG
45°7CG
45°7CG

SYMBOL
H=4
DSA-25048-43230
DSA-25080-43230
DSA-30060-43230
DSA-30072-43230
DSA-30096-43230
DSA-35072-43530

Plyta dwustronnie
laminowana

i

SYMBOL
H=6
DSA-25080-63230
DSA-25080-63230
DSA-30060-63230
DSA-30072-63230
DSA-30096-63230
DSA-35072-63530

120
125
125
125
125
140
150
150
160
160
160
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
300
300
300
300

ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza
w poréwnaniu do pit HW, bardzo korzystny stosunek zywotnosci

(] v
¢ - 4
a4
S
0 12 20 -
wnp R
o K max
/ﬂ7\ K min

1/6/33

3M1J70
3/7/66
3/7/66+3/6/84

2/10/60

2/10/60+2/14/110

2/8/10042/9/110
2/14/10
2/10/60+2/14/110
3/15/80
2/9/10042/9/110
2/9/100+2/9/110

DO MASZYN:
MATERIAL:
z p
mm
12 2,2
20 25
20 2,5
24 2,5
24 2,5
24 25
24 2,5
24 3,2
24 3,2
24 25
36 3,2
36 3,2
36 32
36 3,2
36 35
36 3,2
36 32
36 3,2
36 35
36 3,2
36 32
36 3,2
36 35
36 3,2
36 32
48 3,2
48 3,2
48 3,2
72 32

do ceny.
Pionowe i poziome pity panelowe z mozliwoscia zatozenia podcinaka.
Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.

0

H S0:
jy HV10:
a B
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL
5° CONICAL

K-Ha
mm
3,0-40
3,0-40
3,040
3,040
3,0-40
3,0-40
3,040
4452
4452
3,0-40
4452
4452
4452
4452
4,856
4452
4452
4452
4,856
4452
4452
4452
4,856
4452
4452
4452
4452
4452
4452

SYMBOL
H=4
DSB-08012-40300A
DSB-10020-40300A
DSB-10020-403008
DSB-12024-40300A
DSB-12024-403008
DSB-12524-40300A
DSB-12524-403008
DSB-12524-40820
DSB-12524-40845
DSB-14024-40216
DSB-15036-40830
DSB-15036-40845
DSB-16036-40845
DSB-16036-40855
DSB-16036-41255
DSB-18036-40820
DSB-18036-40830
DSB-18036-40845
DSB-18036-41245
DSB-20036-40820
DSB-20036-40830
DSB-20036-40845
DSB-20036-41245
DSB-20036-40865
DSB-20036-40880
DSB-30048-40830
DSB-30048-40850
DSB-30048-40865
DSB-30072-40865

K-He
mm
3,040
3,0-40
3,040
3,040
3,040
3,0-40
3,0-40
4455
4455
3,040
4455
4455
4455
4455
48538
4455
4455
4455
48538
4455
4455
4455
48538
4455
4455
4455
4455
4455
4455

m W LONGER LIFE

THAN CARBIDE

Plyta dwustronnie
laminowana

w0

SYMBOL
H=6
DSB-08012-60300A
DSB-10020-60300A
DSB-10020-603008
DSB-12024-60300A
DSB-12024-60300B
DSB-12524-60300A
DSB-12524-603008
DSB-12524-60820
DSB-12524-60845
DSB-14024-60216
DSB-15036-60830
DSB-15036-60845
DSB-16036-60845
DSB-16036-60855
DSB-16036-61255
DSB-18036-60820
DSB-18036-60830
DSB-18036-60845
DSB-18036-61245
DSB-20036-60820
DSB-20036-60830
DSB-20036-60845
DSB-20036-61245
DSB-20036-60865
DSB-20036-60880
DSB-30048-60830
DSB-30048-60850
DSB-30048-60865
DSB-30072-60865
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ORANGE .

cm TOOLS®

Podcinaki diamentowe sktadane ‘\fﬁ TRENE

v 5 K

=9
=
=
=
=
=
=

=
a

9 i~
Y GEEZl | ONGER LIFE
- ‘ Stalowe przektadki dystansowe THAN CARBIDE

D F VA K B B SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm H=4 H=6
100 20 10+10 2,8-3,6 2,2 FTG DSC-10020-40100A DSC-10020-60100A
100 22 10+10 2,8-3,6 2,2 FTG DSC-10020-40100B DSC-10020-601008
120 20 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC-12024-40100A DSC-12024-60100A E
120 22 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC-12024-40100B8 DSC-12024-601008 ‘=
125 20 12+12 2,8-3,6 2,2 FT1G DSC-12524-40100A DSC-12524-60100A %
125 22 12+12 2,8-3,6 2,2 FTG DSC-12524-40100B8 DSC-12524-601008 =
Pity do panelowek
£
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt pojedynczych oraz w pakietach. g §
DO MASZYN: Pity panelowe. £
MATERIAL: Ptyta widrowa laminowana, MDF, HDF. =
T 45 BT
AUy B 810 hy10:
Bl N/mm2 =3
Pl £
PH S
mDm mFm 9@0 ! me um ’ b SYMBOL E
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TG 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TG 281.080.10M
300 30 COMBI3 60 44 3,2 16° TG 282.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TG 281.096.12M
300 75 60 44 3,2 16° TG 282.060.12X
300 80 COMBIS 60 44 3,2 16° TG 282.060.12W
320 65 2/9/100 + 2/9/110 60 44 3,2 16° TCG Y282.060.13)
350 30 COMBI3 54 44 3,2 16° TG 282.054.14M
350 30 COMBI3 72 44 3,2 16° TG 282.072.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° TG 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14T . §
350 60 4/9/100 72 44 3,2 16° TG ¥282.072.14U E E
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 44 3,2 16° TG 282.054.14X E E
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 44 3,2 16° TG 282.072.14X = §
350 80 COMBI5 54 44 3,2 16° TCG 282.054.14W =
350 80 COMBI5 72 44 3,2 16° TG 282.072.14W
355 30 2/7/42 + 2/10/60 72 44 3,2 16° TG $282.03556
380 60 COMBI7 72 438 3,5 16° TG 282.072.15U
400 30 2/10/60 60 44 3,2 16° TCG 282.060.16M §
400 30 2/10/60 72 44 3,2 16° TG 282.072.16M E
400 60 COMBI7 72 44 3,2 16° T(G 282.072.16U E
400 75 4/15/105 60 44 3,2 16° TG 282.060.16X ::"
400 75 4/15/105 72 44 3,2 16° TCG 282.072.16X
400 80 COMBI5 60 44 3,2 16° TG 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 44 3,2 16° TG 282.072.16W
430 75 4/15/105 72 44 3,2 16° TG 282.072.17X -
430 80 COMBI5 72 44 3,2 16° TCG 282.072.17W2 %_E
450 60 COMBI7 72 48 3,5 16° TG 282.072.18U § %
450 80 COMBI5 72 48 3,5 16° TG 282.072.18W2 3—‘-2 =
500 60 COMBI7 72 48 3,5 16° TG 282.072.20U =
500 80 COMBI5 72 438 3,5 16° TG Y282.072.20W
550 100 5,2 3,5 16° TG 282.072.22A
1 COMBI3 COMBI5 - % ~ COMBI7
‘ 2/7/42mm 2/7/110mm /// 2/10/80mm
| 2/9/46,4mm 2/8,4/130mm / // \\\\\\ \ 1/11/85mm
2/10/60mm 2/14/110mm / /f 211/115mm
*’*”*’* —- ~—4/9/100mm Q C>—12/11/148mm
! 4/19/120mm \\\ \\ /// // 2/14/100mm
‘ \\\ 2/14/125mm
| 2/19/120mm
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. Podcinaki trapezowe c Mlll %R(/)\NGE

industrial line LS
),
= ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. e
= DO MASZYN: Pionowe i poziome pity panelowe z pionowg requlacja podcinaka.
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, M

~CO+FIG—  -CO+5° ATB

e |1 1 @8 = 70

L

8
S
=
e

=
=

=

(-

PH
mDm mFm 0@0 ! mm mm f SYMBOL
80 20 12 3,1-4,0 22 10° (0+FTG $288.080.12H
100 20 20 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.100.20H
100 22 20 3,140 25 5° (0+5°ATB 288.100.20K
2 120 20 24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.120.24H
= 120 2 2% 3,4-4,2 25 5 (0+5°ATB 288.120.24H1
%? 120 22 24 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.120.24K
= 125 20 24 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,2 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H1
125 20 24 43-55 32 10° (0+FTG 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.125.24K
125 45 24 43-5,5 32 10° (0+FTG 288.125.24Q
EI 140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° (0+FTG Y288.140.24E
g 150 45 36 4,3-5,5 3,2 10° (0+FTG 288.150.36Q
55, 160 45 3/11/70 36 43-5,5 3,2 10° (0+FTG 288.160.36Q
= 160 55 3/1/66 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.160.360
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 35 10° C0+FTG Y288.160.3602
180 20 36 43-55 32 10° (0+FTG ¥288.180.36H
180 30 36 43-55 3,2 10° C0+FTG 288.180.36M
180 45 36 4,7-6,0 35 10° C0-+FTG 288.180.36Q
180 55 36 5,0-6,2 35 10° C0+FTG 288.180.360
180 50 3/12,5/80 44 43-55 3,2 10° C0+FTG 288.180.441
200 20 36 43-55 32 10° C0+FTG 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 3,5 10° C0-+FTG 288.200.36Q
200 45 36 43-55 32 10° C0+FTG Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 + 2/9/110 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.200.36)
215 50 3/15/80 42 4,3-5-5 32 10° (0+FTG 288.215.421
£ 'q-:,, 300 50 3/15/80 48 43-55 32 10° (0+FTG 288.300.48T
= g 300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 43-55 32 10° (0+FTG 288.300.72
T . .
54 Podcinaki sktadane
industrial line
ik
o ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. -
5 DO MASZYN: Pionowe i poziome pity panelowe
g 2 mozliwoscig zatozenia podcinaka.
= MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane
& ptyty, MDF.
— 180
IRV W ﬁ%
{s~]
%-E N/ mm?: Stalowe przektadki
g%
£ g
£= D F PH z K a B SYMBOL
= mm mm oD mm
70 20 2/3,1-3,8/42 8+8 2,836 15° FLAT 289.070.16H
80 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 15° FLAT 289.080.20H
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 15° FLAT 289.100.20H
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,836 15° FLAT 289.100.20K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° FLAT 289.120.24H
120 22 2/3,1-3,8/42 12412 2,8-3,6 15° FLAT 289.120.24K
120 50 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° FLAT 289.120.24T
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,836 15° FLAT 289.125.24H
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,836 15° FLAT 289.125.24K
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Podcinaki chromowane @
T ORANGE CHROME™
N\ T . ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt Iarpyinowalnych.
n - DO MASZYN: Pionowe i poziome pity panelowe
N L e = 289 nastawny z rgoil:w;fjciq za’foieniall podcinaka. 1SO: KCRO5
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty,
- MOF Piyty HV10: 2.150
- N/mmz  2.500
- CO+6° ATB 4 a . 'S
K max H
7%\ K min . \] /7%\ S
Lz B :
P Stalowe przektadki Pl "
Podcinak stozkowy: g o
D F PH z K P a B g
o . oDo o . SYMBOL 55
120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° (0+6°ATB 288.720.24H
120 22 24 3,1-43 2,2 0° (0+6° ATB 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° (0+6°ATB 288.725.24H
Podcinak nastawny:
120 20 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 11° 5°ATB 289.720.24H g:
120 22 2/4,2/82 12412 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.720.24K _Fé
125 20 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.725.24H =
5

Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku

industrial line

284

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:
UWAGA:

Pity do maszyn przemystowych. Dodatni kat natarcia.

D

mm
160**
190**
250
300
350
350
400
420
450
500

00

F

mm
20
30
32
32
32
32
32
32
32
32

Otwory dodatkowe

2/12/64
2/12/64
2/12/64
2/12/64
2/12/64
2/12/64
2/12/64
2/12/64

108
120

8

T

1SO:

HV10:

N/mm2

mm
2,2
2,6
3,2
32
3,2
32
38
3,8
3,8
40

mm
1,6
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
3,2
32
3,2
3,2

K10
1.765
2.150

Do ciecia rur, materiatdw o znacznej dtugosci, catych blokéw.

Pilarki stotowe, pity jedno lub dwuukosowe z automatycznym zamocowaniem materiatu.
Aluminium, mosiadz oraz inne stopy miedzi,
Przed cieciem nalezy upewnic sie czy materia
ptynnego lubrykantu. Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE.

lastik, materiaty kompozytowe.
jest dobrze zamocowany. Zaleca sie réwniez uzycie

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

=
[+-}

—— QN
f = <
2=
==
=
£
o
=]

x =
X S
Jo 2
X &
X

B SYMBOL =
16 ¥284.160.24H S g
16 ¥284.190.30M b
(6 284.080.10P o
1C6 284.096.12P

16 284.092.14P

16 284.108.14P

16 284.096.16P

1C6 284.096.17P

16 284.108.18P

16 284.120.20P

**Uwaga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach
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. Pity do materiatow niezelaznych oraz ptyt laminowanych \/ ORANGE
ind'u)s’trial line y piy 4 CM TOOLS"

'y T~
@""s@u@

Pity tarczowe

I*’ﬁ*ﬁ“f?@%ﬂ?r ’ ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, dtugich elementéw i blokdw.

Sy DO MASZYN: Jedno i dwuukosowe, pity z poziomym ramieniem. Zaleca sie ciecie materiatu ,z gory na dét”.
7 Do elektronarzedzi uzywaj pi z serii 296.
o MATERIAL: Aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe, ptyta wiérowa laminowana.
— UWAGA: Zaleca sie stosowanie ptynnego lubrykantu. Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE.

Glowice i noze

g
£5 4 K 296 297
= T 45°
) TF f< 1 180
WWQ@ o X 6 8  HV10: ’T
o o ;
7 T N/mmz hi =
£ P
g Pity do elektronarzedzi. Negatywny kat natarcia.
E Otwory dodatkowe
mDm mFm ’ me um ’ . SYMBOL
120% 20 2/5,5/30 36 18 1.2 -6° Neg. TCG 296.120.36H
160* 20 2/6/32 40 22 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
180*% 20 2/6/32 40 28 2,2 -6° Neg. T1Cq 296.180.40H
190% 30 2/7/42 40 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M
190% 30 2/7/42 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M
190% 20 (Festool® FF) 5/712,5 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
200% 30 (OMBI3 48 28 2,2 -6° Neg. 1Cq 296.200.48M
210* 30 2/7/42 48 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
210% 30 2/7/42 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
5 216* 30 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
E E 225% 30 2/7/42 64 28 2,2 -6° Neg. 1Cq 296.225.64M
= g 230% 30 2/7/42 48 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M
E% 235% 30 2/7/42 48 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M
3 **Uwaga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach
Pity do pilarek stotowych. Negatywny kat natarcia.
D F Otwory dodatkowe 7 K P a
g mm mm mm mm B SYMBOL
g 250 30 (OMBI3 80 3,2 25 -6° Neg. TCq 297.080.10M
E‘ 250 32 2/12/64 80 32 2,5 -6° Neg. 1Cq 297.080.10P
Ea« 254 30 (OMBI3 80 32 25 -5° Neg. TCq 297.081.10M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 80 28 2,2 -6° Neg. TCq 297.080.11M
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCq 297.064.11M
300 30 (OMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. 1Cq 297.096.12M
300 32 2/12/64 9% 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P
ﬁ ~ 305* 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCq 297.096.13M
:Id:g 315 30 2/10/60 + 2/7/42 9% 3,2 2,5 -6° Neg. TCq 297.096.23M
g % 330 30 COMBI3 96 32 25 -6° Neg. TCG 297.096.33M
= 330 32 (OMBI3 9% 32 25 -6° Neg. TCG 297.096.33P
350 30 (OMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCq 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCq 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 38 3,2 -6° Neg. 1Cq 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 38 3,2 -6° Neg. TCq 297.108.16P
450 30 2/10/60 140 38 32 -6° Neg. TCa Y297.140.18M
450 32 2/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCq 297.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 32 -6° Neg. €] 297.120.20P
*Niewyciszane **waga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach
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n

Pity do ciecia stali ,na sucho

w ¢ ZASTOSOWANIE: Do cigcia poprzecznego roznego rodzaju materiatow.
e DO MASZYN: Pity katowe.
g MATERIAL: Materiaty zelazne, stal konstrukcyjna.
> . UWAGA: Nie zaleca sie stosowania lubrykantéw. Niezalecane do materiatow niezelaznych, drewna, szkfa,
plastiku.
—L 1s0:
> HV10
N/mm?
o — FWF —  — TC6 —
/?‘\F\ K K 450
USRS - ﬁﬁ%
P P
D F Otwory dodatkowe RPM RPM Z K P a B
mm mm sugerowane max mm mm SYMBOL
136,5* 10 5500 10900 30 15 1,2 0° 1C6 226.030.05
136,5% 20 5500 10900 30 1,5 1,2 0° TG 226.030.05H
160 20 2/6/32 4700 9300 30 20 1,6 0° TCG 226.030.06H
165 15,87<> 4600 9000 36 15 1,2 0° TCq 226.036.06
165 20 2/6/32 4600 9000 36 15 1,2 0° 1CG 226.036.06H
184 15,87<> 4100 8000 48 2,0 1,6 0° TCG 226.048.07
190 30 2/7/42 4000 8000 40 20 1,6 0° TCG 226.040.07M
210 15,87<> 3600 7300 48 2,2 18 0° 1€ 226.048.08
210 30 2/7142 3600 7300 48 2,2 18 0° TCG 226.048.08M
216 30 27142 3500 7000 48 2,2 18 0° TCG 226.047.09M
235 30 2/7142 3200 6400 48 2,2 18 0° TG 226.048.09M
254 15,87 3000 5900 48 2,2 18 0° 8° FWF 226.048.10
254 15,87 3000 5900 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.10
254%% 30 (OMBI3 3000 5900 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.10M
305 25,4 2500 4900 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.12
305 254 2500 4900 80 2,2 18 0° 8° FWF 226.080.12
305** 30 COMBI3 2500 4900 80 2,2 18 0° 8° FWF 226.080.12M
355 254 2100 4200 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14
355 25,4 2100 4200 90 2,2 18 0° 8° FWF 226.090.14
355%* 30 COMBI3 2100 4200 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M

*Niewyciszane . .
y **Uwaga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach

Pity przemystowe do stali nierdzewne; @ o/ jf“

Otwory dodatkowe

mDm mFm RPM I;Px Z me um ‘ B SYMBOL
160 20 2/6/32 4700 9300 40 1,8 14 10° T1CG 226.540.06H
184 15,87<> 4100 8000 48 2,0 1,6 10° €] 226.548.07
190 30 2/7/42 4000 8000 48 18 14 10° TCG 226.548.07M
216 30 2/7/42 3600 6900 56 1,8 14 10° TCa 226.556.09M
250%* 30 (OMBI3 3000 5900 72 22 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M
254 15,87 3000 5900 72 22 18 10° 8° FWF 226.572.10
300%* 30 COMBI3 2500 4900 80 22 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M
305 25,4 2500 4900 80 22 1,8 10° 8° FWF 226.580.12
355 25,4 2100 4200 90 22 1,8 10° 8° FWF 226.590.14
355%* 30 (OMBI3 2100 4200 90 22 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M

**Uwaga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach
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Glowice i noze Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertla

Elektronarzedzia

i Zestawy

Frezy CNCi uchwyty

N
=
b3
N
s
=
S
=
K
C7)
P=
=

(zedci wymienne

i akcesoria




Pity do ciecia twardych materiatow \/ ORANGE
Pily tarczowe Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial TOOLS

223 W) &N

ZASTOSOWANIE: Do ciecia bezpytowego.
DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe.

MATERIAL: Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor oraz cienki plastik.
UWAGA: Nie zaleca sie ciecia na pitach ukosowych.
=
&
g o
£z s
Z = K 45
Ex il b so: KCRO6 X
= 2 8 HV10: 1.950 :
T N/mmz 2.300 x
Pl
E: 0 dodatk
E] D F twory dodatkowe 7 K P a B
- mm mm o o SYMBOL
E 250 30 (OMBI3 72 32 25 0° MTCG 223.072.10M
300 30 (OMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M

Pity do PVCi plexiglass

industrial line

222 W) o) I

=5 ZASTOSOWANIE: Do idealnego ciecia bez przytapiania i rysowania materiatu.
5B DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe.
= g MATEIAL: Cienki plastik, plexiglas, winyl, sklejka, ptyta laminowana.
g5
£
x
:EE: t
g
X
X
g —L Is0; KCROG N
g% 45° 8 nvio: 1.950 X
ES N/mmz  2.300 x
Pl
D F Otwory dodatkowe 7 K P a B
mm mm mm mm SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 28 2,2 -3° MATB 222.080.10M
300 30 (OMBI3 96 28 2,2 -3° MATB 222.096.12M
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Ultra cienka pifa ITK PLUS do ciecia wzdtuinego (&) \ ORANGE

271 ) o 8

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego. Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementéw.

DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.

Gtowice i noze

b : g
1SO: £
5~6  HV10: Eg
=5
I N/mmz =
P
D F PH VA K P a B
mm mm mm mm SYMBOL
250 30 COMBI3 24 24 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M _%
300 30 COMBI3 24 2,6 18 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M ..;
5

Ultra cienka pifa ITK PLUS do ciecia wzdtuznego i poprzecznego @

271 ) d A B

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego. Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementéw.

DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.

=5
= N
X ZE
x E =
I S
* .
56  HV10: 1.550 i §
6 TON/mmz 2300 X B
g
PH
mDm mFm ! mlfn um ’ f SUAIL
136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H -
150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H %.g
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H ég
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H % =
184 20 (+16+15,87) 217142 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H b
184 30 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M
200 30 217142 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M
216 30 36 18 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M
235 30 (+25) 217142 36 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6 18 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M
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Pity ultracienkie do pit ukosowych (& AT 9RANGE

272 )z o

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuz i w poprzek. Cienka grubosc zeba ogranicza straty materiatowe.
DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.

Glowice i noze

1180 Ko1
" 5~8  HV10: 1.840
i 13 T ON/mmz 2.050
EE
g
mDm mFm do(()it:;?(:zve ! me um ‘ i SYMBOL
136 20 (+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
150 20 (+16) 40 15 1,0 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H
g 160 20 (+16) 2/6/32 40 17 11 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H
E 165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
§ 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
= 184 30 2/7/42 40 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M
200 30 27142 48 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M
210 30 (+25) 2/7/42 48 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M
216 30 48 18 12 -5 Neg. 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M
235 30 (+25) 2/7/42 48 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 18 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M

Pity ultracienkie do ciecia poprzecznego @

273 )< o) @

E £ ZASTOSOWANIE: Do cigci? poprzecznego z idealnym wykoriczeniem krawedzi. Cienka grubos¢ zeba ogranicza straty
g materiatowe.
= DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.

MATERIAL: Migkkie, twarde oraz egzotyczne drewno, drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane

okleing na bazie papierowej.

(zesc wymienne

x
x
= x
S 1 so: K01
[ S
5 g 5~8  HV10: 1840 ¥
< T N/mmz 2.050
D F Otwory Z K P a B SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,7 11 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M
216 30 64 18 12 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 24 1,6 12° 10° ATB -+ 8° Shear 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6 18 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M
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Pity ultracienkie - konstruktorskie

W K
10° /?%\ S
7P o
1 2 3 1 2

D F z
mm mm
184 15,87 <> 24
184 15,87 <> 24
184 15,87 <> 40
184 15,87 <> 40

Pity ultracienkie do elektronarzedzi

250-251

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:

Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, specjalnie zaprojektowane dla konstruktoréw
budowlanych.

Elektronarzedzia.

Miekkie i twarde drewno, w ktorym znajduja sie gwoZdzie lub mate kawatki metalu.

K

mm
19
19
19
19

&

1.2
1.2
1.2
12

*Zestaw 10 szt.

2.0, 0.8.8.¢

B

1FTG+2/20° ATB
1F1G+2/20° ATB
1FTG+4/20° ATB
1FTG+4/20° ATB

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

SYMBOL

250.024.07
250.024.07-X10%

251.040.07
251.040.07-X10*

Frezy CNCi uchwyty

ORANGE

N

ZASTOSOWANIE (SERIA 226):

Do cigcia poprzecznego réznego rodzaju materiatéw.

DO MASZYN (SERIA 226):
Elektronarzedzia.

MATERIAL (SERIA 226):
Materiaty Zelazne oraz stal konstrukcyjna.

D F Otwory
mm mm dodatkowe
Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego
136 20 (+10)
165 20 (+15,87) 2/6/32
184 20 (+16+15,87) 2/1/42
Pity do ciecia poprzecznego
136 20 (+10)
165 20 (+15,87) 2/6/32
18420 (+16+15,87) 2/1/42
Pity do ciecia metalu, PVCi materiatdw kompozytowych
136,5 10
136,5 20
165 15,87<>

DO MASZYN:
MATERIAL:

18
21
2%

36
36
40

30
30
36

271-272-226

ZASTOSOWANIE:

(SERIA 271-272) Elektronarzedzia.
(SERIA 271-272) Miekkie i twarde drewno, sklejka.

15
17
1,7

15
17
1,7

15
15
15

1,0
1,1
11

1,0
1,1
;1

1.2
1.2
12

(SERIA 271-272) Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego. Ultracienki zab ogranicza straty
materiatowe.

Yk %k ok

o

T
g

10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear

10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB -+ 8° Shear

(€]
TG
(G

N
N
(@)Y

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
K
C7)
P=
=

226

o
1

SYMBOL

(zedci wymienne

i akcesoria

271.136.18H
271.165.24H
271.184.24H

Elektronarzedzia

272.136.36H
272.165.36H
272.184.40H

226.030.05
226.030.05H
226.036.06
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Pity diamentowe do materiatow ultratwardych \ 26ots

236 PN @

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego materiatéw o bardzo duzej twardosci.
DO MASZYN: Ukosnice, elektronarzedzia.
MATERIAL: Materiaty z wtékien cementowych (Herdieplank®, Herdiepanel®), plastik, drewno lite, ptyta

gipsowa. LONGER LIFE
THAN CARBIDE
E a K max
'z ] K min—ej—
=
Py
X
Pl
Otwory dodatkowe a
g mDm mFm Z me um ﬁ SYM BOL
% é 160 20 2/6/32 4 21-2.2 16 12° CONICAL 236.160.04H
&= 160 20 2/6/32 10 2,122 16 12° CONICAL 236.160.10H
= 180 20 2/6/32 4 2,122 16 12° CONICAL 236.180.04H
184 15,87<> 4 1,6-17 14 12° CONICAL 236.004.07
190 30 27182 4 2122 16 12° CONICAL 236.190.04M
190 30 2182 12 2,122 16 12° CONICAL 236.190.12M
216 30 14 2122 16 12° CONICAL 236.216.14M
E‘ 230 30 2182 4 2122 16 12° CONICAL 236.230.04M
= 250 30 COMBI3 16 21-2.2 16 12° CONICAL 236.250.16M
5 254 15,87 6 2122 16 12° CONICAL 236.006.10
= 300 30 COMBI3 20 2122 16 12° CONICAL 236.300.20M
305 254 8 2122 16 12° CONICAL 236.008.12
Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi
industrial line

2 . 290

[ £ ZASTOSOWANIE: ~ Ciecie wzdhuzne,
REFING SAN DUADE DO MASZYN: Pity ukosowe, elektronarzedzia.

280.210.24M

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.
P~
i3]
=
5 o K
=g SIA ol I i 1s0: K10
QL x 6~8 HV10: 1.765
. e T N/mmz 2,150
- * jako$¢ przemystowa =
=
s D F Otwory dodatkowe 7 K p a
g‘ mm mm mm mm B SYMEoL
&, 150 20 12 24 14 20° 10° ATB 290.150.12H
S 160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 26 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
= 190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
E'% 190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
g § 200 30 2/7/42 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
E = 210 25 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.210.24L
- 210 30 27142 24 28 18 20° 10° ATB 290.210.24M
216 30 24 28 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M
220 30 27142 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
235 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24L
235 30 27142 24 28 18 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 27142 24 28 18 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M%
270 30 2/7142 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.270.28M*
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Pity uniwersalne do elektronarzedzi

CAT a5~

Vi UNIVERSAL SAW BLADE »
291.210.36M b
F o
E
! o

el
D F
mm mm
© 10 2
125 20
130 20
140 20
150 16
150 20
160 16
160 20
160 30
165 20
165 30
170 30
180 20
180 30
184 16
184 30
190 16
190 20
190 30
190 20 (Festool® FF)
200 30
210 25
210 30
216 30
220 30
225 30
230 30
235 25
235 30
240 30
250 20
250 30
260 30
270 30
Pity Konstruktorskie (D)

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.
* b so:
o 6~8  HV10:
X T N/mmz
Otwory dodatkowe 7 K P a B
mm mm
2/5,5/30 18 18 1,2 15° 15° ATB
20 24 14 15° 15°ATB
20 24 14 15° 15° ATB
20 24 14 15° 15° ATB
24 24 14 15° 15° ATB
24 24 14 15° 15°ATB
24 2,2 1,6 15° 15° ATB
2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB
2/7/42 24 22 1,6 15° 15° ATB
2/6/32 24 26 1,6 15° 15° ATB
2/7/142 24 2,6 1,6 15° 15° ATB
2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB
2/6/32 24 26 1,6 20° 10° ATB
2/7/42 24 26 1,6 20° 10° ATB
24 26 1,6 20° 10°ATB
24 2,6 1,6 20° 10° ATB
2/6/32 24 26 1,6 20° 10° ATB
2/6/32 24 26 1,6 20° 10° ATB
2/7/142 24 26 1,6 20° 10° ATB
5/712,5 32 2,6 1,6 10° 10° ATB
2/7/42 36 28 1,8 15° 15° ATB
36 28 1,8 15° 15°ATB
2/7/142 36 28 1,8 15° 15° ATB
48 28 18 -5° Neg. 15° ATB
2/7/42 36 28 18 15° 15° ATB
2/7/42 36 28 1,8 20° 15° ATB
2/7/142 36 28 1,8 15° 15° ATB
36 28 18 15° 15° ATB
2/7/42 36 28 18 15° 15° ATB
2/7/42 36 28 1,8 15° 15° ATB
(OMBI3 40 32 2,2 15° 10° ATB
(OMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB
2/10/60 + 2/7/42 48 28 1.8 15° 10° ATB
2/7/42 42 28 1,8 15° 15° ATB

285-291

ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuzne i poprzeczne.
DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.

* jako$¢ przemystowa

K10
1.765
2.150

Gtowice i noze

SYMBOL

291.120.18H*
291.125.20H
291.130.20H
291.140.20H
291.150.24E
291.150.24H
291.160.24E
291.160.24H
291.160.24M
291.165.24H
291.165.24M
291.170.24M
291.180.24H
291.180.24M
291.184.24E
291.184.24M
291.190.24E
291.190.24H
291.190.24M
291.190.32FF
291.200.36M
291.210.36L
291.210.36M
291.216.48M
291.220.36M
291.225.36M
291.230.36M
291.235.36L
291.235.36M
291.240.36M
285.040.10H*
285.040.10M*
285.048.11M*
291.270.42M*

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
K
C7)
P=
=

(zedci wymienne

OPIS

@ Poprzeczna (opak. 10 szt.)
@ Poprzeczna** (opak. 10 szt.)
@ Poprzeczna (opak. 10 szt.)
@ Poprzeczna (opak. 10 szt.)
@ Poprzeczna** (opak. 10 szt.)
@ Poprzeczna (opak. 5 szt.)

mm

160
160
190
216
216
250

Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontéw.  Maszyny: przenoéne, stacjonarne i pity stotowe.
Charakteryzuja sie duza wydajnoscia w bardzo eko-  Materiat: miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty 0SB.
nomicznej cenie.

e

auulg

T PP €

ZASTOSOWANIE:
SKLEJKA

Otwory dodatkowe P a B
mm mm
2/6/32 24 2,2 14 15° 15° ATB
2/6/32 40 2,2 14 15° 15° ATB
2/7/42 24 2,2 14 20° 10°ATB
2/7/42 24 24 1,6 -5% Neg. 15°ATB
2/7/42 48 2,4 1,6 -5% Neg. 15° ATB

2/6/32 +2/7/42 40 2,6 18 15° 10°ATB

CARBIDE

Elektronarzedzia
i akcesoria

SYMBOL

K16024H-X10
K16040H-X10
K19024H-X10
K21624M-X10
K21648M-X10
K25040M-X5

**|dealnie wykanczajaca krawedzie.
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Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi

M ZASTOSOWANIE:  Ciecie poprzeczne z idealnym wykoriczeniem krawedzi.

QRANGE DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
; MATERIAL: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno, drewnopochodne panele
0 fornirowane lub laminowane okleing na bazie papierowej.
i

A

Pity tarczowe

4dd

f
|

_'E

==y
=
3
bty e et 4%

=

7%% s

Glowice i noze

6~8 HV10:
b I N/mmx
* jakos¢ przemystowa Fet—
Otwory dodatkowe a
mDm mFm Z me um B SYM B 0 L
120 20 2/5,5/30 36 18 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H*
% 120 20 2/5,5/30 40 18 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
'E— % 125 20 - 36 24 14 15° 15°ATB 292.125.36H
C_Ej*': 130 20 - 36 24 14 15° 15° ATB 292.130.36H
= 140 20 - 36 24 14 15° 15° ATB 292.140.36H
150 20 = 40 24 14 15° 15° ATB 292.150.40H
160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15°ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
E: 160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TG 281.160.40H
= 160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2
= 160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
;_5,‘ 160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
= 165 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
165 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 26 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M
= 190 30 2/7/42 64 26 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
= E" 190 20 (Festool® FF) 5/112,5 48 24 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF
= 200 30 27182 48 28 18 15° 15° ATB 292.200.48M
E‘g 210 25 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.210.48L
== § 210 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 28 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
216 30 64 2,8 18 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M
216 30 80 2,8 18 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M
o 220 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
g 225 30 2/7/42 48 28 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M
s 230 30 2/7/42 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.230.48M
:5« 230 30 2/7142+2/10/60 64 28 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M
= 235 25 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M*
g - 260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M*
= R
3  Pily ogrodowe @
= = Y.
] o K
‘ 4 s SPECIAL oI
P CRAT 2o RN . 6 . f‘/{/ P
s HV10:
, : $ b Nmme
P
\ D B RPM VA K P a B
h mm mm max mm mm SYMBOL
* 250 20 12.000 20 2,2 14 15° 10° ATB 298.250.20H
250 25,4 12.000 20 2,2 14 15° 10° ATB 298.250.20
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Lestaw do potaczen DADO

CM

ORANGE .

TOOLS®

Dtugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia
do wykonywania idealnego pofaczenia DADO.

Gtéwnymi cechami narzedzia (przedstawionego ponizej) s3:

- odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system
zapobiegajacy szybkiemu cofnieciu materiatu, spowodowanemu
zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu,

- bezodpryskowe ciecie materiatow fornirowanych, laminowanych
oraz twardego i miekkiego drewna,

- zestawy podktadek do ciecia od 6,35mm do 23mm.

-

Precyzyjnie wycinanie idealnie
pasujacych wpustow.

[

1

A1

Pity tarczowe

Gtowice i noze

CMT 2525
L

e 9 230.524.08

~Lestaw zawiera:

Precision Dado
e Ransrador de preciitn

2PIkY

6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH
I=4HW

((COROLCORO),
EOEOEE®

ZESTAW STALOWYCH PRZEKLADEK

Testaw przekfadek do uzyskania odpowied-
niej grubosci

NR. Grubosc przekfadki

4 0.Tmm
2 0.2mm
2
2

i Zestawy

0.3mm
0.5mm

Frezy trzpieniowe

6,35 7,94

8,73

9,63 10,32

11,11 11,91 12,70 13,49

mm

1,6mm

Zestaw przektadek zawiera

24mm

3,2mm

14,29

15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84

20,64 21,43

K 5°(Neg)
pita wewnetrzna
R R A
7 20°

pifa lewa pita prawa

0

P (pit wewnetrznych) K

P=l =

Symbol

mm
150
200
200

mm
15,87
15,87

30

20

3,2mm
4
4
4

2,4mm
1
1
1

1,6mm
1
1
1

min.

max

6,35-122,23
6,35-22,23
6,35-22,23

FTG+ATB
FTG+ATB
FTG+ATB

230.520.06
230.524.08
230.524.08M

—Zestaw zawiera:

CMAT 25205

DADD PRO - ANTIKICKEACK DESIGN

6,35

7,94

873

9,53
1032
1n
191
1270
13,49
1429
15,08
15,88
16,67
17,46
18,26
19,05
19,84
20,64
18
03

0

1
0
0
1
1
0
0
1
1
0
0
1
1
0
0
1
1
0
1

0

0

Frezy CNCi uchwyty

0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
1

B A A WDE WWN WO N N O OO

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
K
C7)
P=
=

Testaw przekfadek do uzyskania odpowied-
niej grubosci

NR. Grubos¢ przektadki

230,042.08 3 0.Tmm @
2 0.2mm S
1=
1 0.3mm =
2 PikY 6 PILEK ROZ_DRABNIAJA(YCH ZESTAW STALOWYCH PRZEKtADEK 1 DG =
I=4HW <
S
c THIS SIDE OUT
635 794 953 11,11 12,70 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64
.~
K oo
. N S
pita wewnetrzna 5 %
) =
ﬂ ’& 4 K Zestaw przektadek zawiera E =
7 20° mm 1,6mm 3,2mm o
6,35 0 0
7,94 1 0
9,53 0 1
nn 1 1
pifalewa pita prawa 1270 0 2
Pet b 14,29 1 2
15,88 0 3
D F VA P (pit wewnetrznych) K a B SYMBOL 17,46 1 3
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max 19,05 0 4
200 15,87 12 4 1 6,35-20,64 -12° FTG+ATB 230.012.08 20,64 1 4
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Pity rowkujace

240

ZASTOSOWANIE: Do rowkowania, felcowania, fazowania.

DO MASZYN: Czopiarki, maszyny frezujace.

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, panele
drewnopochodne, plastik.

Nowy wzér pozwala na
jednoczesne uzywanie pitek
o r6znych grubosciach

Glowice i noze

a K
/W\ 1 1S0: K01 i
- J_[L ﬁ 6 HV10: 1.840 x
£ T ON/mmz 2.050
gfﬁ Pl *
mDm mFm Z mlfn um ‘ B SYMBOL
150 30 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06M
150 35 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06R
Eﬁ 150 30 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06M
E 150 35 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06R
é 150 30 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06M
E 150 35 12 40 3,0 15° FLAT 240.040.06R
150 30 12 5,0 3,0 15° FLAT 240.050.06M
150 35 12 5,0 3,0 15° FLAT 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M
150 35 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R
180 30 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M
180 35 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R
180 30 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M
180 35 18 40 3,0 15° FLAT 240.040.07R
180 30 18 5,0 3,0 15° FLAT 240.050.07M
180 35 18 5,0 3,0 15° FLAT 240.050.07R
180 30 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07M
180 35 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R

Frezy i wiertha

N
=
>
o
s
=
=
=
=
<
=3
-

Frezy lamello

240-241 @ @

100 milimetrowe frezy pitkowe do potaczen typu lamello, pokryte pomaraiiczowa powtoka
PTFE, wycinaja idealne wpusty szybko i dokfadnie. Najwyzszej jakosci niemiecka stal oraz 8
weglikowych zebéw gwarantujg dtugoletnia zywotnos¢. Pasuja do lamelownic wiekszosci
producentéw w tym: Lamello, DeWalt, Porter Cable, Skil, Bosh, Freud.

(zesc wymienne

o — FLAT - — ATB I

K (I K (-
% S :
2g b o
gE X
s
- Pt Pt
D F Otwory dodatkowe 7 K P a B
mm mm mm mm Sl
100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
100 22 4/4,5-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04
100* 22 - 8 3,96 3,1-39 15° FLAT 241.008.04

* Do maszyn: Virutex, Porter-Cable

www.cmttools.pl




Frez do wycinania wad drewna

D F
mm mm
100 22

240.004.04

To nowe narzedzie proponowane przez CMT. Idealnie nadaje sie do wycinania wszelkiego rodzaju wad w drewnie m.in. zywicy,
sekow itp. Dzieki temu frezowi oraz zastosowaniu odpowiednich fatek, wszelkie poprawki pozostana niewidoczne. Do stosowania
w lamelownicach.

Tarcza ustawiajaca tarcze gtowna i dysk szlifujacy

mm

18°

R30

Gtowice i noze

SYMBOL
240.004.04

299 1 1 Przed rozpoczgkciem ciﬁ(cia, ustaw pite w pozycji zapewniajacej réwne i gfadkie ciecie. Zamontuj tarcze balansujaca na stole, a nastepnie -
* wykorzystujac ik, ustaw tarcze w odpowiedniej pozycji. Nastepnie zdemontuj tarcze balansujaca i zamontuj wtasciwg pite i ciesz sie

atown
doktadnym i precyzyjnym cieciem. Tarcze balansujaca mozesz réwniez wykorzystac jako szlifierke, doczepiajac do niej samoprzylepne krazki

papieru sciernego.

Stabilizatory

mm
200
200
250
250

mm
15,87
30
15,87
30

mm
2,8
2,8
2,8
2,8

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

SYMBOL §
299.111.00 =
299.111.00M g
299.112.00
299.112.00M

299.10

stabilizatorow.

Te krazki pomoga Ci pozby( sie uciazliwych wibraji oraz uczynig ciecie bardziej
prostym i doktadnym. Ponad to wptywaja dodatnio na zywotnos¢ narzedzia. Do
uzytku tylko na pilarkach stacjonarnych. Kazdy zestaw zawiera 2 sztuki

D F P SYMBOL £FE
mm mm mm g g
Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 15,87 30 299.101.00 =E
Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 30 3,0 299.101.00M = =
Stabilizator (2szt.) do #250mm 125 15,87 3,0 299.102.00 =
Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 30 3,0 299.102.00M
@  Stabilizator (2szt.) do #300mm 152 254 3,0 299.103.00
@  Stabilizator (2szt.) do @300mm 152 30 3,0 299.103.00M
] 14 [] E
Redukcje otworow w pitach e
J
299 o a T SYMBOL o a T SYMBOL
15,87 10 12 299.218.00 30 15,87 14 299.211.00
15,87 12,7 12 299.217.00 30 16 14 299.223.00
20 12,7 1,2 299.221.00 30 16 2,0 299.226.00 é -
_ 20 16 1,2 299.222.00 30 18 14 299.232.00 §§
20 18 14 299.236.00 30 19,05 14 299.241.00 g %
22,2 15 14 299.237.00 30 20 14 299.224.00 =
22,2 20 14 299.238.00 30 22 14 299.231.00
1- 254 15,87 14 299.216.00 30 20 2,0 299.227.00
254 19,05 14 299.213.00 30 25 14 299.225.00
254 20 14 299.214.00 30 25 2,0 299.228.00
ew) 254 20 23 299.220.00 30 254 2,0 299.212.00
T N 254 22 14 299.215.00 32 30 2,0 299.229.00
@ 254 22,2 14 299.239.00 35 30 2,0 299.230.00
= = new) 254 22,2 23 299.219.00 35 32 2,0 299.233.00
D ® 30 15 14 299.240.00

www.cmttools.pl



Pity tarczowe

il
Sl
T

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertha

Elektronarzgdzia

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

(zesc wymienne

i Zestawy

N
=
>
o
s
=
=
=
=
<
=3
-

i akcesoria

Pity do elektronarzedzi

PitY NAJBARDZIEJ POPULARNE

D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTA WIOROWA PLYTA WIOROWA
PILARKA mm mm WZDEUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE | ALUMINIOWA | ALUMINIOWA 2
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

GKS 160 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H

GKS 190 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

GKS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H

GKS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

GKS 85 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M

GKS 85G 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M

GKS 55 GCE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H

GKS 65 GCE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

G(M8S 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

G(M 8 S) 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

a(M10S 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

GCM 10 SD 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

G(M10) 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

G(M 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

GCM 12 GDL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

GTM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

GTS10) 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

GTS 10 XC 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

GKS 36 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

GKT 55 GCE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

aCM 12 JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

GTM 12 JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

PKS 66 A 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

PKS 55 A 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H

PKS 40 130 16

PPS 7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

PCM 7/ PCM 7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

PCM8S 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M

CELMA

DBRCc 67

DeWALT

D23700
D23650K
D23550
D23620
D23620K
DWS520K
D23551
D23651K
DWE575K
DWES576K
DWE560K
DWE550
DW712
DW718
DW777
DW771
DW717XPS
DWS780
DW743N
D27107
D27107v

296.190.64M

296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M

200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.48M
235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 297.096.13M
190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.40H 296.190.40M
165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

184 16 291.184.24E 292.184.40E

184 16 291.184.24E 292.184.40E

165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M
190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M
184 16 291.184.24E 292.184.40E

165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H

216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

DW744XpP

www.cmttools.pl



Pity do elektronarzedzi

PitY NAJBARDZIEJ POPULARNE

PEYTA WIOROWA

T
T
Pity tarczowe

PILARKA

DW745
DW711
D271
D27112
D27113
DW721KN
DW722KN
DW728KN

Frezy trzpieniowe

EINHELL

RT-CS 165
BT-CS 1200
BT-CS 1200/1
BCS 64/1
RT-CS 190/1
BT-CS 1400/1
BT-MS 210
BT-MS 2112
BT-MS 250 L
BT-SM 2050
BT-SM 2131
BT-SM 2534
BT-SM 3100
RT-XM 305U

FESTOOL

TS 55

TS55R

1575

PRECISIO CS50
PRECISIO (570
KAPEX KS 88
KAPEX KS 120
SYMMETRIC 70E

HITACHI

(6BU2
(6 MFA
(655
6 U2
(6BUY
st
(7BU2
(7BUY
(7 MFA
7SS
702
(8FS
(8FSHE
9BU2
98
U2
C12FCH
Q12LC
C12LCH
C12LSH
C12YA

D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTA WIOROWA
i il WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE | ALUMINIOWA
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
260 30 285.048.11M 285.060.11M 297.096.13M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
350 30 293.028.14M 285.054.14M 285.084.14M 297.096.12M

165
160
160
180
190
190
210
210
250
210
210
250
250
250

160
160
210
190
225
260
260
216

165
165
165
165
165
185
190
190
190
190
190
216
216
235
235
235
305
305
305
305
305

16
20
16
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

20
20
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

290.160.12H
290.160.12E

290.190.12M
290.190.12M
290.210.24M
290.210.24M

290.210.24M
290.210.24M

290.160.12H
290.160.12H
290.210.24M
290.190.12M

290.216.24M

290.190.12M
290.190.12M
290.190.12M
290.190.12M
290.190.12M
290.216.24M
290.216.24M
290.235.24M
290.235.24M
290.235.24M
293.028.22M
293.028.22M
293.028.22M
293.028.22M
293.028.22M

291.160.24H
291.160.24E
291.180.24H
291.190.24M
291.190.24M
291.210.36M
291.210.36M
285.040.10M
291.210.36M
291.210.36M
285.040.10M
285.040.10M
285.040.10M

291.160.24H
291.160.24H
291.210.36M
291.190.24M
291.225.36M
285.048.11M
285.048.11M
291.216.48M

291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.184.24M
291.190.24M
291.190.24M
291.190.24M
291.190.24M
291.190.24M
291.216.48M
291.216.48M
291.235.36M
291.235.36M
291.235.36M
294.054.22M
294.054.22M
294.054.22M
294.054.22M
294.054.22M

292.160.40H
292.160.40E
292.180.40H
292.190.40M
292.190.40M
292.210.48M
292.210.48M
285.060.10M
292.210.48M
292.210.48M
285.060.10M
285.060.10M
285.060.10M

285.160.48H
285.160.48H
292.210.48M
292.190.40M
292.225.48M
285.060.11M
285.060.11M
292.216.64M

292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.184.40M
292.190.40M
292.190.40M
292.190.40M
292.190.40M
292.190.40M
292.216.64M
292.216.64M
292.235.48M
292.235.48M
292.235.48M
285.072.22M
285.072.22M
285.072.22M
285.072.22M
285.072.22M

292.160.56H

292.190.64M
292.190.64M
292.210.64M
292.210.64M
285.080.10M
292.210.64M
292.210.64M
285.080.10M
285.080.10M
285.080.10M

292.160.56H
292.160.56H
292.210.64M
292.190.64M

294.060.11M
294.060.11M
292.216.80M

292.190.64M
292.190.64M
292.190.64M
292.190.64M
292.190.64M
292.216.80M
292.216.80M

296.160.40H

296.180.40H
296.190.40M
296.190.40M
296.210.48M
296.210.48M
297.080.10M
296.210.48M
296.210.48M
297.080.10M
297.080.10M
297.080.10M

296.160.40H
296.160.40H
296.210.48M
296.190.40M
296.225.64M
297.080.11M
297.080.11M
297.064.09M

296.190.40M
296.190.40M
296.190.40M
296.190.40M
296.190.40M
297.064.09M
297.064.09M
296.235.48M
296.235.48M
296.235.48M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.13M

I ALUMINIOWA 2
SYMBOL

Gtowice i noze

i Zestawy

296.160.56H

296.190.64M
296.190.64M
296.210.64M
296.210.64M

296.210.64M
296.210.64M

E
=
=
o
=
S
=y
[
=

296.160.56H
296.160.56H
296.210.64M
296.190.64M

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

z
£
E
5
z

296.190.64M =

296.190.64M

296.190.64M

296.190.64M

296.190.64M

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Pity do elektronarzedzi

PILY NAJBARDZIE) POPULARNE

D E CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTA WIOROWA PLYTA WIOROWA
PILARKA mm mm WZDtUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE | ALUMINIOWA | ALUMINIOWA 2
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
5604 R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
5704 R 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
5705R 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
5017 RKB 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
5008 MG 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
N5900 B 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
5903 R 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
5103 R 270 30 290.270.28M 291.270.42M
5104 S 270 30 290.270.28M 291.270.42M
5143 R 355 30
SP6000 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H
2704 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
150714 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
150714 L 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
151013 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
LS1016 L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
LS1018 L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
151040 255 30
LS1040 L 255 30
LS1216 L 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
LH1040 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
LH1200 FL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
LF1000 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
HS7100 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
MLT100 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
BSS610RFE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H
BHS630RFE / BHS630Z 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H
BLS713RFE 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

METABO

KS 54 SP

KS 66 PLUS
KSE 55 VARIO
KSE 68 PLUS
KGS 216 M
KGS 216 PLUS
KGS 2541
KGS 254 M
KGS 315 PLUS
KS216 M

KS 254 PLUS
KS 305 PLUS
BKH 450

BKS 400

BKS 450

KS 55 FE

KGT 300

KGT 501

MILWAUKEE

(555
SC565Q
(75
(560

MS 305 DB

160
190
160
190
216
216
254
254
315
216
254
305
450
400
450
160
315
250

165
190
210
184
305

20
30
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20
30
30

30
30

30
30

290.160.12H
290.190.12M
290.160.12H
290.190.12M
290.216.24M
290.216.24M

293.028.12M
290.216.24M

293.028.22M
286.032.18M
286.028.16M
286.032.18M
290.160.12H
293.028.12M
290.250.24M

290.190.12M
290.210.24M

291.160.24H
291.190.24M
291.160.24H
291.190.24M
291.216.48M
291.216.48M
294.048.10M
294.048.10M
294.054.12M
291.216.48M
294.048.10M
294.054.22M
285.054.18M
285.048.16M
285.054.18M
291.160.24H
294.054.12M
285.040.10M

291.165.24M
291.190.24M
291.210.36M
291.184.24M
294.054.22M

292.160.40H
292.190.40M
292.160.40H
292.190.40M
292.216.64M
292.216.64M
294.060.10M
294.060.10M
285.072.13M
292.216.64M
294.060.10M
285.072.22M
285.066.18M
285.096.16M
285.066.18M
292.160.40H
285.072.13M
285.060.10M

292.165.40M
296.190.40M
292.210.48M
292.184.40M
285.072.22M

292.160.56H
292.190.64M
292.160.56H
292.190.64M
292.216.80M
292.216.80M

292.216.80M

292.160.56H

285.080.10M

296.190.64M
292.210.64M

296.160.40H

296.190.40M
296.160.40H

296.190.40M
297.064.09M

297.064.09M
297.081.10M

297.081.10M
297.096.23M

297.064.09M
297.081.10M

297.096.13M
Y297.140.18M
297.120.16M
Y297.140.18M
296.160.40H

297.096.23M

297.080.10M

296.190.40M
296.210.48M

297.096.13M

296.160.56H
296.190.64M
296.160.56H
296.190.64M

296.165.56H

296.190.64M
296.210.64M
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Pity do elektronarzedzi

Pity tarczowe

PILARKA D F CIECIE WZDEUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE
mm mm SYMBOL SYMBOL SYMBOL

HK125A, HK1258 125 20 291.125.20H
TKS42 130 2 291.130.20H
HK40 140 20 291.140.20H =
HK45A, HK46S, 150 §
HK52, HK737, 150 £
HK46N, HKS52, 150 S
AHK52, HKS46 150 2 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
K55, K55E, K160, 160
HKSS 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
HK190, HK65, 190
HK66, HKS65, 190 g
HKS66, HKSE6S, 190 - %
Ke6, 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 5=
HK201 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M =
HK75, HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85, HKS35 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HK240 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
.
TKS42 130 20 291.130.20H E
K555, K555E 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H S
K665, K66SE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 2
HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS1500LK 190 16 290.190.12€ 291.190.24€ 292.190.40F
KS1600LK 190 16 290.190.12E 291.190.24F 292.190.40F
KS1300 190 16 290.190.12€ 291.190.24€ 292.190.40F
KS1400L 190 16 290.190.12E 291.190.24F 292.190.40F
BSC150, VSC50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
§0210, VSC70 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
50230 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M = 2
KS250, KGS250 5=
GKS300 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M S
ELU
MH151 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
MH155, MH55 170 30 291.170.24M 292.170.40M "
MH65 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M =
MH165, 265 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M g
MH182, MH30, g
MHS2 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M &
PS174, PS274 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M
MH85 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS171, 170,
172,173 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M -
=3
55K646 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H =
$5K660 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H =
55K661 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
P751 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
TP765, TP766 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M

FLOTTJET
1011, 2011, 3011 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
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s
% PILARKA mDm mFm (IE(ISEY\‘V‘ZBDéll-JZNE CIEOESUYb:lAVtII(E)?.SALNE CIEOES'Y)&'%E(ZNE

FCS184 184 30 290.180.12M 291.184.24M 292.184.40M
FTR250T 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
e
'z KSU105 125 20 291.125.20H
E KSU50 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
< KSU110 170 30 291.170.24M 292.170.40M
KSU60 180 20 291.180.24H 292.180.40H
Ksu113 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
AKS 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
" KS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
£z KL177, KL178,
E{}g KSU118 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
= KL176, KS85,
KSU8s, SP187 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M
SP196, SP197,
AKS, SP189,
TGS161, TGS162
=3 165163, GS165,
= 65166, GS1, 2W,
§ 20, 5P195,
= TGS198, GS150 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
Derby, Mosquito,
2110, 2111, 2171 130 20 291.130.20H
2260, 2270 140 20 291.140.20H
2103, 2104, 2105,
2106, 2107, 2108,
HKU50/264 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
1563, 2115, 2266,
2271, 2281 170 30 291.170.24M 292.170.40M
HKU55, 2112,
= 2272, 2291 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
£F 2114, 2116, 2117,
£E 2119, 2126, 2269,
§:§ 2282 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
= HK201, 2113,
2292, 2555 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
PKS267, 2267,
2284 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
g HKU75, 2274,
2 279 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
s 2118,2120,2171,
g 2293, 2294 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M

HKDG65, 2268 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
KITY

0618 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
§§ CHKS 6055 /6050 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
B CHKS 6060 /1600 190 2 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
-

SF32, Y40, XE4O 125 2 291.125.20H

MKSS5, MS55,

PS52, BS5, FUSO,

X55, XES5, AS52106, 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H

K320 160 30 291.160.24M 292.160.40M

MKS65, MS65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M

B65, X72 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
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D F CIECIE WZDEUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE
PILARKA mm mm SYMBOL SYMBOL SYMBOL
HKS75, MS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292210.48M
BS2 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
MKS85, MS8s, e
Frika 85 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M =
PERLES g
&
KS 170 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.43M
KS 55 160 20 290.160.12H 291.160.244 292.160.40H
RYOBI
MS 50 150 16 291.150.24
Ms45, MS4SE 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H E
FM, W5502C 160 16 290.160.12E 291.160.24 292.160.40 EE
MSs 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H e
MSs 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M =
MS 70 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
MS 85, MS 80 20 30 290.220.24M 291.22036M 292.22048M
Ms 85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
FM10A, 3100, 4200 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M 5
SKIL g
S064AA 184 16 291.184.24E 292.184.40F =1
51550 170 30 291.170.24M 292.170.40M 2
5166AC 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
5840AD 140 20 291.140.20H
STAYER
Profiline, CP 46 140 20 285.040.10M
P50 150 20 290.150.12H 291,150,244 292.150.40H
SLL250, SCE250,
CPé6 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Pity tarczowe

Frezy i wiertla

N
=
b3
N
s
=
S
=
K
C7)
P=
=

(zedci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertha

Elektronarzgdzia

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

(zesc wymienne

i Zestawy

N
=
>
o
s
=
=
=
=
<
=3
-

i akcesoria

ndes AT 954NSF
D F Zastosowanie A K p a B SYMBOL Strona
mm mm mm mm
70 20 Materiaty drewnopochodne 8+8 2836 15° FLAT 289.070.16H 18
80 20 Materiaty drewnopochodne 12 3,1-40 22 10° (0+FTa $288.080.12H 18
80 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 28-36 15° FLAT 289.080.20H n
80 20 12 3,0-40 22 5 CONICAL DSB-08012-40300A 16
100 20 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-40 25 5° (0+5° ATB 288.100.20H 22
100 2 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-40 25 5 (0+5°ATB 288.100.20K 0
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,836 15° FLAT 289.100.20H 2
100 0 Materiaty drewnopochodne 10+10 28-36 15° FLAT 289.100.20K n
100 n Rowkowanie 6 3,96 30 18° 10°ATB 240.006.04 30
100 2 Rowkowanie 8 3,96 30 15° 10°ATB 240.008.04 30
100 2 Rowkowanie 8 3,96 3139 15° FLAT 241.008.04 30
100 2 Rowkowanie 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04 31
100 20 Materiaty drewnopochodne 20 3,0-4,0 5° CONICAL DSB-10020-40300A 16
120 20 Materiaty drewnopochodne %4 3,1-40 25 5° (0+5° ATB 288.120.24H 18
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,4-4,2 25 5° (0+5° ATB 288.120.24H1 18
120 0 Materiaty drewnopochodne %4 3,1-40 25 5° (0+5° ATB 288.120.24K 18
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2836 15° FLAT 289.120.24H 18
120 n Materiaty drewnopochodne 12412 28-36 15° FLAT 289.120.24K 18
120 20 Materiaty drewnopochodne %4 3,1-43 22 0° (0+6°ATB 288.720.24H 19
120 2 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-43 22 0° (0+6° ATB 288.720.24K 19
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 28-36 1° 5°ATB 289.720.24H 19
120 2 Materiaty drewnopochodne 12412 2836 11° 5°ATB 289.720.24K 19
120 2 Aluminium 36 18 12 -6° Neg. 16 296.120.36H 2
120 20 Drewno 18 18 12 15° 15°ATB 291.120.18H 27
120 20 Drewno 36 18 1,0 10° 15°ATB 292.120.36H 28
120 2 Drewno 40 18 1,0 10° 15°ATB 292.120.40H 2
120 50 12412 2,836 15° FLAT 289.120.241 18
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 28-36 F1G DSC-10020-40100A 16
100 2 Materiaty drewnopochodne 20 3,0-40 5° CONICAL DSB-10020-403008 16
100 22 Materiaty drewnopochodne 10+10 2836 F1G DSC-10020-401008 16
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 28-36 FTG DSC-12024-40100A 16
120 2 Materiaty drewnopochodne 12412 2836 F1G DSC-12024-401008 16
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-405° CONICAL DSB-12024-40300A 16
120 2 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-405° CONICAL DSB-12024-403008 16
125 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 F1G DSC-12524-40100A 16
125 20 Materiaty drewnopochodne %4 3,1-40 25 5° (0+5° ATB 288.125.24H 18
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3442 25 5 (0+5°ATB 288.125.24H1 18
125 20 Materiaty drewnopochodne %4 4335 32 10° (0+FTG 288.125.24H2 18
125 22 Materiaty drewnopochodne 12412 28-3,6 F1G DSC-12524-401008 16
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-40 5° CONICAL DSB-12524-40300A 16
125 2 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-40 5° CONICAL DSB-12524-403008 16
125 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.125.24K 18
125 45 Materiaty drewnopochodne %4 43-55 32 10° (0+FTG 288.125.24Q 18
125 20 Materiaty drewnopochodne 12412 28-36 15° FLAT 289.125.24H 18
125 n Materiaty drewnopochodne 12412 28-36 15° FLAT 289.125.24K 18
125 20 Materiaty drewnopochodne 14 31-43 22 0° (0+6°ATB 288.725.24H 19
125 2 Materiaty drewnopochodne 12+12 2836 11° 5°ATB 289.725.24H 19
125 2 Drewno 2 24 14 15° 15°ATB 291.125.20H 7
125 20 Drewno 36 24 14 15° 15°ATB 292.125.36H 28
125 20 24 4452 32 5 C(ONICAL DSB-12524-40820 16
125 45 % 4452 32 5 CONICAL DSB-12524-40845 16
130 20 Drewno 20 24 14 15° 15°ATB 291.130.20H 27
130 2 Drewno 36 24 14 15° 15°ATB 292.130.36H 28
136 20 (+10) Elektronarzedzia 18 15 10 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H 23
136 20 (+10) Elektronarzedzia 36 15 10 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H 24
136 20 (+10) Elektronarzedzia 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H 25
136 20 (+10) Elektronarzedzia 36 15 10 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H 25
136,5 10 Metal 30 15 12 0° 16 226.030.05 21
136,5 20 Metal 30 15 12 0° 1(6 226.030.05H 21
140 16 Materiaty drewnopochodne %4 3,1-40 22 10° (0+FTG Y288.140.24F 18
140 20 Drewno 20 24 14 15° 15° ATB 291.140.204 27
140 20 Drewno 36 24 14 15° 15°ATB 292.140.36H 28
140 16 % 3,0-4,0 25 5 CONICAL DSB-14024-40216 16
150 30 Drewno L] 32 22 5 15°ATB 285.048.06M 10
150 45 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.150.36Q 18
150 20 (+16) Elektronarzedzia 24 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H 23
150 20 (+16) Elektronarzedzia 40 15 10 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H 24
150 2 Drewno 12 24 14 2° 10°ATB 290.150.12H 26
150 16 Drewno 24 24 14 15° 15°ATB 291.150.24E 27
150 20 Drewno 24 24 14 15° 15°ATB 291.150.24H 27
150 20 Drewno 40 24 14 15° 15° ATB 292.150.40H 28
150 1587 Rowkowanie 20 635-22,23 -5° FIG+ATB 230.520.06 29
150 30 Rowkowanie 12 20 14 15° FLAT 240.020.06M 30
150 35 Rowkowanie 12 20 14 15° FLAT 240.020.06R 30
150 30 Rowkowanie 12 30 20 15° FLAT 240.030.06M 30
150 35 Rowkowanie 12 30 20 15° FLAT 240.030.06R 30
150 30 Rowkowanie 12 40 30 15° FLAT 240.040.06M 30

www.cmttools.pl



ORANGE .

Indeks pit M TOOLS"

D F Zastosowanie z K P a B SYMBOL Strona g
mm mm mm mm E
150 35 Rowkowanie 12 40 30 15° FLAT 240.040.06R 30 =
150 30 Rowkowanie 12 50 30 15° FLAT 240.050.06M 30 =
150 35 Rowkowanie 12 50 30 15° FLAT 240.050.06R 30

150 30 Rowkowanie 12 6,0 30 15° FLAT 240.060.06M 30

150 35 Rowkowanie 12 6,0 30 15° FLAT 240.060.06R 30

150 30 36 4452 32 5 CONICAL DSB-15036-40830 16

150 45 36 4452 32 5 CONICAL DSB-15036-40845 16 K
160 20 Materiaty drewnopochodne 34 26 18 10° HDF 287.034.06H 12 2
160 20 Virutex) Materiaty drewnopochodne 40 22 16 10° 16 281.160.40H 15 ]
160 20 Materiaty drewnopochodne 40 22 16 10° 1(a 281.160.40H2 15 =
160 45 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.160.36Q 18 S
160 55 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTa 288.160.360 18

160 55 Materiaty drewnopochodne 36 47-6,0 35 10° (0+FTG Y288.160.3602 18

160 20 Aluminium 24 22 16 5 16 Y284.160.24H 19

160 20 Aluminium 40 22 16 -6° Neg. 1(6 296.160.40H 20

160 20 Aluminium 56 22 16 -6° Neg. 106 296.160.56H 2 @

160 20 Metal 30 20 16 0° (4 226.030.06H 21 § =
160 20 Metal 40 18 14 0° (4 226.540.06H 21 ‘é—'. g
160 20 (+16) Elektronarzedzia 24 17 1M 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H 23 ==
160 20 (+16) Elektronarzedzia 40 17 11 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H 24 =

160 20 (+16) Elektronarzedzia 56 17 1M 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H 24

160 20 Materiaty $ciere 4 2,1-2,2 16 12° CONICAL 236.160.04H 26

160 20 Materiaty Scierne 10 21-22 16 12° (ONICAL 236.160.10H 26

160 16 Drewno 12 22 16 20° 10°ATB 290.160.12E 26

160 20 Drewno 12 22 1,6 20° 10°ATB 290.160.12H 26

160 16 Drewno % 22 16 15° 15°ATB 291.160.24E 7 §
160 20 Drewno 24 22 16 15° 15°ATB 291.160.24H 27 =
160 30 Drewno % 22 16 15° 15° ATB 291.160.24M 7 3
160 16 Drewno ] 22 16 10° 15° ATB 292.160.40E 28 53
160 20 Drewno 40 22 1,6 10° 15°ATB 292.160.40H 28 =
160 20 (Virutex) Materiaty drewnopochodne 4 22 16 10° 16 281.160.40H 28

160 20 Materiaty drewnopochodne 40 22 16 10° (@ 281.160.40H2 28

160 30 Drewno 40 22 16 10° 15°ATB 292.160.40M 28

160 20 Drewno 56 22 16 15° 15°ATB 292.160.56H 28

160 45 36 4452 32 5 CONICAL DSB-16036-40845 16

160 55 36 4452 32 5 CONICAL DSB-16036-40855 16

160 55 36 4856 35 5 CONICAL DSB-16036-41255 16

160 20 % 22 14 15° 15°ATB K16024H-X10 7

160 20 40 22 14 15° 15°ATB K16040H-X10 21

160 20 48 22 1,6 5 15°ATB 285.160.48H 10

165 1587<> Metal 36 15 12 0° [ 226.036.06 2

165 20 Metal 36 15 12 0° 1(G 226.036.06H 21

165 20(+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H 3 —
165 20 (+15,87) Elektronarzedzia 36 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H 24 = 'E,.
165 20(+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H 25 k= ]
165 20(+1587) Elektronarzedzia 36 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H 25 E E
165 15,87<> Metal 36 15 12 0° 16 226.036.06 25 [
165 2 Drewno % 26 16 15° 15°ATB 291.165.24H 7 ==
165 30 Drewno 24 26 1,6 15° 15°ATB 291.165.24M 21

165 20 Drewno 56 22 1,6 15° 15°ATB 292.165.56H 28

165 20 Drewno 40 26 1,6 10° 15°ATB 292.165.40H 28

165 30 Drewno 40 26 1,6 15° 15°ATB 292.165.40M 28

170 30 Drewno % 26 16 20° 10°ATB 291.170.24M 7 =
170 30 Drewno 40 26 16 15° 15°ATB 292.170.40M 28 E
180 40 Wielopity 2143 25 18 18° FLAT 280.021.075 6 =
180 30 Drewno 56 32 22 5 15°ATB 285.056.07M 10 g
180 20 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG Y288.180.36H 18 ]
180 30 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.180.36M 18

180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,7-6,0 35 10° (0+FTG 288.180.36Q 18

180 55 Materiaty drewnopochodne 36 5,0-6,2 35 10° (0+FTG 288.180.360 18

180 50 Materiaty drewnopochodne 44 4355 32 10° (0+FTG 288.180.447 18

180 20 Aluminium 40 28 22 -6° Neg. 1(G 296.180.40H 20 =

180 20 Materiaty Scierne 4 2122 16 7 CONICAL 236.180.04H 26 =2
180 30 Drewno 12 26 16 20° 10°ATB 290.180.12M 26 s %
180 20 Drewno 24 26 1,6 20° 10°ATB 291.180.24H 21 E E
180 30 Drewno 24 26 16 20° 10°ATB 291.180.24M 27 =

180 20 Drewno 40 26 16 15° 15°ATB 292.180.40H 28

180 30 Drewno 40 26 16 15° 15°ATB 292.180.40M 28

180 30 Rowkowanie 18 30 20 15° FLAT 240.030.07M 30

180 35 Rowkowanie 18 30 20 15° FLAT 240.030.07R 30

180 30 Rowkowanie 18 40 30 15° FLAT 240.040.07M 30

180 35 Rowkowanie 18 40 30 15° FLAT 240.040.07R 30

180 30 Rowkowanie 18 50 30 15° FLAT 240.050.07M 30

180 35 Rowkowanie 18 50 30 15° FLAT 240.050.07R 30

180 30 Rowkowanie 18 6,0 30 15° FLAT 240.060.07M 30

180 35 Rowkowanie 18 6,0 30 15° FLAT 240.060.07R 30

180 20 36 4452 32 5 CONICAL DSB-18036-40820 16
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180 30 36 4452 32 5 10°ATB DSB-18036-40830 16
180 45 36 4452 32 5 CONICAL DSB-18036-40845 16
180 45 36 48-56 35 5 CONICAL DSB-18036-41245 16
184 15.87<> Metal 48 20 16 0° 16 226.048.07 21
184 15.87<> Metal 48 20 16 0° [ 226.548.07 2
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 2° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 23
184 30 Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M 3
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 24
184 30 Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M 24
184 1587 <> Elektronarzedzia 24 19 12 20° 1F1G+2/20° ATB 250.024.07 25
184 15,87 <> Elektronarzedzia 40 19 12 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07 25
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 25
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 25
184 15,87<> Materiaty Scierne 4 16-1,7 14 12° CONICAL 236.004.07 26
184 16 Drewno 24 26 16 20° 10° ATB 291.184.24E 7
184 30 Drewno 24 26 16 20° 10° ATB 291.184.24M 27
184 16 Drewno 40 26 1,6 15° 15°ATB 292.184.40F 28
184 30 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.184.40M 28
190 30 Aluminium 30 26 22 5 1(G ¥284.190.30M 19
190 30 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. 16 296.190.40M 20
190 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. 1(G 296.190.64M 20
190 20 (Festool® FF) Aluminium 64 28 22 -6° Neg. 1(a 296.190.64FF 20
190 30 Metal 40 20 16 0° 1(G 226.040.07M 21
190 30 Metal 8 18 14 0° 1(6 226.548.07M 21
190 30(+20+16) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M 3
190 30 (+20+16) Elektronarzedzia Iy} 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M 24
190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 64 17 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M 24
190 30 Materiaty Scierne 4 21-22 16 12° CONICAL 236.190.04M 26
190 30 Materiaty Scierne 12 21-22 16 12° CONICAL 236.190.12M 26
190 16 Drewno 1 26 16 20° 10°ATB 290.190.12E 26
190 20 Drewno 1 26 16 2° 10°ATB 290.190.12H 26
190 30 Drewno 12 2,6 1,6 2° 10°ATB 290.190.12M 26
190 16 Drewno 24 2,6 1,6 2° 10°ATB 291.190.24E 27
190 20 Drewno 24 26 16 20° 10° ATB 291.190.24H 27
190 30 Drewno %4 26 16 2° 10°ATB 291.190.24M b
190 20 (Festool® FF) Drewno 32 26 16 10° 10° ATB 291.190.32FF 27
190 16 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40F 28
190 2 Drewno 40 26 16 15° 15°ATB 292.190.40H 28
190 30 Drewno 40 26 16 15° 15° ATB 292.190.40M 28
190 30 Drewno 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M 28
190 20 (Festool® FF) Drewno 4 24 16 10° 15° ATB 292.190.48FF 28
190 30 214 22 14 2° 10°ATB K19024H-X10 27
200 40 Wielopity 2143 25 18 18° FLAT 280.021.085 60
200 30 Drewno 36 32 22 15° 10°ATB 285.036.08M 9
200 30 Drewno 8 32 22 15° 15°ATB 285.048.08M 9
200 30 Drewno 64 32 22 5 15°ATB 285.064.08M 10
200 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 10° 1(G 281.064.08M 15
200 20 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.200.36H 18
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 47-6,0 35 10° (0+FTG 288.200.36Q 18
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4355 32 10° (0+FTG Y288.200.36Q2 18
200 65 Materiaty drewnopochodne 36 43-55 32 10° (0+FTG 288.200.36) 18
200 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. 16 296.200.48M 20
200 30 Elektronarzedzia 36 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M 23
200 30 Elektronarzedzia 48 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M 24
200 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.200.24M 26
200 30 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.200.36M 27
200 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.200.48M 28
200 15,87 Rowkowanie 24 635-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08 29
200 30 Rowkowanie 24 635-22,23 -5 FTG+ATB 230.524.08M 29
200 15,87 Rowkowanie 12 635-2064  -12° FTG+ATB 230.012.08 29
200 20 36 4452 32 5 CONICAL DSB-20036-40820 16
200 30 36 4452 32 5 (ONICAL DSB-20036-40830 16
200 45 36 445 32 5 CONICAL DSB-20036-40845 16
200 45 36 4.8-5,6 35 5 CONICAL DSB-20036-41245 16
200 65 36 4452 32 5 CONICAL DSB-20036-40865 16
200 80 36 44-52 32 5 CONICAL DSB-20036-40880 16
210 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. 16 296.210.48M 20
210 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. 1(G 296.210.64M 20
210 15,87<> Metal 8 22 18 0° 1(6 226.048.08 21
210 30 Metal 48 22 18 0° 1(G 226.048.08M 21
210 30(+25) Elektronarzedzia 36 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M 3
210 30(+25) Elektronarzedzia 48 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M 24
210 25 Drewno U 28 18 2° 10°ATB 290.210.24L 26
210 30 Drewno 24 28 18 2° 10° ATB 290.210.24M 26
210 25 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.210.36L 7
210 30 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36M 27
210 25 Drewno 48 28 18 15° 15°ATB 292.210.48L 28
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210 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.210.48M 28 —E‘
210 30 Drewno 64 28 18 15° 15° ATB 292.210.64M 28 =
215 50 Materiaty drewnopochodne Y] 43-5-5 32 10° (0+FTG 288.215.421 18
216 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. (] 297.064.09M 20
216 30 Metal 48 22 18 0° 16 226.047.09M 21
216 30 Metal 56 18 14 0° (4 226.556.09M 21
216 30 Elektronarzedzia 36 18 12 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M 3 -
216 30 Elektronarzedzia 48 18 12 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M 24 2
216 30 Elektronarzedzia 64 18 12 -5 Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M % E
216 30 Materiaty Scierne 14 2122 16 17° CONICAL 236.216.14M 26 3
216 30 Drewno 24 28 18 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M 26 &
216 30 Drewno 48 28 18 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M 27
216 30 Drewno 64 28 18 -5° Neg. 15°ATB 292.216.64M 28
216 30 Drewno 80 28 18 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M 28
216 30 % 24 16 -5°Neg. 15°ATB K21624M-X10 7
216 30 48 24 1,6 -5%Neg. 15°ATB K21648M-X10 27 @

220 30 Materiaty drewnopochodne L) 32 22 10° HDF 287.042.00M 12 § =
20 30 Materiaty drewnopochodne f 32 22 -6° HDF 287.043.090M 12 ‘é—'. g
20 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 -5 40°ATB 283.064.090M 13 ==
220 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 10° 16 281.064.00M 15 =
220 30 Materiaty drewnopochodne 63 3,2 22 -3° FFT 281.063.09M 15
20 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.220.24M 26
20 30 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.220.36M 21
20 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.220.43M 28
25 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. [ 296.225.64M 2
225 30 Drewno 36 28 18 20° 15°ATB 291.225.36M 27 EZ
25 30 Drewno 48 28 18 10° 15°ATB 292.225.48M 28 =
30 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. [ 296.230.48M 2 3
230 30 Materiaty Scierne 4 21-22 1,6 12° CONICAL 236.230.04M 26 g
230 30 Drewno % 28 18 2° 10° ATB 290.230.24M 26 =
230 30 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.230.36M 27
230 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.230.48M 28
30 30 Drewno 64 28 18 15° 15° ATB 292.230.64M 28
235 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. 16 296.235.48M 20
25 30 Metal 48 22 18 0° 16 226.048.09M 21
235 30 (+25) Elektronarzedzia 36 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M 23
235 30(+25) Elektronarzedzia 48 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M 24
235 25 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.235.24L 26
5 30 Drewno % 28 18 20° 10° ATB 290.235.24M 26
235 25 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.235.36L 21
235 30 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.235.36M 21
235 25 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.235.48L 28
35 30 Drewno 48 28 18 15° 15°ATB 292.235.48M 28 —
240 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.240.24M 26 = 'E,.
240 30 Drewno 36 28 18 15° 15°ATB 291.240.36M 21 § ]
240 30 Drewno 48 28 18 15° 15°ATB 292.240.48M 28 = E
250 70 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10°ATB 280.020.10V 6 [
250 80 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10°ATB 280.020.10W 6 = s
250 30 Wielopity 20+4 32 22 18° 10° ATB 279.020.10M 7
250 70 Wielopity 20+4 32 22 18 10°ATB 279.020.10V 7
250 80 Wielopity 20+4 32 22 18 10°ATB 279.020.10W 7
250 30 Materiaty Scierne 16 28 18 15° 5°ATB 286.016.10M 8
250 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.250.24M 8 §
250 20 Drewno 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10H 9 E
250 30 Drewno 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10M 9 =
250 30 Drewno 48 32 22 15° 10°ATB 285.048.10M 9 25
250 30 Drewno 60 32 22 10° 15°ATB 285.060.10M 9 S
250 35 Drewno 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10R 9
250 35 Drewno 60 32 22 10° 15° ATB 285.060.10R 9
250 30 Drewno 80 32 22 5 15°ATB 285.080.10M 10
250 35 Drewno 80 32 22 5 15° ATB 285.080.10R 10
250 30 Drewno 80 30 25 10° 20° ATB 285.580.10M 10 =
250 30 Drewno 40 32 22 15° 10°ATB 285.640.10M n '§. =2
250 30 Drewno 60 32 22 10° 15° ATB 285.660.10M " s %
250 30 Drewno 80 32 22 5 15°ATB 285.680.10M n E E
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3.2 22 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M 1 =

250 30 Materiaty drewnopochodne 48 32 22 10° HDF 287.048.10M 12
250 30 Materiaty drewnopochodne 48 3,2 22 -6° HDF 287.049.10M 12
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 -2 40°ATB 283.080.10M 13
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 5 40° ATB 210.080.10M 13

250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 5 16 281.680.10M 14
250 30 Materiaty drewnopochodne 78 32 22 10° FFT 295.078.10M 14
250 30 Materiaty drewnopochodne 60 3,2 22 10° [ 281.060.10M 15

250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 10° 16 281.080.10M 15

250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 -3° FFT 281.061.10M 15

250 30 Materiaty drewnopochodne 81 32 22 -3 FFT 281.081.10M 15

250 30 Materiaty drewnopochodne 18 32 22 45° 1(G DSA-25048-43230 16
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= 250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° 16 281.060.10M 17
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 10° 1(G 281.080.10M 17
250 R Aluminium 80 32 25 5 [ 284.080.10P 19
250 30 Aluminium 80 32 25 -6° Neg. (¢ 297.080.10M 2
250 32 Aluminium 80 32 25 -6° Neg. 1(6 297.080.10P 20
250 30 Metal n 22 18 0° 8°FWF 226.572.10M 2
8 250 30 (orian® 72 32 25 0° MTCG 223.072.10M 2
2 250 30 Plexiglas i plastik 80 28 22 -3 MATB 222.080.10M 2
E 250 30 Elektronarzedzia 24 24 16 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M 3
_g 250 30 Elektronarzedzia Iy} 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M 3
= 250 30 Elektronarzedzia 60 24 16 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M 24
250 30 Elektronarzedzia 80 24 16 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M 24
250 30 Materiaty Scierne 16 2,1-22 16 12° CONICAL 236.250.16M 26
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 45 16 DSA-25080-43230 16
250 30 Drewno 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M 26
o 250 2 Drewno 40 32 22 15° 10° ATB 285.040.10H 7
= = 250 30 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10M 27
'E. g 250 30 Drewno 60 32 22 10° 15° ATB 285.060.10M 2
= 250 2 Kosa spalinowa 20 22 14 15° 10° ATB 298.250.20H 28
= 250 254 Kosa spalinowa 20 22 14 15° 10° ATB 298.250.20 28
250 30 40 26 18 15° 10°ATB K25040M-X10 7
254 15,87 Metal 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.10 21
254 15,87 Metal 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.10 21
254 30 Metal 60 22 18 0° 8°FWF 226.060.10M 2
254 15,87 Metal 72 22 18 0° 8°FWF 226.572.10 21
E: 254 15,87 Materiaty Scierne 6 2122 16 7° CONICAL 236.006.10 16
= 254 30 48 24 18 -5Neg. 10°ATB 294.048.10M 9
= 254 30 60 24 18 -5°Neg. 10°ATB 294.060.10M 9
E 254 30 80 32 25 -5°Neg. TG 297.081.10M 2
260 30 Drewno 48 28 18 15° 10° ATB 285.048.11M 9

260 30 Drewno 60 28 18 10° 15° ATB 285.060.11M 9,28
260 30 Aluminium 80 28 22 -6° Neg. [(§ 297.080.11M 20
260 30 Drewno 48 28 18 15° 10°ATB 285.048.11M 7
260 30 60 25 18 -5°Neg. 10°ATB 294.060.11M 9

270 30 Drewno 28 28 18 20° 10° ATB 290.270.28M 8,26
270 30 Drewno Y] 28 18 15° 15°ATB 291.270.42M 9
270 30 Drewno ] 28 18 15° 15° ATB 291.270.42M 27
275 2 Drewno Y] 32 22 15° 10°ATB 285.042.11H 9
280 30 Drewno 64 28 18 10° 15° ATB 295.064.11M 9
280 30 Aluminium 64 32 25 -6° Neg. 1(6 297.064.11M 20
300 70 Wielopity U+4 27 18 18 10° ATB 280.024.12V 6
300 80 Wielopity 24+4 2,7 18 18° 10°ATB 280.024.12W 6
= 300 30 Wielopity U+4 40 28 18° 10° ATB 277.024.12M 6
£ E,. 300 70 Wielopity 24+4 40 28 18° 10° ATB 27702412V 6
°§J ] 300 80 Wielopity 24+4 40 28 18° 10° ATB 277.024.12W 6
= E 300 30 Wielopity 24+4 32 22 18° 10° ATB 279.024.12M 7
2 = 300 60 Wielopity 24+4 32 22 18° 10° ATB 279.024120 7
S 300 70 Wielopity U+4 32 22 18° 10° ATB 279.024.12V 7
300 80 Wielopity 24+4 32 22 18° 10° ATB 279.024.12W 7
300 30 Wielopity 8 32 22 18° 10° ATB 278.028.12M 7
300 70 Wielopity 8 32 22 18° 10° ATB 278.028.12V 7
300 30 Drewno budowlane 20 28 18 15° 5° ATB 286.020.12M 8
2 300 30 Drewno 4 32 22 20° 10°ATB 293.024.12M 8
E 300 35 Drewno 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 8
s 300 2 Drewno 48 32 22 15° 10°ATB 285.048.12H 9
&, 300 30 Drewno 36 32 22 15° 10° ATB 285.036.12M 9
S 300 30 Drewno 8 32 22 15° 10° ATB 285.048.12M 9
300 30 Drewno 60 32 22 15° 10° ATB 285.060.12M 9
300 30 Drewno 72 32 22 10° 15° ATB 285.072.12M 9
300 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 45° 1(6 DSA-30060-43230 16
300 35 Drewno 48 32 22 15° 10° ATB 285.048.12R 9
= 300 35 Drewno 72 32 22 10° 15° ATB 285.072.12R 9
E» = 300 30 Drewno 96 32 22 5 15°ATB 285.096.12M 10
g S 300 35 Drewno 9 32 22 5 15° ATB 285.096.12R 10
£ 300 30 Drewno 96 30 25 10° 20° ATB 285.596.12M 10
= 300 30 Drewno 48 32 22 15° 10° ATB 285.648.12M 1
300 30 Drewno 72 32 22 10° 15° ATB 285.672.12M "
300 30 Drewno 96 32 22 5 15°ATB 285.696.12M 1
300 30 Materiaty drewnopochodne 100 32 22 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M 12
300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 22 r 40°ATB 283.096.12M 3
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 22 10° 1(G 281.672.12M 14
300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 22 5 16 281.696.12M 14
300 30 Materialy drewnopochodne 96 32 22 10° FFT 295.096.12M 14
300 30 Materiaty drewnopochodne 7 32 22 10° 16 281.072.12M 15
300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 22 10° 16 281.096.12M 15
300 30 Materiaty drewnopochodne 7 32 22 -3° FFT 281.073.12M 15
300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 22 -3 FFT 281.097.12M 15
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300 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° 45°T(G 237.060.12M 16 %
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 22 45° 1C6 DSA-30072-43230 16
300 30 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° 1C6 282.060.12M 17
300 30 Materiaty drewnopochodne n 32 22 10° 16 281.072.12M 17
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 22 10° 16 281.096.12M 17
300 75 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° (€ 282.060.12X 17
300 80 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° 16 282.060.12W 17 o
300 50 Materiaty drewnopochodne 48 43-55 32 10° (0+FTG 288.300.48T 18 =
300 65 Materiaty drewnopochodne 7 4355 32 0 (0+FT6 288.300.72) 18 8
300 32 Aluminium 96 32 25 5 T(G 284.096.12P 19 =
300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 22 45° (€€ DSA-30096-43230 16 &
300 30 Aluminium 9% 32 25 -6° Neg. TG 297.096.12M 20
300 L) Aluminium 96 32 25 -6° Neg. 16 297.096.12P 2
300 30 Metal 80 22 18 0° 8°FWF 226.580.12M 2
300 30 (orian® 84 32 25 0° MTCG 223.084.12M 2
300 30 Plexiglas i plastik 9% 28 22 -3° MATB 222.096.12M 2 -
300 30 Elektronarzedzia 24 26 18 0 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M 3 § =
300 30 Elektronarzedzia 48 26 18 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M 3 “E‘. g
300 30 Elektronarzedzia 7 26 18 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M 24 ==
300 30 Elektronarzedzia 9% 26 18 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M 24 =
300 30 Materiaty Scierne 20 2122 16 7 CONICAL 236.300.20M 26
300 30 48 4452 32 5 CONICAL DSB-30048-40830 16
300 50 48 44-5,2 32 5 CONICAL DSB-30048-40850 16
300 65 48 4452 32 5 CONICAL DSB-30048-40865 16
300 65 72 4452 32 5 CONICAL DSB-30072-40865 16
303 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° HDF 287.060.12M 12 E:
303 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 -6° HDF 287.061.12M 12 =
305 30 Drewno 2 28 18 20° 10°ATB 293.028.22M 8 =
305 30 Drewno 54 28 18 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 7 E
305 30 Drewno 72 32 22 10° 15° ATB 285.072.22M 10
305 30 Drewno n 32 22 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 10
305 30 Aluminium 9 32 25 -6° Neg. 1(6 297.096.13M 20
305 254 Metal 60 22 18 0° 8° FWF 226.060.12 2
305 254 Metal 80 22 18 0° 8°FWF 226.080.12 2
305 30 Metal 80 22 18 0° 8°FWF 226.080.12M 21
305 254 Metal 80 22 18 0° 8° FWF 226.580.12 2
305 254 Materiaty Scierne 8 2,1-2,2 16 12° CONICAL 236.008.12 26
315 30 Materiaty Scierne 24 32 22 15° 5°ATB 286.024.13M 8
315 30 Drewno 2 32 22 20° 10° ATB 293.028.12M 8
315 30 Drewno 36 32 18 15° 10°ATB 285.036.13M 9
315 30 Drewno 54 32 22 15° 10° ATB 294.054.12M 9
315 30 Drewno 72 32 22 10° 15° ATB 285.072.13M 10
315 30 Aluminium 96 32 25 -6° Neg. 16 297.096.23M 2 —
320 65 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° 1(6 Y282.060.13) 17 o~ 'E,.
330 30 96 32 25 -6°Neg. 1(6 297.096.33M 20 § ]
330 b)) 96 32 25 -6°Neg. TG 297.096.33P 2 = £
350 30 Wielopity 24+6 42 28 18° 10° ATB 277.024.14M 6 [
350 70 Wielopity 2U+6 42 28 18° 10°ATB 277.024.14V 6 = s
350 30 Wielopity 2+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14M 7
350 60 Wielopity 28+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14U 7
350 70 Wielopity 2+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14V 7
350 80 Wielopity 28+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14W 7
350 30 Wielopity 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14M 7 =
350 70 Wielopity 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14V 7 E
350 30 Materiaty Scierne 24 32 22 15° 5°ATB 286.024.14M 8 =
350 30 Drewno 2 35 25 20° 10° ATB 293.028.14M 8 g
350 35 Drewno 28 35 25 20° 10°ATB 293.028.14R 8 S
350 30 Drewno 54 35 25 15° 10°ATB 285.054.14M 9
350 30 Drewno 72 35 25 15° 10°ATB 285.072.14M 9
350 30 Materiaty drewnopochodne n 35 25 45° 1CG DSA-35072-43530 16
350 30 Drewno 84 35 25 10° 15° ATB 285.084.14M 9
350 35 Drewno 54 35 25 15° 10°ATB 285.054.14R 9 =
350 35 Drewno 84 35 25 10° 15°ATB 285.084.14R 9 B
350 30 Drewno 108 35 25 5 15° ATB 285.108.14M 10 s %
350 35 Drewno 108 35 25 5 15° ATB 285.108.14R 10 E=
350 30 Drewno 54 35 25 15° 10° ATB 285.654.14M 1 =
350 30 Drewno 84 35 25 10° 15° ATB 285.684.14M "
350 30 Drewno 108 35 25 5 15° ATB 285.708.14M 1
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 25 5 40° ATB 283.108.14M 13
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 25 5 16 281.708.14M 14
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 25 10° FFT 295.108.14M 14
350 30 Materiaty drewnopochodne 84 35 25 10° 16 281.084.14M 15
350 30 Materialy drewnopochodne 108 35 25 10° 1(6 281.108.14M 15
350 30 Materiaty drewnopochodne n 35 24 15° 45°T(G 237.072.14M 16
350 30 Materiaty drewnopochodne 54 44 32 16° 16 282.054.14M 17
350 30 Materiaty drewnopochodne 72 44 32 16° 1(G 282.072.14M 17
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 25 10° 1(6 281.108.14M 17
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Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertha

Elektronarzgdzia

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

(zesc wymienne

i Zestawy

N
=
>
o
s
=
=
=
=
<
=3
-

i akcesoria

ndes AT 954NSF

D F Zastosowanie VA K P a B SYMBOL Strona
mm mm mm mm

350 50 Materiaty drewnopochodne 72 44 32 16° 1(6 282.072.141 17
350 60 Materiaty drewnopochodne n 44 32 16° 1CG Y282.072.14U 17
350 75 Materiaty drewnopochodne 54 44 32 16° 1(G 282.054.14X 17
350 75 Materiaty drewnopochodne 72 44 3.2 16° TG 282.072.14X 17
350 80 Materiaty drewnopochodne 54 44 32 16° 1(G 282.054.14W 17
350 80 Materiaty drewnopochodne 72 44 3,2 16° (G 282.072.14W 17
350 R Aluminium 9 32 25 5 106 284.092.14p 19
350 32 Aluminium 108 32 25 5 1(G 284.108.14P 19
350 30 Aluminium 108 32 25 6° Neg. 1(G 297.108.14M 20
350 3 Aluminium 108 32 25 -6° Neg. [ 297.108.14p 2
355 30 Materiaty drewnopochodne 72 44 32 16° (@ §282.03556 17
355 254 Metal n 22 18 0° 8°FWF 226.072.14 21
355 254 Metal 90 22 18 0° 8°FWF 226.090.14 21
355 30 Metal 90 22 18 0° 8°FWF 226.090.14M 21
355 254 Metal 90 2,2 18 0° 8°FWF 226.590.14 21
355 30 Metal 90 22 18 0° 8°FWF 226.590.14M 21
380 60 Materiaty drewnopochodne 7 48 35 16° 16 282.072.15U 17
400 30 Wielopity 28+6 40 28 18 10°ATB 279.028.16M 7
400 70 Wielopity 28+6 40 28 18° 10°ATB 279.028.16V 7
400 30 Materiaty Scierne 2 32 22 15° 5°ATB 286.028.16M 8
400 30 Drewno 36 35 25 20° 10°ATB 285.036.16M 8
400 30 Drewno 48 35 25 20° 10°ATB 285.048.16M 9
400 30 Drewno 60 35 25 10° 15°ATB 285.060.16M 9
400 30 Drewno 96 35 25 10° 15°ATB 285.096.16M 10
400 30 Drewno 120 35 25 10° 15° ATB 285.120.16M 10
400 30 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° TG 282.060.16M 17
400 30 Materiaty drewnopochodne n 44 32 16° 16 282.072.16M 17
400 60 Materiaty drewnopochodne 72 44 32 16° 1(G 282.072.16U 17
400 75 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° 1(G 282.060.16X 17
400 75 Materiaty drewnopochodne n 44 32 16° 16 282.072.16X 17
400 80 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° TG 282.060.16W 17
400 80 Materiaty drewnopochodne n 44 32 16° 16 282.072.16W 17
400 32 Aluminium 9 38 32 5 16 284.096.16P 19
400 30 Aluminium 120 38 32 -6° Neg. 16 297.120.16M 20
400 32 Aluminium 108 38 32 -6° Neg. 16 297.108.16P 20
420 32 Aluminium 96 38 32 5 16 284.096.17P 23
40 75 Materiaty drewnopochodne n 44 32 16° 16 282.072.17X 17
430 80 Materiaty drewnopochodne 72 44 32 16° 16 282.072.17W2 17
450 30 Materiaty Scierne 32 38 28 15° 5°ATB 286.032.18M 8
450 30 Drewno 36 38 28 20° 10° ATB 285.036.18M 8
450 30 Drewno 54 38 28 15° 15°ATB 285.054.18M 9
450 30 Drewno 66 38 28 10° 15°ATB 285.066.18M 9
450 60 Materiaty drewnopochodne n 48 35 16° 16 282.072.18U 17
450 80 Materiaty drewnopochodne n 48 35 16° 1(G 282.072.18W2 17
450 32 Aluminium 108 38 32 5 16 284.108.18P 19
450 30 Aluminium 140 38 32 -6° Neg. 16 Y297.140.18M 20
450 32 Aluminium 108 38 32 -6° Neg. 16 297.108.18P 2
500 30 Materiaty $cierne 36 38 28 15° 5°ATB 286.036.20M 8
500 30 Drewno 44 40 28 20 10°ATB 285.044.20M 8
500 30 Drewno 60 38 28 15° 15° ATB 285.060.20M 9
500 30 Drewno 72 38 28 10° 15°ATB 285.072.20M 9
500 60 Materiaty drewnopochodne n 48 35 16° 1(G 282.072.20U 17
500 80 Materiaty drewnopochodne n 48 35 16° 16 Y282.072.20W 17
500 3 Aluminium 120 40 32 5 16 284.120.20P 19
500 32 Aluminium 120 40 32 -6° Neg. 1(6 297.120.20P 19
550 30 Materiaty Scieme 40 42 32 15° 5°ATB 286.040.22M 8
550 30 Drewno 60 42 32 10° 15°ATB 285.060.22M 9
550 30 Drewno 96 42 32 10° 15°ATB 285.096.22M 9
550 100 Materiaty drewnopochodne n 52 35 16° 1(G 282.072.22A 17
600 30 Materiaty $cieme 40 42 32 15° 5°ATB 286.040.24M 8
600 30 Drewno 66 42 32 10° 15°ATB 285.066.24M 9
700 30 Materiaty Scieme 46 44 32 15° 5°ATB 286.046.28M 8
700 30 Drewno 72 44 32 10° 15°ATB 285.072.28M 9
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Glowice
| noze

Produkty Strona
Glowice do wregow 46
Regulowane gtowice do rowkowania 48
Glowice spiralne na ptytki wymienne 50
Zestaw gtowic do zaokraglania i fazowania 51
Glowice do skosow 45° 52
Glowice do skosow regulowane 53
Glowice zaokraglajace 54
Glowice do taczen 57
Glowice do ptycin i ramiakow 60
Lestaw glowic typu profil - kontrprofil 62
Zestaw nozy typu profil - kontrprofil 63
Glowice proste bez i z ogranicznikami 64
Lestawy multiprofilowe 65
Noze profilowe oraz ograniczniki 67
Pierscienie, uchwyty oraz tuleje 81
Glowice frezujace i strugajace 82

@ Diamentowa gowica formatyzujaca 83
Noze ryflowane HSS

@ Noze HM i ptytki podporowe “SUPER PACK”
Noze strugajace do gtowic tnacych

@ Noze strugajace do glowic tnacych KH-HK
Noze wymienne HWM

Plytki oraz noze wymienne HWM




Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertta

Elektronarzedzia

i Zestawy
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i akcesoria

Gtowice do wregow

\/ ORANGE
TOOLS®

INSERT
z2jw R

694.100

Glowica do tworzenia:

- wregdw gornych i wregéw dolnych;

-fyzen

- rowkéw

Przeznaczona do pracy na maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Zastosowanie:
wszystkie materiaty, najlepsze rezultaty - ptyta wiérowa, MDF,
materiaty drewnopochodne, plastik i laminaty.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
- 2 proste, wymienne noze HWM 50x12x1,5mm [ZZ?

- 4 noze wymienne HWM 14x14x2mm [V4]

- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN

- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Rysunki w skali 1:1

mm

100
100
100
100
125
125

mm
19,05
30
31,75
35
40
50

mm
51
51
51
51
51
51

2+4
2+4
2+4
2+4
2+4
2+4

max 20 (9100)
max 26 (9125)

(zesci zamienne

M) —2C ] & d /~

RPM SYMBOL
7500~12500 694.100.19 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00
7500~12500 694.100.30 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00
7500~12500 694.100.31 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00
7500~12500 694.100.35 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00
6100~10000 694.125.40 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00
6100~10000 694.125.50 814204 990.093.00 991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00 991.064.00

www.cmttools.pl



Glowice do wregéw z moiliwoscia zatozenia nozy profilowych @ AT 9RANGE

694.020 B ) 22) v2) ]

Glowica do tworzenia:

- wregdw goérnych i wregdw dolnych;

-Ryczen

- rowkéw

- mozliwos¢ zatozenia nozy profilowych ze strony od 67 do 76

Przeznaczona do pracy na maszynacK takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Pily tarzowe

Zastosowanie:
wszystkie materiaty, najlepsze rezultaty - ptyta widrowa, MDF,
materiaty drewnopochodne, plastik i laminaty.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 proste, wymienne noze HWM 40x12x1,5mm [ZZ?

- 4noze wymienne HWM 14x14x2mm [V2]

- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN

- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Mozliwos¢ stosowania ptytek HS i HSS

Frezy ONCi uchwyty

Rysunki w skali 1:1

=
1
1
1
1
1
1
1
40 1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Frezy i wiertfa

N
=
b7y
<]
<
=
S
=
K
C7]
P=
=

~—max 20 —=

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

(zesci zamienne

mDm mBm mIm ! RPM SYMBOL @ m
98 30 40 242 7500~12500 694.020.30 814204 990.093.00 991.073.00 40122 695.999.46 990.065.00 991.064.00
98 31,75 40 2+2 7500~12500 694.020.31 814204 990.093.00  991.073.00 40122 695.999.46  990.065.00 991.064.00
98 35 40 242 7500~12500 694.020.35 814204 990.093.00 991.073.00 40122 695.999.46 990.065.00 991.064.00
118 40 40 242 7500~12500 694.020.40 814204 990.093.00 991.073.00 40122 695.999.46 990.065.00 991.064.00
18 50 40 2+2 7500~12500 694.020.50 814204 990.093.00  991.073.00 40122 695.999.46  990.065.00 991.064.00

691.190  Para ogranicznikéw  38x4x16mm
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Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

i Zestawy

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

(zesc wymienne

i akcesoria

\/ ORANGE

Regulowane gtowice do rowkowania o56rs:

Dane techniczne:

- Korpus z wysoce wytrzymatej stali
- 2noze HWKA 7,65x12x1,5mm [Z2]
-4 noze HWM 18x18x1,5mm [Z4]

- 4 noze HWM 14x14x1,2mm [V4]
- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej,
plastikowej walizce

694.001 |

Frez przeznaczony do tworzenia rowkéw w materiatach o wysokosci od 4 do 15mm.

Zestaw zawiera:
- 2 glowice frezujqce typu (A) Z4 + V4

- 1 gtowica frezt(?qca typu (B) 22
- 12 podkfadek dystansowych od 0,1 do 2mm

Przeznaczone do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerkach.
Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatéw

min. 4
max 7,5

min. 8
max 15

max 32 (9140)

max 35 (9160) b

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D B Mo | =-
2 > I+V RPM SYMBOL
140 30 4+4 5500~9500 694.001.30 181954 14124 76122 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 694.001.31 181954 1124 76122 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 694.001.35 181954 14124 76122 695.998.23
160 40 4+4 4800~8300 694.001.40 181954 14124 76122 695.998.24N
160 50 4+4 4800~8300 694.001.50 181954 1124 76122 695.998.25N

(zedci zamienne Do gtowic typu (A) Do gtowic typu (B)
990.079.00 Sruba Torx M4x3,2mm 695.999.07 Klin do nozy 7x11x9,5mm
695.996.02 Pierscief gwintowany M4 (guxwmm) gggggggg ﬁfﬂ?ﬁ%fﬂgmm
695.996.01 Pierscien gwintowany M4 (@10x1,6mm -U67.
g yMa( ) 990.072.00 Klucz Torx T20

www.cmttools.pl



- : \/ ORANGE
Regulowane gtowice do rowkowania @ o86rs:

694.021 - 694.022 By (2] v2)

Frez przeznaczony do tworzenia rowkdw w materiatach o wysokosci od 14 do 39mm.

Pily tarzowe

Zestaw zawiera:

- 1 gtowice frezujaca typu (A) Z2 + V2
- 1 gowica frezujaca typu (B) 22 + V2
- podkfadki dystansowe

Przeznaczone do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerkach.
Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatow

Dane techniczne:

- Korpus aluminiowy

- 8 nozy HWM 13,6x13x2mm

-4 noze HWM 19,5x12x1,5mm
-4 noze HWM 14x14x2mm

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej,
plastikowej walizce — D

T. '.>i

Frezy ONCi uchwyty

Rysunki w skali 1:1

Frezy i wiertfa

N
=
b7y
N
<
=
S
=
=@
C7]
P=
=

(zesci wymienne

(zesci zamienne

L I I I Gl sweo. [ Wy =

150 14-28 30 59 4+4 5000~8000 694.021.30 136204 990.093.00 695.998.41 =
150 14-28 31,75 57 4+4 5000~8000 694.021.31 136204 990.093.00 695.998.42 E"g
150 14-28 35 54 4+4 5000~8000 694.021.35 136204 990.093.00 695.998.43 E %
150 14-28 40 49 4+4 5000~8000 694.021.40 136204 990.093.00 695.998.44 § =
160 14-28 50 39 444 5000~8000 694.021.50 136204 990.093.00 695.998.45

170 20-39 30 69 444 4400~7400 694.022.30 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.46

170 20-39 31,75 67 444 4400~7400 694.022.31 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.47

170 20-39 35 64 444 4400~7400 694.022.35 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.48

170 20-39 40 59 4+4 4400~7400 694.022.40 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.49

170 20-39 50 49 4+4 4400~7400 694.022.50 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.50

(zesci zamienne 991.072.00  KluczT20

991.073.00 Klucz 125
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Glowice spiralne na ptytki wymienne \ ORANGE

694.019

Glowica przeznaczona do strugania oraz do tworzenia faczen w drewnie migkkim i twardym na frezarkach
dolnowrzecionowych. Idealna do frezowania zaokraglonych krawedzi uzywajac tozyska prowadzacego
(sprzedawanego oddzielnie) i szablonu.

Pily tarcowe

Dane techniczne:

- Korpus z %trzymaiego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 12 nozy HWM 14x14x2mm (Z2) z 4 spiralami

- Posuw reczny MAN

Gtowica sprzedawana w plastikowej walizce.

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

w
g
E Opcjonalnie tozysko
£
E"
(zesci zamienne
D | B D
o ! B z RPM SYMBOL ) S
= 62 80 30 12 8000~12000 694.019.30 814204 990.093.00 991.073.00
'E,..g 62 80 35 12 8000~12000 694.019.35 814204 990.093.00 991.073.00
g % 80 80 40 12 8000~12000 694.019.40 814204 990.093.00 991.073.00
g = 80 80 50 12 8000~12000 694.019.50 814204 990.093.00 991.073.00
Opcjonalnie
Opcjonalnie  791.051.00 tozysko 30x62x16mm ,
791.052.00 £ozysko 35x62x14mm -
791.054.00 £ozysko 40x80x18mm iy
% 791.053.00 kozysko 50x80x16mm — |
;’; Uzywajac tozyska mozna wykorzystac ta gtowice do pracy z krzywymi elementami. At At
= Aby uzyskac perfekcyjne wykoriczenie powierzchni zastosuj ptytki 14x14x2 z zaokraglonymi rogami. N\ " 14244
— 14x14x2mm
www.cmttools.pl
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Regulowane zestawy gtowic do zaokraglania i fazowania

\/ ORANGE
TOOLS"

mm

139
139
139
139
139

mm

30
31,75
35
40
50

(zesci zamienne  695.005.A4

695.005.84
50122

991.064.00
991.067.00

2+2
2+2
2+2
2+2
2+2

Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=4+45°

694.005

)

Zestaw skfada sie z dwdch czesci, tatwych do ztozenia i zamocowania na frezarkach dolnowrzecionowych.

Przeznaczony do drewna litego, blatéw kuchennych (pokrytych lub nie). Do gtowicy pasuje 5 rdznych nozy do
zaokraglania R = 2, 3, 4, 5, 6mm i fazowania materiatéw o w: D
stosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para gorych nozy HWM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]
- Para nozy dolnych HWM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]

- Dwa noze HWM 50x12x1,5mm

- Zestaw 21 pierécieni dystansowych od 0,1 do 3mm

- Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

R4

I/
R2-3-5-6
opcjonalnie

Ksokoéci od 18mm do 50mm pod katem 45°.

0

RPM SYMBOL
5500~9400 694.005.30
5500~9400 694.005.31
5500~9400 694.005.35
5500~9400 694.005.40
5500~9400 694.005.50

Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dot) R=4-+45°

Noze 50x12x1,5mm
Klucz Hex 4mm
Klucz Hex 3mm

Opcjonalnie:

(zedci zamienne

17x11x9,5mm

695.999.17
695.999.17
695.999.17
695.999.17
695.999.17

695.005.A2
695.005.A3
695.005.A5
695.005.A6
695.005.82
695.005.83
695.005.85
695.005.86

@m 1x9,5mm

695.999.46
695.999.46
695.999.46
695.999.46
695.999.46

Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych
Para nozy zaokraglajacych/fazujacych

990.064.00 695.998.11
990.064.00 695.998.12
990.064.00 695.998.13
990.064.00 695.998.14
990.064.00 695.998.15

gora) R=2+45°
gora) R=3+45°
gora) R=5+45°
gora) R=6+45°
dot) R=2+45°
dot) R=3+45°
dot) R=5+45°
dot) R=6+45°

www.cmttools.pl
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Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

i Zestawy

=
=
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—
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=
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(zesc wymienne

i akcesoria

Gtowice do skosow 45°

\/

ORANGE
TOOLS®

mm
150
150
150
150
160

694.002

oraz format
pokrytych p

’

Dane techniczne:

- Korpus z w:
-2 noze HW
- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

h

35
/ i
]
B 7 RPM
mm
30 2 5100~8800
3175 2 5100~8800
35 2 5100~8800
10 2 5100~8800
50 2 4800~8300

SYMBOL

694.002.30
694.002.31
694.002.35
694.002.40
694.002.50

Max 33mm

45°

{

INSERT
CARBIDE
Glowica katowa przeznaczona do fazowania krawedzi pod katem 45° dajac idealne wykoriczenie za kazdym
razem, szczegdlnie wazne przy produkgji taczen. Glowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych

rzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
50x12x1,5mm [Z2]

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

50122
50122
50122
50122
50122

&

695.999.41
695.999.41
695.999.41
695.999.41
695.999.41

([

990.064.00
990.064.00
990.064.00
990.064.00
990.064.00

zerek. Idealna do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego, fornirowanych paneli oraz
astikiem.

e

991.064.00
991.064.00
991.064.00
991.064.00
991.064.00

www.cmttools.pl
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' ; \/ ORANGE
Gtowice do skosow regulowane o86rs:

694.017 - 694.018 3 oan) 22)

Glowica katowa regulowana przeznaczona do fazowania krawedzi pod dowolnym ustalonym katem dajg
idealne wykoniczenie za kazdym razem, szczelgolme wazne przy produkcji faczen. Glowica przeznaczona do
frezarek dolnowrzecionowych oraz formatyzere .

Pily tarzowe

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

- 2 noze HWM 40x12x1,5mm (72)

- Posuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od 0 do 45° z mozliwoscig zatrzymania sie co 7,5°

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Frezy ONCi uchwyty

Frezy i wiertfa

N
=
b7y
N
<
=
S
=
=@
C7]
P=
=

22, 5°
150 —_——
Max

35,4 28,3

=50 [=40

(zesci wymienne

(zesci zamienne

mDm mIm mBm z D_Nr:?é ® RPM SYMBOL H @[@

120 40 30 2 140 7000~9000 694.018.30 695.018.01 ) 99009400 99107200

120 40 35 2 140 7000~9000 694.018.35 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00 =]

145 40 40 2 165 4800~7200 694.018.40 695.018.01 012 99009400 99107200 T

145 40 50 2 165 4800~7200 694.018.50 69501801 012 99009400 99107200 £g
(zescizamienne  991.065.00  klucz imbusowy 5mm £~

(zesci zamienne

D ! B D_Max 45°

- o o i Hax RPM SYMBOL 0N [e o @ A /I~
160 50 30 2 183 4800~6000 694.017.30 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
160 50 35 2 183 4800~6000 694.017.35 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
160 50 50 2 183 4800~6000 694.017.50 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00

(zesci zamienne  991.081.00  klucz imbusowy 4mm

www.cmttools.pl



Glowice zaokraglajace V ORANGE

694.003 B 22)

Innowacana gtowica frezujaca, majaca mozliwos¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie
6 réznych promieni. Standardowa gtowica posiada promienie 5 i 10mm; pozostate dwa noze, do dokupienia,
majg tworzy¢ promienie o rozmiarach 4-8mm i 3-6mm. Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych
i formatyzerkach. Do wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pily tarcowe

Dane techniczne:

- Korpus z W}\/Atrzyma’rego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM o promieniach 5/10mm (25x24,8x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

w Paranozy
695.003.05

Frezy trzpieniowe
i Zestawy
i
<

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

7
<l

Opcjonalnie

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Rysunki w skali 1:1

(zesc wymienne

Para nozy 695.003.04 Para nozy 695.003.03

(zesci zamienne

S
's <
H - : z i . g @@ A S~

§ ? 113 30 2 6700~11000 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

= 113 31,75 2 6700~11000 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 35 2 6700~11000 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

Opcjonalnie: 695.003.04 Para profilowych nozy R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Para profilowych nozy R=3/6mm (25x24,8x2mm)

www.cmttools.pl




' i VA" ORANGE
Gtowice zaokraglajace o86rs:

R 694.004 Bw2)K

Gowica zaokraglajaca, majaca mozliwos¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie
6 roznych promieni. Standardowa gtowica posiada noze o promienach: 15 i 20mm; istnieje mozliwos¢ zakupu
nozy tworzacych promienie o rozmiarach 12-18mm.

Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Do wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pily tarzowe

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM o promieniach 15/20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

i Zestawy

)
2
=
-+
=
B
=
=
iy

Para nozy —
Standard 695.004.15

5° g
5
i Opcjonalnie
50
45
50
<
£E
25
D S
2
S
E
£
Z
L
Para nozy
695.004.12
(zesci zamienne =
D B e
it - z RPM SYMBOL X2 @ B /7~ =5
S =
132 30 2 5700~9500 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 £°
132 31,75 2 5700~9500 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 =
132 35 2 5700~9500 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 40 2 5100~8500 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

Opgjonalnie: 695.004.12 Para profilowych nozy R=12/18mm (45x34,5x2mm)

www.cmttools.pl



Glowice zaokraglajace C M ORANGE

INSERT
- CARBIDE ‘

Pily tarcowe

Gtowica przeznaczona do produkcji mebli, drzwi oraz frontéw kuchennych, dajaca doskonate efekty za kazdym
razem.Gtowica posiada mozliwos¢ zastosowania w niej 3 réznych nozy, tworzacych nastepujace promienie:
10,12 15mm.

Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach.

Dobra do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM o promieniach 10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

(Glowice i noze

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Para nozy
695.007.10

i Zestawy

—== 70
P
. |
e ‘
34,8 70# |
K 2 ‘

\

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

Opcjonalnie

Para nozy Para nozy
695.007.12 695.007.15

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

w
=
=
8
s
g
]

Rysunki w skali 1:1

£

g8

Eg

g

S =

£S

= D B ]
o o Z RPM SYMBOL @ A /~
121 30 2 6300~10500 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 31,75 2 6300~10500 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 35 2 6300~10500 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

Opgjonalnie: 695.007.12 Para nozy profilowych R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15 Para nozy profilowych R=15mm (34,8x29,3x2mm)

www.cmttools.pl




Gtowice do faczen

\/

ORANGE
TOOLS"

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowe;j walizce.

Dane techniczne:
- Korpus zw
- 2noze HW
- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

694.008

Dzieki zastosowaniu profesjonalnej gtowicy CMT do taczen, mozna otrzymac wytrzymate i silne potaczenia
kazdego obrabianego drewna oraz materiatéw drewno
uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach. Dobra do wszystkich materiatéw, polecana do
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

INSERT w
CARBIDE

rzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
49,6x11,9%1,5mm [Z2]

ochodnych, o grubosci do 47mm. Przeznaczona do

=
49,6
Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne
" B &
- o z RPM SYMBOL X2 @ [~
105 30 2 7300~11500 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 31,75 2 7300~11500 694.008.31 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 35 2 7300~11500 694.008.35 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 40 2 7300~11500 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 50 2 7300~11500 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
Opcjonalnie: 695.998.2630  Pierécien prowadzacy 050x2,6x30mm
695.998.2631  Pierécient prowadzacy §50x2,6x31,75mm
695.998.2635  Pierscien prowadzacy 055x2,6x35mm
695.998.2640  Pierécien prowadzacy P60x2,6x40mm
695.998.2650  Pierscier prowadzacy 870x2,6x50mm
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

E
=
=
o
=
S
=y
t
=

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria



Glowice do potaczer odwrotnych \ ORANGE

694.009 o I - |

Unikalng i wazng rzecza jest tworzenie odpowiednich pofaczen klejonych bez btedéw, szczegélnie przy produkdji
paneli o szerokich wymiarach, drzwi czy mebli.

Pily tarcowe

Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatow,
polecana do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
-2 noze HWM 40x18x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Max 38 ?

- Min. 15
=
2 | A e B
£
g Rysunki w skali 1:1
=
S
£g
g
S =
2=
)
(zedci zamienne
o B Z RPM SYMBOL X2 @ An /~
100 30 2 7500~12500 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00

www.cmttools.pl




Gtowice do potaczen 45°

\/ ORANGE
TOOLS"

694.011 B )4

Glowica katowa do taczen, gdzie maksymalna wysokosci obrabianego materiatu wynosi 26mm. Do produkgji
pudetek, ram oraz kazdego rodzaju asortymentu gdzie wykorzystuje sie podobne faczenie.

Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatherkach. Przeznaczona do wszystkich materiatow,
idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
-2 noze HWM 43x23x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

\

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

o B z RPM SYMBOL X2 @ @ [/~

140 30 2 5500~9500 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

140 31,75 2 5500~9500 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

140 35 2 5500~9500 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

140 40 2 5500~9500 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

150 50 2 5100~8800 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

E
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do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria



: : \/ ORANGE
Gtowice do plycin o56rs:

694.013 ) ) 222 B

Glowica przeznaczona do produkcji mebli oraz frontéw kuchennych. Posiada mozliwo$¢ zastosowania trzech
réznych profili. Przeznaczona do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, na wszystkich materiatach,
najlepsza do drewna litego oraz materiatdw drewnopochodnych.

Pily tarcowe

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
- 2noze HWM typu (A) 19,8x11,9x1,5mm [ZZF

-2 noze HWM typu (B) 60x11,9x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

D

A "

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

61

13-20

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Max 60— Max 55

: I .
E 6 Rysunki w skali 1:1
: I
E"
Max 52 ‘
.=
g8
Eg
=g
S =
==
= (zesci zamienne
L N Clarem =
mm mm z RPM SYMBoL Xz 16x11x9,5mm XZ 53x11x9,5mm .((((((((((@
183 30 242 4100~7000 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 31,75 2+2 4100~7000 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 35 242 4100~7000 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 40 2+2 3800~6400 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 50 2+2 3800~6400 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

(zescizamienne:  991.083.00  Klucz Hex 3x90x135mm

www.cmttools.pl



Gtowice do ramiakow

\/

ORANGE
TOOLS"

Dane techniczne:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
- 2noze HWM typu (A) 40x24,5x2mm [Z2]

694.014

Glowica frezujaca ksztattowa to dwa narzedzia w jednym, idealna do produkgji drzwi meblowych. Przeznaczona
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, w drewnie litym oraz materiatach drewnopochodnych
o wymiarach od min 22mm - do max 25mm wysokosci.

- Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

INSERT w
CARBIDE

Para nozy 695.014A

8
5 S
40 14
5 /
8
Opcjonalnie Para nozy 695.014B Para nozy 695.014C
@ Rysunki w skali 1:1
Para nozy 695.014D
(zesci zamienne
D B
o o Z RPM SYMBOL X2 @ A® [~
120 30 2 6400~10500 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 31,75 2 6400~10500 694.014.31 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 35 2 6400~10500 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 40 2 6400~10500 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
130 50 2 5900~9700 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
Opcjonalnie: 695.0148 Para nozy typu (B) 40x24,5x2mm
695.014C Para nozy typu (C) 40x24,5x2mm
695.014D Para nozy typu (D) 40x24,5x2mm
www.cmttools.pl

Pily tarzowe
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Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertta

Elektronarzedzia

i Zestawy

Frezy CNCi uchwyty

N
=
o
o
s
=
e
=
=
=
P
=

(zesc wymienne

i akcesoria

\/ ORANGE

Lestaw gtowic typu profil - kontrprofil o56rs:

694.015 BBy (22) va ) |4

Gtowica zaprojektowana do produkcji mebli oraz drzwi w miekkim i twardym drewnie. Firma CMT oferuje piec
najpopularniejszych, klasycznych profili wykoriczeniowych. Gtowica rowkujaca, dofaczona do zestawu moze by¢
uzywana osobno, do tworzenia rowkow w materiale o grubosci od 8 do 15mm. Gtowica do ramiakéw przeznaczona
do zastosowania na frezarkach doInowrzecionowych. Do obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
0 maksymalnej grubosci do 48mm.

Dane techniczne:

- Korpusy gtowic (1i 2) wykonane sq z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
- Gtowica typu (3) wykonana jest z wysoce wytrzymatej stali

- 2noze HWM typu (A1) 25x29,8x2mm [Z2]

- 2 noze HWM typu (A2) 25x29,8x2mm [Z2]

- 4 noze HWM 7,65x12x1,5mm [Z4]

-4 noze HWM 14x14x2mm [V4]

- 12 podkfadek dystansowych od 0,1 do 3mm do gtowic typu (1i 2)
- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2mm do gtowicy typu (3)

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Min. 37
Max 48

30
Min. 22
Max 30

D
=—16 49‘ -
- /
1 40 ‘
S ‘ | 376
& Min.37| 8 / / |
| Max 48 %I% 1,6
16 ‘
48,4 @ |
165 |
0 @ |
4 _ Min. 22 |
‘ | Max 30 ‘ 44
13,
2,5 )
8
32,9 T
1 ’5 [E— 7 .
(zesci zamienne
D B >
i mm L+V RPM SYMBOL e
132 30 242 5700~9500 694.015.30 695.998.01 695.998.21 695.998.30
132 31,75 242 5700~9500 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
132 35 242 5700~9500 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35
147 40 242 5100~8500 694.015.40 695.998.04 695.998.24 695.998.40
147 50 242 5100~8500 694.015.50 695.998.05 695.998.25
(ze$ci zamienne: Glowica typu (1) Glowica typu (2) Glowica typu (3)
695.015.A1 Para nozy HWM A1 25x29,8x2mm 695.015.A2 Para nozy HWM A2 25x29,8x2mm 76122 Noze HWM 7,65x12x1,5mm
695.015.B1 Para nozy HWM B125x29,8x2mm 695.015.82 Para nozy HWM B2 25x29,8x2mm 695.999.07 Kliny do nozy 6,8x11x9,5mm
695.015.C1 Para nozy HWM (1 25x29,8x2mm 695.015.2 Para nozy HWM (2 25x29,8x2mm 990.063.00 Sruba M5x18mm
695.015.D1 Para nozy HWM D1 25x29,8x2mm 695.015.D2 Para nozy HWM D2 25x29,8x2mm 814204 Noze HWM 14x14x2mm
695.015.E1 Para nozy HWM E1 25x29,8x2mm 695.015.E2 Para nozy HWM E2 25x29,8x2mm 990.080.00 Sruba M5x6,5mm
695.999.23  Kliny do nozy 23x11x9,5mm 695.999.24 Kliny do nozy 23x11x9,5mm 991.061.00 Klucz Hex T15
990.084.00  Sruba M6x20mm 990.084.00 Sruba M6x20mm 991.072.00 Klucz Hex T20

www.cmttools.pl



Lestaw nozy typu profil - kontrprofil

E

Opcjonalnie Para nozy 695.015.B1
Para nozy 695.015.82
Para nozy 695.015.D1
Para nozy 695.015.D2

® O

Rysunki w skali 1:1

-

Para nozy 695.015.E1
Para nozy 695.015.E2

Para nozy 695.015.A1
Para nozy 695.015.A2

fe)

Para nozy 695.015.C1
Para nozy 695.015.C2

® O

O
)

® O

-

Rysunki w skali 1:1

www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

Lo Frezy i wiertfa )
(zesci wymienne do elezli'tronarzgdzi Frezy ONCi uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria



' iczniko \/ ORANGE
Gtowice proste bez ogranicznikow o56rs:

-.i 692 @@!

Firma CMT gwarantuje Ferfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych do
uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Pily tarcowe

Dane techniczne:

- Korpus bez ogranicznikéw z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para prostych, uniwersalnych nozy

- Posuw mechaniczny MEC

- Automatyczne ustawianie nozy

- Mozliwos¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690)

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce z miejscem na 12 kompletw nozy.

=B
,,fé—%—'ﬁﬁ, P

| | |
E o ]
i B =N R e 16 >
=8 JIGINE RS oy
B o) 5
L= V7
Y S -
(zedci zamienne

n n & e S . @ db S/~
%I 78 40 19,05 7000~9000 692.078.19* 69299901 990.064.00 991.064.00
S 78 40 30 7000~9000 692.078.30* 69299901 990.064.00 991.064.00
;_é; 100 40-50 254 5500~8400 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00
= 100 40-50 30 5500~8400 692.101.30 692.100.30 69299901 990.06400 991.064.00

100 40-50 31,75 5500~8400 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40-50 35 5500~8400 692.101.35 692.100.35 69299901 990.064.00 9971.064.00

120 40-50 50 4800~7400 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00

*Ze wzgledéw bezpieczefistwa zaleca si¢ uzywanie tylko nozy o wysokosci 40mm.

Glowice proste z ogranicznikami

693 @@]@@!

Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych do
uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Dane techniczne:

- Korpus z ogranicznikami z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

- Para prostych uniwersalnych nozy i ogranicznikow

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy i ogranicznikow

- Mozliwos¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690) i odpowiednich ogranicznikéw (SYMBOL 691)
- Konstrukcja zgodna z Europejska Norma EN 847-1

)
=
=
g Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce z miejscem na 12 kompletéw nozy i ograniczniéw.
%
D
E—B—B

BN s s s

[ /=
. o T o]
EE O O )
ES ) | o,
£ j 8 o |

(zesci zamienne

) | B RPM SYMBOL opsHBL Al 7~

mm mm mm korpus stalowy

78 40 30 7000~9000 693.078.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Zestawy multiprofilowe V ORANGE

692 CIIE] - |

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistéw. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
potaczen, ramek, z czeqo trzy nadaja sie do produkcji drzwi kuchennych. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje
mozliwos¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych
plastikowych walizkach.

Pily tarzowe

WyFosaienie zestawu stanowi:
1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzyma’re%o stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy

13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej)

OQO

690.000

Frezy trzpieniowe
iZestawy

38
5
(zesci zamienne %z
D | B =
o ! B RPM SYMBOL e A [~ s
78 40 19,05 7000~9000 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00 =
78 40 30 7000~9000 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 254 5500~8400 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

692 sp)lec) 22) B

Firma CMT przygotowata do Paistwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistéw. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
pofaczen, ramek, zaoqu?lania oraz fazowania. Specjalna konstrukcja dqlowicy sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej
nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych plastikowych walizkach.

Wyposazenie zestawu stanowi:
1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzyma’re?o stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy
ilustracja ponizej)

Frezy i wiertfa

N
=
p 3
N
<
=
S
=
=@
C7]
P=
=

13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm

(zesci wymienne

e 690.008

Elektronarzedzia
i akcesoria

(zesci zamienne

D | B RPM SYMBOL & M /7~

mm mm mm

78 40 19,05 7000~9000 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00

78 40 30 7000~9000 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 254 5500~8400 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00

www.cmttools.pl




Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

i Zestawy

(zesc wymienne

i akcesoria

Lestawy multiprofilowe

\/ ORANGE
TOOLS"

D [
mm mm
100 40
100 40
120 40

693 sp)my) (22 €9 4

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do produkgji
drzwi kuchennych, jeden profil Frosty oraz 3 profile do tworzenia potaczer na piéro-wpust. Specjalna konstrukca
gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwo$¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy
zqgodna z Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

WyFosaienie zestawu stanowi:
1 gtowica frezujaca kaonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy

7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej
7 par odpowiednich ogranicznikow

690.000 690.097 690.100
i@ﬁ 691.000 691.097 691.100
690.096 690.099
691.096 691.099
690.019 690.098
691.019 691.098

(zesci zamienne

B 2
o RPM SYMBOL AL 7~
30 5500~8400 693.013.01 693.999.01 990.065.00 991.064.00
35 5500~8400 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00
50 4800~7400 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00

693 s2)m 2] €9 4

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcow. Zestaw zawiera noze do tworzenia
potaczen, ramek oraz fazowania. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej nozy
0 wysokosci 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany
w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

Wyfosazenie zestawu stanowi:
1 gtowica frezujaca kaonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy

7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej
7 par odpowiednich ogranicznikéw

690.000
i@ﬁ 691.000
690.015 H 690.089
691.015 H 691.089
ggg.gﬂ —— 10O ["690.017
- 691.017
690.001 O Q e Z)o 016
691.001 T——— 691016
(zesci zamienne
B A
5 RPM SYMBOL M 7~
30 5500~8400 693.013.04 693.999.01 990.065.00 991.064.00
35 5500~8400 693.013.05 693.999.01 990.065.00 991.064.00
50 4800~7400 693.013.06 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm Grubo$¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.000 Para nozy 690.001 Para nozy 690.002
Para ogranicznikéw 691.000 Para ogranicznikéw 691.001 Para ogranicznikéw 691.002

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.003 Para nozy 690.004 Para nozy 690.005
Para ogranicznikéw 691.003 Para ogranicznikéw 691.004 Para ogranicznikéw 691.005

E
=
=
o
=
S
=
t =
=

Para nozy 690.006 Para nozy 690.007 Para nozy 690.008
Para ogranicznikéw 691.006 Para ogranicznikéw 691.007 Para ogranicznikéw 691.008

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

2

(5]

E

£
Para nozy 690.009 Para nozy 690.010 Para nozy 690.011 :,:"
Para ogranicznikéw 691.009 Para ogranicznikéw 691.010 Para ogranicznikéw 691.011

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.012 Para nozy 690.013 Para nozy 690.014 g
Para ogranicznikéw 691.012 Para ogranicznikéw 691.013 Para ogranicznikéw 691.014 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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. Noze profilowe oraz ograniczniki \/ 0
T

Wysokosc robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarcowe

6 40
Para nozy 690.015 Para nozy 690.016 Para nozy 690.017
Para ogranicznikéw 691.015 Para ogranicznikéw 691.016 Para ogranicznikéw 691.017

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

690.018 Para nozy 690.019 Para nozy 690.020

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.019 Para ogranicznikéw 691.020

Para ogranicznikéw 691.018

=
=
=
(=7
—
(=)
=
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Para nozy 690.021 Para nozy 690.022 Para nozy 690.023
Para ogranicznikéw 691.021 Para ogranicznikéw 691.022 Para ogranicznikéw 691.023

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Para nozy 690.024 Para nozy 690.025 Para nozy 690.026

Para ogranicznikéw 691.024 Para ogranicznikéw 691.025 Para ogranicznikéw 691.026

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.027 Para nozy 690.028 Para nozy 690.029

Para ogranicznikéw 691.027 Para ogranicznikéw 691.028 Para ogranicznikéw 691.029

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl



Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.030 Para nozy 690.031 Para nozy 690.032
Para ogranicznikéw 691.030 Para ogranicznikéw 691.031 Para ogranicznikéw 691.032

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.033 Para nozy 690.034 Para nozy 690.035
Para ogranicznikéw 691.033 Para ogranicznikéw 691.034 Para ogranicznikéw 691.035

Frezy ONCi uchwyty

Para nozy 690.036 Para nozy 690.037 Para nozy 690.038
Para ogranicznikéw 691.036 Para ogranicznikéw 691.037 Para ogranicznikéw 691.038

Frezy i wiertfa

N
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=
S
=
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(zesci wymienne

Para nozy 690.039 Para nozy 690.040 Para nozy 690.041
Para ogranicznikéw 691.039 Para ogranicznikéw 691.040 Para ogranicznikéw 691.041

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.042 Para nozy 690.043 Para nozy 690.044 g
Para ogranicznikéw 691.042 Para ogranicznikéw 691.043 Para ogranicznikéw 691.044 =3

2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl n



. Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarcowe

690.045 Para nozy 690.046 Para nozy 690.047

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.046 Para ogranicznikéw 691.047

Para ogranicznikéw 691.045

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

690.048 Para nozy 690.049 Para nozy 690.050

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.049 Para ogranicznikéw 691.050

Para ogranicznikéw 691.048

=
=
=
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=
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Para nozy 690.051 Para nozy 690.052 Para nozy 690.053
Para ogranicznikéw 691.051 Para ogranicznikéw 691.052 Para ogranicznikéw 691.053

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Para nozy 690.054 Para nozy 690.055 Para nozy 690.056

Para ogranicznikéw 691.054 Para ogranicznikéw 691.055 Para ogranicznikéw 691.056

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.057 Para nozy 690.058 Para nozy 690.059
Para ogranicznikéw 691.057 Para ogranicznikéw 691.058 Para ogranicznikéw 691.059
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl




Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.060 Para nozy 690.061 Para nozy 690.062
Para ogranicznikéw 691.060 Para ogranicznikow 691.061 Para ogranicznikéw 691.062

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.063 Para nozy 690.064 Para nozy 690.065
Para ogranicznikéw 691.063 Para ogranicznikéw 691.064 Para ogranicznikéw 691.065

E
=
=
o
=
S
=
t =
=

Para nozy 690.066 Para nozy 690.067 Para nozy 690.068
Para ogranicznikéw 691.066 Para ogranicznikéw 691.067 Para ogranicznikéw 691.068

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

2

(5]

E

£
Para nozy 690.069 Para nozy 690.070 Para nozy 690.071 :,:"
Para ogranicznikéw 691.069 Para ogranicznikéw 691.070 Para ogranicznikéw 691.071

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.072 Para nozy 690.073 Para nozy 690.074 g
Para ogranicznikéw 691.072 Para ogranicznikéw 691.073 Para ogranicznikéw 691.074 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarcowe

690.075 Para nozy 690.076 Para nozy 690.077

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.076 Coppia di limitator/Par contracuchillas 691.077

Para ogranicznikéw 691.075

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Para nozy 690.078 Para nozy 690.079 Para nozy 690.080

Para ogranicznikéw 691.078 Para ogranicznikéw 691.079 Para ogranicznikéw 691.080

=
=
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Para nozy 690.081 Para nozy 690.082 Para nozy 690.083
Para ogranicznikéw 691.081 Para ogranicznikéw 691.082 Para ogranicznikéw 691.083

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Para nozy 690.084 Para nozy 690.085 Para nozy 690.086

Para ogranicznikéw 691.084 Para ogranicznikéw 691.085 Para ogranicznikéw 691.086

Elektronarzedzia
i akcesoria

§ Para nozy 690.087 Para nozy 690.088 Para nozy 690.089
=3 Para ogranicznikéw 691.087 Para ogranicznikéw 691.088 Para ogranicznikéw 691.089
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokosc robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.090 Para nozy 690.091 Para nozy 690.092
Para ogranicznikéw 691.090 Para ogranicznikéw 691.091 Para ogranicznikéw 691.092

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.093 Para nozy 690.094 Para nozy 690.095
Para ogranicznikéw 691.093 Para ogranicznikéw 691.094 Para ogranicznikéw 691.095

E
=
=
o
=
S
=
t =
=

Para nozy 690.096 Para nozy 690.097 Para nozy 690.098
Para ogranicznikéw 691.096 Para ogranicznikéw 691.097 Para ogranicznikéw 691.098

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Para nozy 690.099 Para nozy 690.100 Para nozy 690.101
Para ogranicznikéw 691.099 Para ogranicznikéw 691.100 Para ogranicznikéw 691.101

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.102 Para nozy 690.103 Para nozy 690.104 g
Para ogranicznikéw 691.102 Para ogranicznikéw 691.103 Para ogranicznikéw 691.104 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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. Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc robocza=40mm Grubosé=4mm

Pily tarcowe

690.105 Para nozy 690.106 Para nozy 690.107

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.106 Para ogranicznikéw 691.107

Para ogranicznikéw 691.105

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

690.108 Para nozy 690.109 Para nozy 690.110

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.109 Para ogranicznikéw 691.110

Para ogranicznikéw 691.108
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Para nozy 690.111 Para nozy 690.112 Para nozy 690.113
Para ogranicznikéw 691.111 Para ogranicznikéw 691.112 Para ogranicznikéw 691.113

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Para nozy 690.114 Para nozy 690.115 Para nozy 690.116

Para ogranicznikéw 691.114 Para ogranicznikéw 691.115 Para ogranicznikéw 691.116

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.117 Para nozy 690.118 Para nozy 690.119
Para ogranicznikéw 691.117 Para ogranicznikéw 691.118 Para ogranicznikéw 691.119
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl




Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.120 Para nozy 690.121 Para nozy 690.122
Para ogranicznikéw 691.120 Para ogranicznikéw 691.121 Para ogranicznikéw 691.122

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.123 Para nozy 690.124 Para nozy 690.125
Para ogranicznikéw 691.123 Para ogranicznikéw 691.124 Para ogranicznikéw 691.125

E
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o
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=
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Para nozy 690.126 Para nozy 690.127 Para nozy 690.128
Para ogranicznikéw 691.126 Para ogranicznikéw 691.127 Para ogranicznikéw 691.128

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Para nozy 690.129 Para nozy 690.130 Para nozy 690.131
Para ogranicznikéw 691.129 Para ogranicznikéw 691.130 Para ogranicznikéw 691.131

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.132 Para nozy 690.133 Para nozy 690.134 g
Para ogranicznikéw 691.132 Para ogranicznikéw 691.133 Para ogranicznikéw 691.134 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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. Noze profilowe oraz ograniczniki

Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

(zesc wymienne

i akcesoria

Wysokosc robocza=40mm

Grubos¢=4mm

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

690.135
691.135

690.172
691.172

690.175
691.175

690.192
691.192

690.171
691.171

690.170
691.170

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

690.174
691.174

690.173
691.173

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

690.177
691.177

690.176
691.176

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

Noze profilowe
oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=50mm
Grubos¢=4mm

690.500
691.500

Para nozy
Para ogranicznikéw

Para nozy
Para ogranicznikéw

690.501
691.501

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach

Para nozy 690.502 Para nozy 690.503
Para ogranicznikéw 691.502 Para ogranicznikéw 691.503
Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.504 Para nozy 690.505 Para nozy 690.506
Para ogranicznikéw 691.504 Para ogranicznikéw 691.505 Para ogranicznikéw 691.506

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.507 Para nozy 690.508 Para nozy 690.509
Para ogranicznikéw 691.507 Para ogranicznikéw 691.508 Para ogranicznikéw 691.509

E
=
=
o
=
S
=
t =
=

Para nozy 690.510 Para nozy 690.511 Para nozy 690.512
Para ogranicznikéw 691.510 Para ogranicznikéw 691.511 Para ogranicznikéw 691.512

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Para nozy 690.513 Para nozy 690.514 Para nozy 690.515
Para ogranicznikéw 691.513 Para ogranicznikéw 691.514 Para ogranicznikéw 691.515

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.516 Para nozy 690.517 Para nozy 690.518 g
Para ogranicznikéw 691.516 Para ogranicznikéw 691.517 Para ogranicznikéw 691.518 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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. Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc robocza=50mm Grubos¢=4mm

Pily tarcowe

690.519 Para nozy 690.520 Para nozy 690.522

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.520 Para ogranicznikéw 691.522

Para ogranicznikéw 691.519

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

690.523 Para nozy 690.524 Para nozy 690.541

Para nozy
Para ogranicznikéw 691.524 Para ogranicznikéw 691.541

Para ogranicznikéw 691.523

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Para nozy 690.542 Para nozy 690.543 Para nozy 690.544
Para ogranicznikéw 691.542 Para ogranicznikéw 691.543 Para ogranicznikéw 691.544

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Para nozy 690.545 Para nozy 690.546 Para nozy 690.547

Para ogranicznikéw 691.545 Para ogranicznikéw 691.546 Para ogranicznikéw 691.547

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy 690.548 Para nozy 690.549 Para nozy 690.550
Para ogranicznikéw 691.548 Para ogranicznikéw 691.549 Para ogranicznikéw 691.550
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm Grubos¢=4mm

Pily tarzowe

Para nozy 690.551 Para nozy 690.552 Para nozy 690.553
Para ogranicznikéw 691.551 Para ogranicznikéw 691.552 Para ogranicznikéw 691.553

Frezy trzpieniowe
iZestawy

Para nozy 690.554 Para nozy 690.555 Para nozy 690.556
Para ogranicznikéw 691.554 Para ogranicznikéw 691.555 Para ogranicznikéw 691.556

E
=
=
o
=
S
=
t =
=

Para nozy 690.557 Para nozy 690.558 Para nozy 690.559
Para ogranicznikéw 691.557 Para ogranicznikéw 691.558 Para ogranicznikéw 691.559

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

2

(5]

E

£
Para nozy 690.560 Para nozy 690.561 Para nozy 690.562 :,:"
Para ogranicznikéw 691.560 Para ogranicznikéw 691.561 Para ogranicznikéw 691.562

fe
< 58
I S<
© £
R35
O
©
i
Para nozy 690.563 Para nozy 690.564 Para nozy 690.565 g
Para ogranicznikéw 691.563 Para ogranicznikéw 691.564 Para ogranicznikéw 691.565 =3
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokosc robocza=50mm Grubos¢=4mm

Pily tarcowe

Para nozy 690.566 Para nozy 690.567 Para nozy 690.568
Para ogranicznikéw 691.566 Para ogranicznikéw 691.567 Para ogranicznikéw 691.568
g
EE ]
2E R20 ©
O}
©
v
E Para nozy 690.569 Para nozy 690.570 Para nozy 690.571
s Para ogranicznikéw 691.569 Para ogranicznikéw 691.570 Para ogranicznikéw 691.571
)
1 |
©
“ O
50 50
©
i i
Para nozy 690.572 Para nozy 690.573 Para nozy 690.574
Para ogranicznikéw 691.572 Para ogranicznikéw 691.573 Para ogranicznikéw 691.574
|
TE
25
S o
I
)
- B 50
£ i
=
? i
E" Para nozy 690.575 Para nozy 690.576 Para nozy 690.577
Para ogranicznikéw 691.575 Para ogranicznikéw 691.576 Para ogranicznikéw 691.577
= <
S I
=28 R
S =
==
=
j
i
§ Para nozy 690.578 Para nozy 690.579 Para nozy 690.580
=3 Para ogranicznikéw 691.578 Para ogranicznikéw 691.579 Para ogranicznikéw 691.580
2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
www.cmttools.pl



Noze proste i ograniczniki (z mozliwoscia ostrzenia) \/ ORANGE
— B
= LB—= 69 o '69 1
6 ‘ oPIS | LB L Max SYMBOL
| mm mm mm mm
11 24 | Para nozy 40 32,5 44,5 18 690.193
: Para nozy 50 34 46 20 690.599
O [ Para ogranicznikéw 38 325 44,5 18 691.193
Max —— Para ogranicznikéw 48 34 46 20 691.599
Pierscienie redukcyjne
699
D B SYMBOL D B SYMBOL
mm mm mm mm
19,05 12,7 699.019.13 35 31,75 699.035.31
254 19,05 699.026.19 40 30 699.040.30
D 30 19,05 699.030.19 40 32 699.040.32
B 30 25,4 699.030.26 40 35 699.040.35
31,75 19,05 699.031.19 50 30 699.050.30
31,75 25,4 699.031.26 50 32 699.050.32
31,75 30 699.031.30 50 35 699.050.35
35 30 699.035.30 50 40 699.050.40
35 32 699.035.32
Do uzytku tylko w parach.
Uchwyt pod tuleje “ER20”
796
S D3 L SMBOL
mm mm mm
M12x1,75 3~127 43 796.122.00
M14x2 3~127 43 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 796.162.00

gDsQ

DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal

- Precyzyjne i dokfadne wykonanie

Tuleje zaciskowe sprzedawane osobno (ER20)

(zesci zamienne

Tuleje “ER20" do art. 796.122/142/162

992.483.03  Nakretka M25x1,5
991.483.00 Klucz ER20

“Ds =

184

31 Ds SYMBOL Ds SYMBOL
mm mm
N 3 ER20D03 10 ER20D10
21 Q 6 ER20D06 12 ER20D12
6,35 ER20D06,35 12,7 ER20D12,7
ER20D08
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

E
=
=
o
=
S
=y
t
=

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria



Gtowica frezujaca z wieloprofilowymi nozami HSS @

)
=
S
S
=

=
a

130

. : y z SYMBOL
mm mm mm
122 40 30/35/40 4 130.E.12.0400
122 60 30/35 4 130.E12.0600
122 80 30/35/40 4 130.E12.0800
122 100 30/35 4 130.E12.1000
122 130 30/35 4 130.E12.1300
122 150 40 4 130.E12.1500
122 180 40 4 130.E12.1800
% 122 230 40/50 4 130.E12.2300
g_ % D. 122 obroty max 9.000 137 50 40/50 4 130.E14.0500
= 137 80 40/50 4 130.£14.0800
Glowica w zestawie nie zawiera nozy. 137 100 40/50 4 130.£14.1000
Cena gtowicy bez nozy. 137 130 40/50 4 130.E14.1300
Noj i 84 137 150 40/50 4 130.E14.1500
= oze na stronie: 8 137 180 40/50 4 130£141800
=  Glowica strugajaca z nozami HSS prostymi i wielokrotnego ostrzenia @
=
101
b ' d Z SYMBOL
mm mm mm
100 120 35 3 101.001.0000
100 130 35 3 101.002.0000
100 180 35 3 101.003.0000
- 100 190 35 3 101.004.0000
E g 125 100 40 4 101.005.0000
;‘ g 125 120 40 4 101.006.0000
£33 125 130 40 4 101.007.0000
3 125 140 40 4 101.008.0000
125 150 40 4 101.009.0000
125 170 40 4 101.010.0000
| 125 180 40 4 101.011.0000
E 125 190 40 4 101.012.0000
% 125 220 40 4 101.013.0000
E 125 230 40 4 101.014.0000
& |4 //////W 5 125 240 40 4 101.015.0000
125 250 40 4 101.016.0000
SR B
Artykut dostarczany z nozami HSS, istnieje mozliwo$¢
dostarczenia w wersji HM.
kS D. 100 obroty max 9.000
E"g D. 125 obroty max 7.000
=g
% -2 ] . . . (L)
G Talerze do ustawiania nozy w gtowicach serii 101 @
i), D d —
b ) mm mm
D) 100 35 102.001.0000
} T t 125 40 102.002.0000
Kalibracja Kalibracja 140 40 102.003.0000

Glowica

www.cmttools.pl




Diamentowe gtowice formatyzujace do okleinarek N4

D —
h d

—_—

Diamentowa gfowica przeznaczona do formatowania krawedzi na okleiniarkach i formatyzerkach z posuwem mechanicznym.

Glowice asymetryczne

bez podfrezowania

Gy |I

T |

podfrezowanie gérne

Diamentowe gtowice do okleiniarek - H=4,5 mm (mozliwos¢ ostrzenia 5-6 razy)

D
mm

80
80
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125

| d
mm mm
45 30
45 30
LX) 30
83 30
45 30
48 30
48 30
48 30
64 30
34 30
45 30
64 30
64 30
64 30

Z

343
343
343
343
343
343
343
343
343
343
343
343
343
343

Wpust

4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8
4x8

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.

Typ

A ™ > A > W A W™ > W W > W

SYMBOL
(obr. prawe)

DGM-08045-430021A
DGM-08045-4300218
DGM-10043-430021A
DGM-10043-4300218

DGM-10048-430021A
DGM-10048-430021B
DGM-10048-430021C
DGM-10064-430021B
DGM-12534-430021A
DGM-12545-430021C
DGM-12564-430021A
DGM-12564-430021B
DGM-12564-430021C

SYMBOL
(obr. lewe)

DGM-08045-430022A
DGM-08045-4300228
DGM-10043-430022A
DGM-10043-4300228

DGM-10048-430022A
DGM-10048-4300228
DGM-10048-430022C
DGM-10064-430022B
DGM-12534-430022A
DGM-12545-430022C
DGM-12564-430022A
DGM-12564-4300228
DGM-12564-430022C

Glowice symetryczne

Wysokos¢ ptytki PCD 4,5 mm!

podfrezowanie obustronne

(SYMETRYCZNE)

DGM-08045-4300SMA (BIESSE)
DGM-08045-4300SMB (BIESSE)

DGM-10045-4300SMB (BIESSE, EMB, HEBROCK)

DGM-10064-4300SMB (BIESSE)

DGM-12545-4300SMC (HOMAG)

DGM-12564-4300SMC (BIESSE)

www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

iZestawy

Frezy ONCi uchwyty

@
=
=

=
§
=

A
I3
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o

i akcesoria




Noze ryflowane HSS

s
=4 HR @
[~
* I £ HSS 69%W HSS 18%6W
40 50 8 HR6.040.508 HR1.040.508
40 60 8 HR6.040.608 HR1.040.608
40 70 8 HR6.040.708 HR1.040.708
60 50 8 HR6.060.508 HR1.060.508
60 60 8 HR6.060.608 HR1.060.608
60 70 8 HR6.060.708 HR1.060.708
80 50 8 HR6.080.508 HR1.080.508
80 60 8 HR6.080.608 HR1.080.608
80 70 8 HR6.080.708 HR1.080.708
2 100 50 8 HR6.100.508 HR1.100.508
= = 100 60 8 HR6.100.608 HR1.100.608
E% L 100 70 8 HR6.100.708 HR1.100.708
= 120 50 8 HR6.120.508 HR1.120.508
120 60 8 HR6.120.608 HR1.120.608
120 70 8 HR6.120.708 HR1.120.708
130 60 8 HR6.130.608 HR1.130.608
130 70 8 HR6.130.708 HR1.130.708
EI 650 40 8 HR6.650.408 HR1.650.408
= 650 50 8 HR6.650.508 HR1.650.508
§ 650 60 8 HR6.650.608 HR1.650.608
£ ) ) 650 70 8 HR6.650.708 HR1.650.708
W opakowaniu 4 sztuki
UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie
MATERIAL HSS6% W HSS 18% W SPECYFIKACJA TECHNICZNA: Noze ryflowane umozliwiaja precyzyjne przygotowanie na glowicy.
Migkkie drewno, suche ([ [ J Kat 60°, skok ryfla 1,6 mm
Miekkie drewno, mokre [ ] @]
Twarde drewno, suche [ [
Twarde drewno, mokre ©) [
@ Wspaniale
O Dobrze

Przyrzad do ustawiania nozy

Frezy i wiertta

N
=
o
o
s
=
e
=
=
=
P
=

Nawet najlepsze noze nie beda wykonywa¢ swoich zadan jezeli nie zostang prawidtowo zamontowane i ustawione.
C MT792 Wbudowane podbijaki mocuja sie zaréwno na glowicy strugarki, jak i na nozach podczas precyzyjnego ustawiania nozy
w najlepszym mozliwym potozeniu.
1. CERAMICZNE “STOPKI” Z MAGNESEM

2. POLACZENIA Z NAMAGNESOWANYMI tACZNIKAMI
3. PRECYZYJNE URZADZENIE DO USTALANIA GLEBOKOSCI

(zesc wymienne

2 mozliwosci przeprowadzenia ustawienianozy = ———

Elektronarzedzia
i akcesoria

Zalety:

- Pasuje do watu nozowego o dowInej srednicy
- Ustawianie nozy bez wmontowywania watu
- Bardzo prosta obstuga

- Precyzyjne ustawianie nozy

Ustawianie w korpusie za pomoca znakéw Ustawianie bezposrednio
znajdujacych sie na oryginalnym nozu na stole urzadzenia i korpusu

www.cmttools.pl




Noze HM i ptytki podporowe “SuperPack” @

e
=
=3
S
]

=
a

KSP-PSP

Zastosowanie:

Do gtowic frezarskich z nozami ryflowanymi.

Drewno lite, twarde i migkkie, materiaty drewnopochodne.
H=38 mm, struganie

H=>50 mm, profil max 12 mm

H=60 mm, profil max 23 mm

Dane techniczne:
Noze HM ryflowane do pracy z ptytka wspierajaca

¥ L H K SYMBOL L H K SYMBOL s
mm mm mm Noze HM - MG18 mm mm mm Plytka podporowa &
40 38 32 KSP.043933 40 35 71 PSP.024090 ;_E:":
50 38 3,2 KSP.043934 50 35 71 PSP.043957 =
60 38 3,2 KSP.043935 60 35 71 PSP.024123
80 38 32 KSP.043936 80 35 71 PSP.024156
100 38 32 KSP.043937 100 35 71 PSP.023957
120 38 32 KSP.043938 120 35 71 PSP.023990 3
130 38 3,2 KSP.043939 130 35 71 PSP.024024 b=
150 38 3,2 KSP.043940 150 35 71 PSP.024057 %
170 38 32 KSP.043962 170 35 71 PSP.045837 E
180 38 32 KSP.113497 180 35 71 PSP.113484
200 38 3,2 KSP.113498 200 35 71 PSP.113485
210 38 3,2 KSP.113499 210 35 71 PSP.113486
230 38 32 KSP.113500 230 35 71 PSP.113487
310 38 32 KSP.113501 310 35 71 PSP.112229
330 38 3,2 KSP.113502 330 35 71 PSP.113481
40 50 32 KSP.043941 40 47 71 PSP.024101
50 50 3,2 KSP.043942 50 47 71 PSP.043958
60 50 3,2 KSP.043943 60 47 71 PSP.024134
80 50 32 KSP.043944 80 47 71 PSP.024167
100 50 32 KSP.043945 100 47 71 PSP.023968 .5
120 50 3,2 KSP.043946 120 47 71 PSP.024001 b= %‘
130 50 3,2 KSP.043947 130 47 71 PSP.024035 =5
150 50 3,2 KSP.043948 150 47 71 PSP.024068 §§
170 50 32 KSP.043966 170 47 71 PSP.045838 =
180 50 3,2 KSP.113503 180 47 71 PSP.113488
200 50 3,2 KSP.113504 200 47 71 PSP.113489
210 50 3,2 KSP.113505 210 47 71 PSP.113490
230 50 32 KSP.113506 230 47 71 PSP.113491 o
310 50 3,2 KSP.113507 310 47 71 PSP.112230 g
330 50 3,2 KSP.113508 330 47 71 PSP.113482 %"
40 60 32 KSP.043949 40 57 71 PSP.024112 =
50 60 3,2 KSP.043950 50 57 71 PSP.043959
60 60 3,2 KSP.043951 60 57 71 PSP.024145
80 60 32 KSP.043952 80 57 71 PSP.024178
100 60 32 KSP.043953 100 57 71 PSP.023979 é -
120 60 32 KSP.043954 120 57 71 PSP.024012 S
130 60 3,2 KSP.043955 130 57 71 PSP.024046 g %
150 60 3,2 KSP.043956 150 57 71 PSP.024079 =
170 60 32 KSP.043970 170 57 71 PSP.045839
180 60 32 KSP.113509 180 57 71 PSP.113493
200 60 3,2 KSP.113510 200 57 71 PSP.113494
210 60 3,2 KSP.113511 210 57 71 PSP.113495
230 60 32 KSP.113512 230 57 71 PSP.113496
310 60 32 KSP.113513 310 57 71 PSP.112231
330 60 3,2 KSP.113514 330 57 71 PSP.113483

Noze Super Pack HM z ptytkami wspierajacymi. Grubos¢ catkowita 10 mm.
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Noze strugajace do gtowic tnacych

[+ )

Pily tarcowe

(Glowice i noze

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

g
5}
L
-
g -
ZB W opakowaniu 4 sztuki
=£ opakowaniu 4 sztuki
23
= MATERIAL HS6%W  HST8%W  HW
Miekkie drewno, suche [ ) o
Migkkie drewno, mokre [ J @)
Twarde drewno, suche O ) [ )
§ Twarde drewno, mokre O () O
g Plyta widrowa e}
B MOF o)
E, Sklejka O ®
@ Wspaniale
O Dobrze

Elektronarzedzia
i akcesoria

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie. Lustrzane
wykonczenie krawedzi tnacych pozwala na doskonate
skrawanie i dtuzsza zywotnosc.

mm
80
100
120
130
140
150
160
180
190
200
210
230
240
250
260
300
310
350
400
410
430
450
500
510
520
530
600
610
630
640
710
810
1050

80
100
120
130
150
180
200
210
230
250
260
300
310
350
400
410
430
450
500
510
520
530
550
600
610
630
650
710
810
1050

mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

gx

W W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

W W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

SYMBOL

H$6.080.303
HS56.100.303
HS6.120.303
HS6.130.303
H$6.140.303
HS6.150.303
HS6.160.303
HS6.180.303
H$6.190.303
H56.200.303
HS$6.210.303
HS56.230.303
H$6.240.303
HS6.250.303
HS6.260.303
HS6.300.303
H$6.310.303
HS6.350.303
HS56.400.303
HS6.410.303
H$6.430.303
HS6.450.303
HS56.500.303
HS$6.510.303
H$6.520.303
HS6.530.303
HS6.600.303
HS6.610.303
H$6.630.303
HS6.640.303
HS6.710.303
HS6.810.303
HS56.1050.303

HS6.080.353
HS6.100.353
H$6.120.353
HS6.130.353
HS6.150.353
HS6.180.353
H$6.200.353
HS$6.210.353
HS$6.230.353
HS6.250.353
H$6.260.353
HS56.300.353
HS$6.310.353
HS6.350.353
H$6.400.353
HS56.410.353
HS6.430.353
HS6.450.353
H$6.500.353
HS$6.510.353
HS$6.520.353
HS56.530.353
H$6.550.353
HS6.600.353
HS$6.610.353
HS6.630.353
H$6.650.353
HS6.710.353
HS$6.810.353
HS6.1050.353

SYMBOL

HS51.080.303
HS51.100.303
HS51.120.303
H51.130.303
HS51.140.303
HS51.150.303
HS51.160.303
H51.180.303
HS51.190.303
HS51.200.303
HS$1.210.303
H51.230.303
HS51.240.303
HS51.250.303
HS51.260.303
H51.300.303
HS51.310.303
HS51.350.303
HS51.400.303
H51.410.303
HS51.430.303
HS51.450.303
HS51.500.303
H51.510.303
HS51.520.303
HS51.530.303
HS51.600.303
H51.610.303
H51.630.303
HS51.640.303
HS$1.710.303
H51.810.303
HS51.1050.303

HS51.080.353
H51.100.353
HS51.120.353
HS51.130.353
HS51.150.353
H51.180.353
HS51.200.353
HS51.210.353
HS51.230.353
H51.250.353
HS51.260.353
HS51.300.353
HS$1.310.353
H51.350.353
HS51.400.353
HS51.410.353
HS1.430.353
H51.450.353
HS51.500.353
HS51.510.353
HS51.520.353
H51.530.353
HS51.550.353
HS51.600.353
HS51.610.353
H51.630.353
H51.650.353
HS51.710.353
HS51.810.353
HS51.1050.353

SYMBOL

HM1.080.303
HM1.100.303
HM1.120.303
HM1.130.303
HM1.140.303
HM1.150.303
HM1.160.303
HM1.180.303
HM1.190.303
HM1.200.303
HM1.210.303
HM1.230.303
HM1.240.303
HM1.250.303
HM1.260.303
HM1.300.303
HM1.310.303
HM1.350.303
HM1.400.303
HM1.410.303
HM1.430.303
HM1.450.303
HM1.500.303
HM1.510.303
HM1.520.303
HM1.530.303
HM1.600.303
HM1.610.303
HM1.630.303
HM1.640.303
HM1.710.303
HM1.810.303
HM1.1050.303

HM1.080.353
HM1.100.353
HM1.120.353
HM1.130.353
HM1.150.353
HM1.180.353
HM1.200.353
HM1.210.353
HM1.230.353
HM1.250.353
HM1.260.353
HM1.300.353
HM1.310.353
HM1.350.353
HM1.400.353
HM1.410.353
HM1.430.353
HM1.450.353
HM1.500.353
HM1.510.353
HM1.520.353
HM1.530.353
HM1.550.353
HM1.600.353
HM1.610.353
HM1.630.353
HM1.650.353
HM1.710.353
HM1.810.353
HM1.1050.353
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Noze strugajace do gtowic tnacych @

-
KH-HK B
o =
A L H K SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Klin montazowy Noz - Stal chromowa N6z - KOBALT HS
60 18,6 0,9 KH.060.00 HK1.060.00 HK1.060.01
80 18,6 09 KH.080.00 HK1.080.00 HK1.080.01
100 18,6 09 KH.100.00 HK1.100.00 HK1.100.01
110 18,6 0,9 KH.110.00 HK1.110.00 HK1.110.01
120 18,6 0,9 KH.120.00 HK1.120.00 HK1.120.01
125 18,6 09 KH.125.00 HK1.125.00 HK1.125.01
130 18,6 09 KH.130.00 HK1.130.00 HK1.130.01
136 18,6 0,9 KH.136.00 HK1.136.00 HK1.136.01
140 18,6 0,9 KH.140.00 HK1.140.00 HK1.140.01
150 18,6 0,9 KH.150.00 HK1.150.00 HK1.150.01
160 18,6 09 KH.160.00 HK1.160.00 HK1.160.01 g
170 18,6 0,9 KH.170.00 HK1.170.00 HK1.170.01 EE
180 18,6 0,9 KH.180.00 HK1.180.00 HK1.180.01 £ &
186 18,6 09 KH.186.00 HK1.186.00 HK1.186.01 =
190 18,6 0,9 KH.190.00 HK1.190.00 HK1.190.01
|_ 200 18,6 0,9 KH.200.00 HK1.200.00 HK1.200.01
205 18,6 0,9 KH.205.00 HK1.205.00 HK1.205.01
210 18,6 09 KH.210.00 HK1.210.00 HK1.210.01
230 18,6 0,9 KH.230.00 HK1.230.00 HK1.230.01 g*
240 18,6 0,9 KH.240.00 HK1.240.00 HK1.240.01 =
250 18,6 0,9 KH.250.00 HK1.250.00 HK1.250.01 =
260 18,6 09 KH.260.00 HK1.260.00 HK1.260.01 =
280 18,6 0,9 KH.280.00 HK1.280.00 HK1.280.01
300 18,6 0,9 KH.300.00 HK1.300.00 HK1.300.01
305 18,6 0,9 KH.305.00 HK1.305.00 HK1.305.01
310 18,6 09 KH.310.00 HK1.310.00 HK1.310.01
(Hammer) ~ *310 18,6 0,9 - HK1.310.00H HK1.310.01H
330 18,6 0,9 KH.330.00 HK1.330.00 HK1.330.01
350 18,6 0,9 KH.350.00 HK1.350.00 HK1.350.01
380 18,6 09 KH.380.00 HK1.380.00 HK1.380.01
400 18,6 0,9 KH.400.00 HK1.400.00 HK1.400.01
410 18,6 0,9 KH.410.00 HK1.410.00 HK1.410.01
(Hammer) ~ *410 18,6 0,9 - HK1.410.00H HK1.410.01H _
K , Y 460 18,6 09 KH.460.00 HK1.460.00 HK1.460.01 =8
'y 500 18,6 0,9 KH.500.00 HK1.500.00 HK1.500.01 g3
A (Hammer) 530 18,6 0,9 KH.530.00 HK1.530.00 HK1.530.01 §§
600 18,6 0,9 KH.600.00 HK1.600.00 HK1.600.01 = =
630 18,6 09 KH.630.00 HK1.630.00 HK1.630.01
H 650 18,6 09 KH.650.00 HK1.650.00 HK1.650.01
660 18,6 0,9 KH.660.00 HK1.660.00 HK1.660.01
710 18,6 0,9 KH.710.00 HK1.710.00 HK1.710.01 -
740 18,6 0,9 KH.740.00 HK1.740.00 HK1.740.01 £
760 18,6 0,9 KH.760.00 HK1.760.00 HK1.760.01 E
810 18,6 0,9 KH.810.00 KH1.810.00 KH1.810.01 g
8

UWAGA: Na zaméwienie dostepne inne rozmiary nozy oraz ich mocowania.
*noze z rozstawem otworéw do maszyn Hammer
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Klin montazowy
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Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Pily tarcowe

Frezy CNCi uchwyty

)
=
=
8
s
g
=}

(Glowice i noze

i Zestawy

i akcesoria

Noze strugajace do gtowic tnacych

40°
10
1
L (60~930) 2,3
[ T
40°
12
L (100~930) 2,7
T
40°
j{i
L (20~930) 3 |
I I
W opakowaniu 2 sztuki
MATERIAL Dobrze  Wspaniale
Drewno iglaste, suche [ ]
Drewno iglaste, mokre [ J
Twarde drewno, suche [
Twarde drewno, mokre [ ]
Drewno egzotyczne o

mm

60

80
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
235
240
250
260
270
280
300
310
330
350
360
400
410
420
430
450
460
480
500
510
520
530
540
610
620
630
635
640
650
710
810
860
910
930

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

SYMBOL

KS1.060.01
K$1.080.01
KS1.100.01
KS1.110.01
KS1.120.01
KS1.130.01
KS1.140.01
KS1.150.01
KS1.160.01
KS1.170.01
KS1.180.01
K$1.190.01
K$1.200.01
KS1.210.01
KS1.220.01
K$1.230.01
KS1.235.01
KS1.240.01
KS1.250.01
K$1.260.01
K$1.270.01
K51.280.01
K$1.300.01
KS1.310.01
K$1.330.01
K$1.350.01
K51.360.01
K$1.400.01
KS1.410.01
KS1.420.01
KS1.430.01
K$1.450.01
KS1.460.01
K51.480.01
KS1.500.01
KS1.510.01
K$1.520.01
KS1.530.01
KS1.540.01
KS1.610.01
K$1.620.01
KS1.630.01
KS1.635.01
KS1.640.01
KS1.650.01
KS1.710.01
KS1.810.01
KS1.860.01
K51.910.01
K51.930.01

mm

60

80
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230

240
250
260
270
280
300
310

350
360
400
410
420
430
450

480

510
520
530

610
620
630

640
650
710
810

930

H

K

mm mm

12

2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7

SYMBOL

KS2.060.01
KS2.080.01
K52.100.01
KS2.110.01
KS2.120.01
KS2.130.01
KS2.140.01
KS2.150.01
KS2.160.01
KS2.170.01
K52.180.01
KS2.190.01
K$2.200.01
KS2.210.01
K52.220.01
KS2.230.01

KS2.240.01
K52.250.01
KS2.260.01
KS2.270.01
KS2.280.01
K52.300.01
KS2.310.01

KS2.350.01
KS2.360.01
KS2.400.01
KS2.410.01
KS2.420.01
KS2.430.01
KS2.450.01

KS2.480.01

KS2.510.01
KS2.520.01
KS2.530.01

KS2.610.01
KS2.620.01
KS2.630.01

KS2.640.01
KS2.650.01
KS2.710.01
K52.810.01

K52.930.01

mm
20

60

80
100
130
150
170
180
190
210
230
235
240
260
270

310

460

650

930

mm
16

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

16

16

16

16

mm

w W W w

3

3

3

=

SYMBOL
KS3.020.01
KS3.060.01
KS3.080.01
KS3.100.01
KS3.130.01
KS3.150.01
KS3.170.01
KS3.180.01
KS3.190.01
KS3.210.01
KS3.230.01
KS3.235.01
KS3.240.01
KS3.260.01
KS3.270.01

KS3.310.01

KS3.460.01

KS3.650.01

KS3.930.01

UWAGA: Na zaméwienie dostepne s3 inne systemy TERSA, CENTROSTAR, CENTROFIX, QUICKFIX, CENTROLOCK, oraz noze w wersji HM.
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Noze wymienne HWM do strugarek recznych

g
790 LN :
(=
om mm oom Pt Model w21, optovane T
560 55 1,1 Adler 790.560.00
600 55 11  Wegoma 790.600.01
755 55 11 Aeg HTH75 @ 790.755 790.755.00
Black & Decker DN75, 750SR, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festo REP75
Haffner FH222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet-Star 6701, 6702
Mafell HU75
Metabo 6375 g
Scheer MH75/3, MHg0 £5
Skil 98H 5
780 55 1,1 Virutex 790.780 790.780.00 ==
805 59 12 Eu MFF40, MFF80, MFF81, @ 790.806 790.805.00
MFF81EK, PF161
80,5 55 1,1  Eu MFF80 790.805 790.805.01
Aeg
Bosch _%:
Haffner ;
820 55 11  Aeg EH82, EH825, EH822, 790.820 820559 ;&
EH450, EH700, EH82-1, =
H500, H750, EH700R
Black & Decker DN76
Bosch PHO 100/150, PHO 200/300
4387, PHO 2-82/3-82,
Gustav, H00882
Casals (E82
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
Elu HH15, HH40, HH40K,
HH40EK
10-czeSciowe opakowanie Fein 52151
Felisatti TP282 =
Haffner FH224 £F
Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA =2
Holz-Her 321,32 B
Legna R82, G82 o= §
Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 11258, 19008,
1901, 1923B, 1923H, 1923H0
Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983 @
8265561, Imm  790.820 HWM Perless HHB82B g
Peugeot RA400, 82RAC, RA82(S, BR82 =
BRA1-82, BRA3-82, RA1082CA g2
Ryobi L1323-A S
Skil H92, H94, H95, H96, H97
1506, 1510
Stayer 980B
920 55 12 Aeg 450 790.920.00 =]
Hitachi F30A, FU30 B
Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323 é §
1020 55 1,1 Aeg HB750, EH102, HBE80O 790.992.00 §‘2
Dane techniczne: Zastosowanie:
SNRAHISO: o K40 Drewno miekkie ............ooviiiiii Dobre
-Twardod$¢ (HVT10):. .o 1400  Drewnotwarde...........oovvvrviiiiinininnnns Odpowiedni
2-czesciowe opakowanie - Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2):.................. 2600 Sklejka ...o.oiiii Odpowiedni
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Plytki wymienne HWM

£
g 3557 T Plytki wymienne do fazowania i frezowania @ ==
= E””@*"? L H K A SYMBOL
mm mm mm
KAQ»G =L o
75 12015 35 75122 375122
. 765 12 15 35° 76122
3520 ﬁl 96 12 15 35° 96122 396122 496122
e -1 O ’@7 15 12 15 35° 15122 315122 415122
= Kl o 195 12 15 4/35° 19122
£ 0 12 15 35° 20122 320122 420122 20122
=)
@)

Ptytki wymienne do fazowania i frezowania

3577 4x
- -O---6-|H L H K A SYMBOL
- i] mm mm mm
% = K- L U7 1215 35° 125122
BB 30 12 15 35° 30122 330122 430122 230122
B 30 12 15 45° 630122
0 12 15 35° 40122 340122 440122 240122
50 12 15 35° 50122 350122 450122 250122
60 12 15 35° 60122 360122 460122
g 250 4& Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
= T lo -—oln L H K A SYMBOL
E {7 mm mm mm
K L 295 9 15 35° 3094 33094
295 1215 35° 30124 330124
395 9 15 35° 4094
495 9 15 35° 5094 35094
495 1215 35° 50124 350124 450124 250124
i Piytki wymienne do fazowania i frezowania
35° J L H K A SYMBOL
ﬁ @»77@ 7? mm mm mm
- kel | L 283 1215 35° 283127
=8 483 12 15 35° 483127
55
25
5s
=3 Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
- - === I L H K A SYMBOL
K ) L - mm mm mm
00 41 1 35° 220414 520414
@ 30 55 11 35° 230554 530554
g 50 55 11 35° 250554 550554
g
‘g
o 3551 ) Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
H--4F O {|-H L H K A SYMBOL
{7 mm mm mm
Kt e 12 15 35° 12124 312124 412124
= 30°/4557 — 1B6 136 2 30° 136204
=3 g /7 o [@\, e %1412 30° 14124
g = N i %142 30° 814204 3 414204
o N — o
= O — 4142 45 614204
R Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
30° 1 = z’x L H K A SYMBOL
S mm mm  mm
A o2 RI30° 14244
K4>l—l<k
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Noze wymienne HWM

”ﬁ@@@?
Ko L
35° 1] 1
1b--}- --lH
- EO
Kl —1L—+
351
R

3o°/£
K

45°
O
352 R i
. O '@7‘
K L
MATERIAL HCO5 MGG SMG02  UMG04
Miekkie drewno, suche °
Miekkie drewno, mokry °
Drewno lisciaste, suche ° °
Drewno lisciaste, mokre PY PY
Phyta widrowa P P °
MDF P P
HDF ° °
Materiay cierne °
@ Doskonale

Ptytki wymienne do fazowania i frezowania

L H K A
mm mm mm
50 9 15 35° 5093
50 120 17 35° 50123
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K A
mm mm mm
0 12 15 35° 20129
30 120 15 35° 30129
50 12015 35° 50129
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K
mm mm mm
18 18 195 181954
18 18 245 182454
Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K A
mm mm mm
2 19 2 30°
Pytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K R A
mm mm mm mm
6 2 5 15 162215
6 2 5 2 162220
6 22 5 3 162230
16 22 5 45° 162245
Pytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K R A
mm mm mm mm
195 9 15 2 35° 219152
195 9 15 3 35° 219153
195 9 15 5 35° 219155
U 1215 64 3% 790.064.00
U 1215 8 35 790.080.00

Specyfikacja techniczna:

Twardos$¢ (HV10): 1.760 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?): 2.100
Twardos$¢ (HV10): 1.680 - wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm?): 3.700
3.500

):

):
Twardos$¢ (HV10): 2.300 - wytrzymato$¢ na zginanie
Twardos$¢ (HV10): 2.550 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?): 3.200

Z):
Z):
Z):
Z):

150123

220201

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

450123

UWAGI: Wszystkie noze s3 sprzedawane w opakowaniach po 10 sztuk (minimalne zaméwienie)
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izestay Glowice i noze Pily tarzowe

Frezy trzpieniowe

Lo Frezy i wiertfa )
(zesci wymienne do elezlgtronarzgdzi Frezy ONCi uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria






Frezy
trzpieniowe
| zestawy

Produkty

Frezy spiralne VHM

Frezy proste HM

Frezy rowkujace

Frezy do aluminium

Frezy proste na plytki wymienne

Frezy do czopow

Frezy do ptaszczyzn

Frezy z gornym fozyskiem

Frezy pod uszczelke

Frezy trymujace

Frezy do ukosowania z fozyskiem

Frezy proste z dolnym tozyskiem

Frezy proste z podwdjnym fozyskiem
Frezy do wregowania

Frezy do otwordw

Frezy pod $ruby

Zestaw ostrzy pitkowych

Frezy pitkowe

Frezy do pofaczen katowych i odwrotnych
Frezy do szuflad

Zestaw do skrzydfa okiennego

Frezy do listew dzielacych

Frezy do pofaczen palcowych i klinowych
Zestaw do pofaczen

Frezy do pofaczen na “jaskdtczy ogon”
Frezy literujace

Frezy bruzdujace

Frezy do Alucobond®

Frezy fazujace

Frezy do ukosowania

Frezy do korytek i czasz, kuliste i zaokraglajace
Frezy profilowe “Cavetto” i “Ovolo”
Frezy zaokraglajace, dekoracyjne, profilujace
Frezy do hoazerii

Frezy zaokraglajace typu “Potwatek”
Frezy do rowkow oraz frezy ksztattowe
Frezy multiprofilowe

Frezy ksztattowe

Frezy profilujace “Lonnie Bird”

Frezy do uchytow, parapetow

Frezy do poreczy, ptycin i krawedzi stotow
Lestawy frezow do ramiakow

Frezy do twardych materiatow

Lestawy frezow




Frezy spiralne VHM C M ORANGE

-
3
(=4
S
-] s s .. . . . . . . . . .. I
= Dzigki swojej spiralnej budowie, ostrze freza pozostaje w statym kontakcie z obrabianym materiatem co znacznie poprawia jakos¢ frezowania. Wykorzystywane prZK
== obrdbce drewna miekkiego i twardego. Duzy wybér grubosci trzpienia (6, 6.35, 8, 12, 12.7) pozwala na zastosowane tych frezéw zaréwno na frezarkach recznych ja
i maszynach CNC.
NE
£
SMG30 é
.g SUBMICRON 3900 g
= 3600 8
=] I 2 MICRON E
= WEGLIK ]
-g iL - - i - §
}67 — r T T T 1000
D 2000 1900 1800 1500 1400

1580
rysunek w skali 1:1 1950 [to40] 1580 1470

TWARDOSC HV 10

S
_ 4‘f R + +
«. 2242 pozytyw i negatyw {HWM] [22 2] [23 3][ RH]
D | I L 7 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@10mm S=012mm S=@12,7mm
8 32 80 2+2 190.080.11
90 242 190.100.11

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

952 286 762 2+ 190.504.11
90  2+2 190.101.11

10 32

10 Lyl

12 4 90 242 190.120.11

12 52 7 100  2+2 190.121.11

127 254 16 762 242 190.505.11
127 286 16 762 2+2 190.506.11
127 349 16 89 2+2 190.507.11
127 413 16 1016 2+2 190.508.11

NN N NN

Frezy CNCi uchwyty

-

I T 952 22 48 762 242 190,513.11
I \ 952 254 5.2 762 343 190.813.11
47 12 254 5.2 83 343 190.320.11
Q 12,7 222 5.2 76,2 242 190.515.11
L‘HD 12,7 349 5.2 889 242 190.517.11
P Doskonate
E= = wykoriczenie
=
® =
Doskonate
wykoriczenie
w
g
E
& Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3,18 12,7 50,8 198.001.11
. 4,76 15,87 50,8 198.005.11
?Z,.g 6 b)) 60 198.060.11
g % 6,35 19,05 50,8 198.007.11
g = 6,35 254 63,5 198.008.11
o 8 32 80 198.081.11
8 22 70 198.080.11
12 32 83 198.120.11

Doskonate
wykoriczenie
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Frezy spiralne VHM C M ORANGE

s =
S 22 pozytyw eSS g
D [ L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL £
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm S=@16mm
3 1 60 191.630.11 191.830.11
318 127 508 191.001.11
35 12 60 191.635.11
397 127 508 191.003.11 £
4 15 60 191.640.11 191.840.11 =
476 1905 508 191.005.11 s
L 5 17 60 191.650.11 191.850.11 S
T 6 770 191.060.11 191.860.11
635 1905 508 191.007.11
635 254 635 191.008.11
1 7 32 80 191.870.11
' 794 254 762 191.501.11 =
§ 2 70 191.080.11 =
8 32 8 191.081.11 5
8 2 90 191.082.11 -
- p 9 32 8 191.890.11
953 3175 76,2 191.503.11
0 32 8 191.800.11
0 32 08 191.900.11 B
0 2 9 191.901.11 £
2 3 08 191.820.11 191.120.11 S
(P IRY R ) 19112111 5
Doskonate / 12 52 100 191.122.11 =
wykofizenie 127 31,75 762 191.505.11
127 381 889 191.506.11
127 58 1016 191.507.11
6 72 120 191.165.11
 an LD
«. 2 negatyw
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL _
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@10mm S=@12mm S=@12,7mm S=@14mm o -g:‘»
30 12 60 19263011 192.830.11 25
318 127 508 192.001.11 = §
397 127 508 192.003.11 £
4 15 60 192.640.11 192.840.11 =
476 1905 508 192.005.11
5 17 60 192650.11 192.850.11
L 6 2770 192.060.11 192.860.11
T 635 1905 508 192.007.11 £
635 254 635 192.008.11 E
A e R 192.501.11 £
8 2 70 192.080.11 S
8 32 80 192.081.11
g 4 90 192.082.11
953 3175 762 192.503.11
0 32 80 192.800.11 -
0 32 8 192.900.11 B2
L ﬁJ 0 2 %0 192.101.11 gg
D 2 3% 8 192.820.11 192.120.11 £8
127 3175 762 192.505.11 =
Doskonale 127 381 88,9 192.506.11
wykofienie 127 508 1016 192.507.11
/ %52 110 191.140.11
www.cmttools.pl



VA" ORANGE
Frezy proste HM TOOLS"

7/8/911 ) o 21 ) z2 ) R

Jezeli szukasz narzedzia, ktére pozwoli Ci zaoszczedzi¢ Twdj czas i pienigdze przy jednoczesnym zachowaniu idealnej
powierzchni po frezowaniu, koniecznie musisz miec frez prosty CMT w swoim warsztacie. Wyprodukowany z najwyzszej
jakosci stali korpus oraz ostrze z weglika spiekanego sprawiaja, Ze frez ten posiada dtuga zywotnos¢, dajac za kazdym
razem perfekcyjne wykoriczenie powierzchni. Jak wszystkie narzedzia CMT, frezy te posiadaja pomaraficzowa powtoke
ograniczajaca przywieranie odpadéw powstajacych przy frezowaniu. Wycentrowane i zbalansowane narzedzia daja
?wayancje prechyzji przy kazdym frezowaniu. Szeroki zakres dostepnych rozmiarow daje wielkie mozliwosci zastosowania
rezow prostych.

Pily tarcowe

Glowice i noze

e

Frezy o Srednicy wiekszej niz
9mm, posiadajg mozliwos¢
niewielkiego wwiercania sie
w obrabiany materiat.

I

——D——

Rysunek w skali 1:1

(<=—D——=1

e
©

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

Potaczenie Lamelo uzywajac frezéw

#7/8/911.040.11 Wreg
25 Potaczenie Potaczenie pod katem Potaczenie na pidro-wpust Potaczenie wielowpustowe
§§ boczne prostym

Lestaw do pofaczen wykonywanych w sklejce

811 ) ] 22 v

Zestaw specjalnie zaprojektowany do tworzenia wpustow w sklejce. Srednice frezow zapewniaja
wykonanie idealnie pasujacych wpustow. Uzywaj srednicy 18.2mm do sklejki 19mm, $rednicy
12.3mm do sklejki 12.7mm, natomiast srednicy 6mm do sklejki 6.35. Zestawy dostepne
z trzpieniem 6.35 lub 12.7.

(zesc wymienne

% - — Przyktad zastosowania na sklejce o grubosci 12.7mm —
g5
g £ Potaczenie zrobione Potaczenie wykonane
== frezem prostym CMT m zwyktym prostym
= 12,30mm frezem 12,7mm
w 12,7mm sklejce. w 12,7mm sklejce.
Precyzyjne Zauwazalna
dopasowanie, niepotrzebna przestrzen
bez luk ‘ ‘ ‘ w pofaczeniu.
\ J
OPIS SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@12,7mm
Zestaw rowkujacy (@6 -12,3 - 18,2mm) 811.001.11 811.501.11

www.cmttools.pl




Frezy proste HM, seria krotka

9,5

9,5
10
10
n
12
12
12,3
12,3
12,7
12,7
12,7
13
14
14,2
15
15,8
158
16
16
17
18
18,2
18,2
19
19
20
22
24
25
254
254
285

- HWM

*11

254
254
20

254
254
20
254
20
20
254
254
254

254
31,7
20
20
14,2
20

254
20
254
20
20
254
254
20
254
20
20
20
20
19
31,7
31,7

mm
50
45
50
58,3
45
58,3
45
50
50,8
50
583
50
63,5
50,8
57,2
63,5
50
63,5
50
50
70
70
48
50,8
63,5
66,7
48
63,5
48
50
63,5
57,2
63,5
57,2
66,7
82,5
57
50
57,2
57,2
66,7
63,5
57,2
63,5
50
50
57,2
63,5
57,2
63,5
50
57,2
50
50
50,8
76,2
76,2

SYMBOL
S=@6mm

711.020.11
711.030.11

711.040.11

711.050.11

711.060.11

711.070.1

711.080.11

711.090.11

711.100.1

711.110.1
711.120.11

711.130.1
711.140.11

711.150.1

711.160.11

711.170.1
711.180.11

711.190.1

711.200.11
711.220.1
711.240.11
711.250.11

SYMBOL
S=@6,35mm

811.020.11

811.030.11

811.032.1

811.040.1

811.047.1
811.050.11

811.060.11

811.064.11
811.065.11

811.070.1

811.080.11
811.081.11

811.095.11

811.096.11

811.100.11

811.120.11

811.123.1

811.127.1

811.140.11
811.142.1
811.150.11
811.158.1
811.160.1
811.180.11
811.182.1
811.191.1
811.200.11

811.220.11

811.254.11

SYMBOL
S=@8mm

911.030.1

911.040.11

911.050.11

911.060.11

911.070.11
911.076.11
911.080.11

911.090.11

911.100.11

911.110.1
911.120.11

911.130.1
911.140.11

911.150.11

911.160.11

911.180.11

911.190.11

911.200.11
911.220.11
911.240.11
911.250.11

SYMBOL
S=@12mm

911.530.11

911.540.11

911.550.1

911.560.11

911.570.11

911.620.11

£
S
SYMBOL s
$=012,7mm =
&
2
B
&
811.560.11 z_
=2
811.564.11 =
§11.581.11 S
g
811.595.11
811.600.11
811.620.11
811.623.11
811.627.11 =
811.628.11 £F
Ul
=5
=
811.660.11
=
811.661.11 3
£
5
L
811.682.11
811.690.11
L=
S
£ 3
S =
ES
)
811.754.11
811.785.11
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Frezy proste HM, seria dtuga C M ORANGE

s =S HW] w22 | RH |
;
E= UWAGA
Nigdy nie uzywaj zniszczonych lub zuzytych frezéw.
Zawsze stosuj odpowiedni ﬁosuw. Pracuj ostroznie
z frezami o matych $rednicach. W
=
2
z L
E, -
(-]
I
I
ﬁ Ten tyE frezow pozwala
5 | ' na wykonywanie kgotkmh
=5 M operacji wiercacych.
i L
Rysunek w skali 1:1
5
% D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
o= mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
. n 60 712.030.11
+3,2 12,7 50,8 812.032.11
. 12 60 712.040.11
5 18 60 712.050.11
<6 254 60 712.060.11 812.060.11 912.060.11
6,35 254 60 812.064.11
-8 31,7 60 712.080.11 812.080.11 912.080.11
-8 31,7 75 912.580.11
9 31,7 75 912.590.1
9,5 31,7 63,5 812.095.11
95 31,7 73 812.595.11
= ?,, 10 31,7 60 712.100.11 812.100.11 912.100.11
.é § 10 31,7 70 812.600.11
Er% 10 31,7 74 912.600.11
&= = 11 31,7 82,5 812.611.1
= 12 31,7 60 712.120.11 812.120.1 912.120.11
12 31,7 70 812.620.11
12 38,1 95 912.621.11 812.621.11
- 12 50,8 108 912.622.1
E 12,7 31,7 70 812.127.1 912.127.11
§, 127 38,1 95 812.627.11
= 12,7 50,8 108 812.628.11
g 127 63,5 M 812.629.11
14 31,7 60 712.140.11 812.140.11 912.140.11
14 31,7 70 912.640.11
15 31,7 66 712.150.11 812.150.11 912.150.11
- 15 31,7 70 912.650.11
?Z»g 15,8 31,7 70 812.158.11
g é 16 31,7 66 712.160.11 812.160.11 912.160.11
== 16 31,7 70 912.660.11 812.660.11
= 18 38,1 80 912.681.11
19 38,1 82,5 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 912.691.11 812.691.1
20 38,1 80 912.701.11
22 38,1 80 912.721.11
-HWM
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Frezy proste z ostrzem wiercacym

CM

ORANGE
TOOLS®

P

Db/

o

. o e
O 0 0O N O U1 B~ W

W RN NN NN RN NN N DNNDNDNDN=/S 8 a0 Q2 a2 2 a3 a2 aaa a2
O WO 0 0O OOy B ENDNNOOOWOD©ODODO OO U &b B WNNMNMNN-2 O o o v

mm

10
12
14
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
30
40
20
20
30
20
30
20
20

Ten rodzaj frezéw prostych posiada ostrze wiercace, ktére pozwala na swobodne
wwiercanie sie w obrabiany materiat. Frez ten moze pracowa¢ w drewnie migkkim
lub twardym, ptycie widrowej i plastiku. Moze by¢ uzywany zaréwno na frezarkach

recznych jak i maszynach CNC.
ZASTOSOWANIE:

Przeznaczone do wiercenia, rowkowania oraz do potaczern wykonywanych
w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane
na maszynach CNC lub frezarkach recznych z odpowiednim uchwytem.

Ostrze wiercace

Ostrze wiercace pozwala na wielokrotne
wykonywanie operacji wwiercania sie w

materiat.

L SYMBOL
mm S=@8mm
55 174.030.11
55 174.040.11
55 174.050.11
55 174.060.11
55 174.070.11
55 174.080.11
70 174.081.11
90 174.082.11
55 174.090.11
60 174.100.11
70 174.102.11
90 174.101.11
60 174.110.11
60 174.120.11
70 174.122.11
90 174.121.11
60 174.130.11
60 174.140.11
70 174.142.11
90 1741411
60 174.150.11
70 174.160.11
70 174.162.11
90 174.161.11
70 174.180.11
70 174.181.11
80 174.182.11
70 174.190.11
70 174.200.11
70 174.201.11
90 174.202.11
70 174.220.11
70 17422111
90 174.222.11
70 174.240.11
70 174.241.11
90 174.242.11
70 174.250.11
70 174.260.11
70 174.261.11
70 174.280.11
70 174.281.11
70 174.290.11
70 174.300.11

«HWM

mm
10
12
12

16
16
18
18
20
22
24
25
26
28
30
35

mm
35
35
50
35
35
60
35
60
35
35
35
35
35
35
35
35

) 24 ) )

= p—=]

mm
90
90

100
90
90

110
90

110
90
90
90
90
90
90
90
90

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy rzpleniowe
I Zestawy

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=@12mm
177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

Frezy ONCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

@
=
=

=
§
4

A
I3
~N

o

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem CM ?o"é E‘sGE

5 [~ HW) 22+1) RH | )
=
o D | L SYMBOL
mm mm mm S=M12x1
18 60 170.060.11
23 60 170.080.11
10 23 60 170.100.11
S 1 23 60 170.110.11
g L 12 2 60 170.120.11
E — 14 23 60 170.140.11
S 15 25 60 170.150.11
16 25 60 170.160.11
I 18 25 60 170.180.11
20 25 60 170.200.11
. 2 25 60 170.220.11
§ = 24 25 60 170.240.11
& £ I — 25 25 60 170.250.11
& 26 25 60 170.260.11
- 28 25 60 170.280.11
DSAtleoTEC';'(mCZ'S“E 30 25 60 170.300.11
-2 ;ro\;\?e, ostpzl:l HM + 1 ostrze wiercace HM 35 25 60 170.350.11
g ASTOSOWANIE: . _ 8 35 67 171.080.11
£ Praca w litym drewnie, plastiku oraz ptycie 10 35 67 171.100.11
= laminowanej. Mozliwos¢ zamontowania
= na maszynach CNC jak i frezarkach recznych 12 35 67 171.120.11
1) wyposazonych w odpowiednie uchwyty. 14 35 67 1711401
16 35 67 171.160.11
18 35 67 171.180.11
20 35 67 171.200.11
? 2 35 67 171.220.11
12 45 77 180.120.11
16 45 77 180.160.11
Ostrze wiercace HW 18 45 77 180.180.11
20 45 77 180.200.11
16 60 92 181.160.11
B s 20 60 92 181.200.11
&
£g 1 -
53
=3 HW)(22+1) RH] )
D | L SYMBOL
mm mm mm S=M10
o 6 14 50 173.060.11
2 8 20 52 173.080.11
= L 10 2 52 173.100.11
2 12 2 52 173.120.11
o — 14 2 52 173.140.11
15 25 52 173.150.11
16 25 52 173.160.11
I 18 25 52 173.180.11
g . 20 25 52 173.200.11
§'§ 22 25 52 173.220.11
- £ 25 25 52 173.250.11
= 30 25 52 173.300.11
8 35 67 182.080.11
10 35 67 182.100.11
12 35 67 182.120.11
? 14 35 67 182.140.11
| 16 45 77 182.160.11
18 45 77 182.180.11
20 45 77 182.200.11

Ostrze wiercace HW
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Frezy do aluminium HS C M ORANGE

s DL ©
=
=

D | L SYMBOL e
mm mm mm S=08mm
3 12 60 188.030.51
4 12 60 188.040.51
4 40 100 188.041.51
L 5 14 60 188.050.51 g
5 40 100 188.051.51 ‘3
6 14 60 188.060.51 2
6 40 100 188.061.51 =
7 14 60 188.070.51
T { 8 14 80 188.080.51
I . 8 40 100 188.081.51
} 9 14 80 188.090.51 -
‘5 10 14 80 188.100.51 % =
- 12 14 80 188.120.51 S <
Jﬁ o =
DANE TECHNICZNE: =

- Wykonane z wysokiej jakosci HS 5%co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE:
Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢, utrzymana na podobnym poziomie przy
zastosowaniu w materiatach wykonanych z réznego typu aluminium.

Maksymalna predkos¢ obrotowa

Frezy ONCi uchwyty

Frezy do aluminium HS o dtuzszej czesci roboczej

=T DL

P
13
D | h L S SYMBOL =5
mm mm mm mm mm FE
= "
4 46 16 90 8 189.040.51 = s
5 35 18 80 8 189.050.51
5 35 14 120 8 189.051.51
5 55 16 90 8 189.052.51
6 45 16 90 8 189.060.51 o
8 68 14 100 8 189.080.51 g
. 8 55 14 80 8 189.081.51 %‘
L 10 95 14 120 10 189.100.51 E"
10 70 30 100 10 189.101.51 =
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wysokiej jakosci HS 5%co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gdre =
I T2
ZASTOSOWANIE: s 3
Spegjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢, utrzymang na podobnym poziomie przy E=
zastosowaniu w materiatach wykonanych z réznego typu aluminium. =
T
I
47 1
—lp bk

Maksymalna predko$¢ obrotowa
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Frezy proste na plytki wymienne M ORANGE

g S INSERT
1 -
£ : Frez prosty 7=1 na wymienne plytki posiadajace wyztobienia, ktére zapewniaja bezpieczne
1 i stabilne utozenie ostrza na korpusie. Mozliwosc frezowania i wiercenia w takich materiatach / / /
F jak MDF, laminowane DTD oraz twarde drewno. Moze by¢ stosowany zardwno we frezarkach
‘E recznych jak i maszynach CNC.

Zdjecie moze odbiegac od faktycznego wygladu freza.

A = =~ 1

Glowice i noze

. =8
s _ H — — — — —
S =
g% =95~ =10~ =12 = =127 = =14 =] =12 = =127
,_E,: - Rysunki w skali 1:1
mDm mlm mLm Sj(;éwf 5?an SSI'!\DA;:r(I)nE SS:Y(;V: Erg; Sjmgl,a%m @ M@
8 20 60 651.079.1 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
E: 8 20 60 651.080.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
=] 8 20 67 651.081.11 651.681.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
% 9,5 30 70 651.095.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
E 9,5 30 80 651.695.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
10 30 70 651.100.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
10 30 80 651.101.11 651.701.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 30 70 651.120.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 30 80 651.121.1 651.721.1 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 50 103 652.121.11 652.621.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
12,7 30 70 651.127.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 30 80 651.727.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 50 103 652.628.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
14 30 73 651.140.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosc MGO06 (str. 90, 91)

s¥ Frezy proste na ptytki wymienne
25
S ﬁ S ﬁ INSERT
=3 . g | 2L )| RH
Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za
pomocg $rubek typu Torx. Mozliwos¢ frezowania i/ i/ i/ i/ %
I wiercenia w ptycie wiorowej i MDF. Do uzywania  —— — v — ]
na frezarkach recznych. L] N \ 1 R
z / _ \ — | -
= - | ~ [l / | A\ )
2 = _ . N ) g _/’
s B L\ - Vb Y
] \ , \ i N
1-£9 / ) \ T —
8 2 A N S A
| — 7, -1 - =
q , | /)~
L N \ ~ 71T N N ~ |- —
_ hel12 s ’%12,7%— = ~ “r
) — 7 == "W _ L < 4
__\ \’_ \ AN r / ! N \ //' »
E \ \ | o < - W\ - =0 NI A
e T T NN \ =R
s g SN =y — N RN
s g N T - RSN A7 = 2
E® Rysunkiwskali 1 [ 7 ) N VD A _ ’/ _ |
< = ; ~ - =\ SN — T4 —16—t=—,
I
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL P O
mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @@
d 12 29,5 79 652.120.11 3094 990.072.00 991.061.00
12 39,5 90 652.122.11 4094 990.072.00 991.061.00
— — = ’
D 12,7 29,5 89 652.627.11 3094 990.072.00 991.061.00
14 50 96 652.141.11 5093 990.072.00 991.061.00
16 50 96 652.161.11 5093 990.072.00 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardo$ci MGO6 (str. 90, 91)
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Frezy proste na ptytki wymienne C M ORANGE

INSERT
S B

Frez prosty Z=1+1 posiada jedno ostrze wiercace i jedno ostrze boczne mocowane za pomoca srubek Torx. Korpus jest precyzyjnie
wywazony. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, ptyta laminowana oraz twarde drewno. Moze by¢
stosowany zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Pily tarzowe

A =4 4 _~—4 =

Glowice i noze

16—

@
=
S _
=

o =
S
ES
= =
=

&
=

——16 | 18 | 20

Rysunki w skali 1:1

B

1 { T | p < =

mDm mlm mLm SSIZI8Bn?rIT-1 SS:Y(%| ZB r?\Lm S:S Z%E?Tl;m SS:Y@!QE r?le (m@ (@@ =
15,8 28,3 91 653.158.11 283127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
15,8 48,3 m 653.159.11 483127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
16 28,3 81 653.160.11 283127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
16 28,3 91 653.161.11 653.661.11 283127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
16 48,3 m 653.162.11 653.662.11 483127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
18 48,3 m 653.681.11 483127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
20 48,3 m 653.701.11 483127 990.074.00 990.075.00 96122 990.072.00 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 90, 91)

Frezy proste na ptytki wymienne

R i

INSERT m
CARBIDE

=
(-}

—— QN
=N
2=
==
=
£
o
=]

Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki
mocowane za pomocg Srubek Torx. i i i
Stosowanie  ptytek czteroostrzowych
zapewnia bardzo dobre wwiercanie sie
w materiat.
L 2
S
E
=
W &
I 16—
167D4>‘ B <
S
S g
1i72 Rysunki w skali 1:1 § -
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @@ PO
mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm S=@20mm ) — N
16 283 76 654.160.11 283127 990.073.00 991.061.00
16 28,3 86 654.161.11 654.661.11 283127 990.073.00 991.061.00
16 48,3 105 654.162.11 654.662.11 483127 990.073.00 991.061.00
19 12 45 655.190.11 12124 990.075.00 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 90, 91)
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Frezy na czopy taczeniowe ORANGE

. 7/8/901B w22 ra) E9 D)

Frezy pod gniazda posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem gwarantujace gtadkie krawgdzie po
obrdbce. Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez dostepny
réwniez w wersji z gérnym tozyskiem.

Pily tarcowe

L P

=
< e
o e

g /7 Przyktad zastosowania

Glowice i noze

7/8/901

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

Rysunki w skali 1:1

12,7 =158 = = 16—

\ 16 \
18— | 31,7 |
= \
=% E—TI— 2
S
gE
=3
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
12,7 6,35 f 801.128.11
E 12,7 19 54 701.127.11 801.127.11 901.127.11
E 12,7 19 60 901.627.11 801.627.11
:g 15,8 19 57 801.158.11
) 16 19 54 701.160.11 901.160.11
18 16 48 701.180.11 901.180.11
19 19 54 701.190.11 801.190.11 901.190.11
19 19 57 801.690.11
- 20 16 48 701.200.11 901.200.11
%.g 31,7 57 63 801.818.11
E % 317 12,7 48 801.317.11
§ = 31,7 12,7 54 901.817.11 801.817.11
B z gornym fozyskiem
12,7 6,35 41 801.128.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
12,7 19 54 801.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
15,8 19 57 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 19 54 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 19 54 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 19 54 801.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
31,7 57 63 801.818.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 12,7 54 801.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod zawiasy wnekowe

\/ ORANGE
TOOLS"

e

=D —=

Idealny do frezowania pod zawiasy wnekowe

o)
= @
(= (=
=4 (=)

Frezy do ptaszczyzn

7/902 w) 22 re )Y

Frezami tego typu mozemy robi¢ ptytkie, boczne wybrania np. pod zawiasy wnekowe. Uzywajac
recznej dtutarki mozemy dodatkowo wybrac katy wybrania.

Pily tarzowe

Specjalna konstrukcja
zapewnia dobre Rysunek
ps?war.\ie widra wekali g
i utatwia wwiercanie —— %
3
D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
12 12 38 702.120.11 902.120.11
13 12 38 702.130.11 902.130.11
14 12 38 702.140.1 902.140.11
15 12 38 702.150.11 902.150.11
16 12 38 702.160.11 902.160.11
18 12 38 702.180.11 902.180.11
20 n 38 702.200.11 902.200.11
22 1 38 702.220.11 902.220.11
23 n 38 702.230.11 902.230.11
24 1 38 702.240.11 902.240.11
25 n 38 702.250.11 902.250.11

Frezy ONCi uchwyty

=

852 / 852B ERWE

Frezy te posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem co powoduje dociskanie
materiatu podczas frezowania. Daje to efekt w postaci gtadkich krawedzi po obrébce.
Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych.
Frez réwniez dostepny w wersji z gérnym tozyskiem.

|
£
LD o
L =g
e
19— | 25,4 | £
852 Rysunki w skali 1:1
2
S
E
£
| g
‘ 38,1 ‘
852B
(zesci zamienne ';-é;g
D | L SYMBOL SYMBOL @ ]
mm mm mm S={6,35mm S=@12,7mm 5 %
19 9,5 57 852.001.11 § -
19 9,5 63,5 852.501.11
254 9,5 57 852.502.11
31,7 15,8 70 852.503.11
38,1 15,8 70 852.504.11
z g6rnym tozyskiem
19 9,5 57 852.001.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 95 63,5 852.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
31,7 15,8 70 852.503.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
38,1 15,8 70 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy proste z gornym tozyskiem \ ORANGE

71819128, 7/8/911B W) 22 r) )

Pily tarcowe

Idealne narzedzie zaréwno dla profesjonalistéw jak i poczatkujacych stolarzy. Frez ten
posiada 2 lutowane ostrza HM. Wyposazony jest réwniez w fozysko prowadzace, ktdre
umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu.

UWAGA:
Przed przystapieniem do pracy, upewnij sig, ze szablon jest dobrze przymocowany do
materiatu obrabianego.

Glowice i noze

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

=12, 7-= =13 14,2 15— =158

Rysunki w skali 1:1

=—16—= | 19 | 22 | 222
£ 'E» (zesci zamienne
= s D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
% £ mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
£ % 8 254 70 811.081.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
= 12,7 19 57 811.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
13 20 57 711.130.118 791.023.00 541.003.00 991.056.00
14,2 14,2 57 811.142.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
15 20 57 711.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
% 15,8 12,7 58 811.159.118 791.009.00 541.001.00 991.056.00
E 15,8 19 66,5 811.158.118 791.009.00 541.001.00 991.056.00
:g 16 20 57 911.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
5‘5" 19 20 57 711.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 20 57 811.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 254 63,5 811.690.118 791.011.00 541.002.00 991.056.00
22 20 57 911.220.118 791.005.00 541.004.00 991.056.00
= 22,2 254 66,5 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00 991.056.00
'q-z,.g seria diuga
g g 12,7 31,7 70 812.127.118 791.010.00 541.001.00 991.056.00
% = 15 31,7 66,5 712.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
b 15,8 31,7 70 812.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 31,7 66,5 912.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 38,1 82,5 912.690.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 38,1 82,5 812.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
19 50,8 92 912.691.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 812.691.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
I Frez o tym symbolu wymaga uzycia fozyska o troche wigkszej $rednicy niz srednica freza * Uchwyt 09,5mm z tozyskiem 69,5/12,7mm (799.001.00)
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Frezy proste na plytki wymienne C M ORANGE

s SERT
T  EYC) )

Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za pomocg Srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gorne
tozysko, ktére umozliwia Eracg z zkorzystanlem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej i MDF.
Do uzywania na frezarkach recznyc

Pily tarzowe

2
2
E
&
L
£
=
49,5 =
I
Rysunek w skali 1:1
5
(I ) .
D | L SYMBOL SYMBOL — s
mm mm mm S=@12mm $=012,7mm @@
19 495 100 652.690.11B 652.691.11B 5094 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00

Frezy proste na ptytki wymienne

o B =) o)
(ARBIDE
Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane za pomoca srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne fozysko,

ktére umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwo$¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej, MDF oraz
twardym drewnie. Do uzywania na frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

=
(-}

—— QN
=N
2=
==
=
£
o
=]

=3
k]
£
" 5
T =
48,3
35
I 283 =
=2
N o
Rysunki w skali 1:1 =g
s £
=0
)
(B —
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL . T2 @ @
mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm (m@ N’
16 35 80 656.160.11 283127 990.076.00 991.061.00 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 28,3 69 656.190.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.034.00 541.004.00 991.056.00
19 28,3 79 656.691.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
19 483 100 656.692.11 656.693.11 483127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod uszczelke V ORANGE

g ) 22 )

Uczyn swoj dom bardziej energooszczednym poprzez uszczelnienie starych okien i drzwi. Dzieki
frezom CMT zrobisz idealne miejsce pod uszczelke przeciwwiatrowa. Mozliwos¢ pracy oboma
koricami freza jest bardzo ekonomiczna. Obustronny frez wystepuje tylko w rozmiarze @ 3mm.

Pily tarcowe

Glowice i noze

Rysunki w skali 1:1

I
191.635 IR 35
D=
712.030
7/813.0071 711.031 717040
812.032 7/813.001.11
g
5
= D | L SYMBOL SYMBOL
/7 mm mm mm S=@6mm S=06,35mm
& 3 8 70 711.031.11
éo / 3 1 60 712.030.11
32 12,7 50,8 812.032.11
/ 35 10 60 191.635.11
4 12 60 712.040.11
35 8 70 713.001.11
35 8 63,5 813.001.11
Frezy trymujace

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Biablos 7/8/921 W) 22 R

Dzieki frezom trymujqcz/)m mozesz teraz obcinac lub ukosowac laminat bez koniecznoéci zmiany narzedzia.
Frezy dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.

UWAGA: Uzywaj tylko z tozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac krawedz prowadzaca.

(zesci wymienne

-]
-s < [ —
S
=g 0°-22° 0°-30° 0°-45°
S =
=z°
<=
b A Rysunki w skali 1:1
A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
0°-22° 12 12,7 44,5 721.022.11 821.022.11
0°-30° 12 12,7 44,5 721.030.11 821.030.11 921.030.11
0°-45° 12 12,7 44,5 721.045.11 821.045.11
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: \/ ORANGE

Frezy trymujace TOOLS"

—m o m T im 7/842-7/843 UEYCIEN :
Dzieki frezom trymu&qcym mozesz teraz obcina¢ lub =
ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia. Frezy
dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.

UWAGA: Uzywaj tylko z tozyskiem prowadzacym lub A
L L wykorzystujac krawed? prowadzaca. S
50 szt. g
ir [ w opakowaniu o
=
- I 3

el T ar

742.095 743.060 10°
842.095 843.063 843.064 0° 70 0°-10°
Rysunki w skali 1:1
A D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm

0° 6 9,5 38,1 742.095.11
0° 6,35 9,5 38,1 842.095.11 E:
7 6 6 38,1 743.060.11 E
7° 6,35 6,35 38,1 843.063.11 u:a‘
0°-10° 6,35 9,5 38,1 843.064.11 =

Frezy do ukosowania z fozyskiem

7/907 - 7/8/909 -7/910 W) z2) z3) me |89 ()

Frezy tego rodzaju pozwalaja na uzyskanie dowolnego skosu w zakresie od 0 do 25° poprzez opuszczanie badz
podnoszenie freza. Dostepne s réwniez frezy z katem 30°i 45°,

Rysunek w skali 1:1

el
m . 51
~
: 0° - 25°

Frezy i wiertla

N
=
b
N
s
=
S
=
=@
C)
P=
=

L
i 1 z
I I. ‘5
£
\ 5
ty \é'
L
-
D
7/909.260 7/907.210 809.023.11 809.016.11
12 12 3 12 E -
=
N o
=]
S
mm mm mm =@6mm =(6,35mm =@8mm A
) () @ h I
@ © 185 11 57 2 709.016.11 809.016.11 —— 1) S
0°-25° 19-24,5 16 (10+6) 56,5 2 707.210.11 907.210.11 791.007.00 990.004.00 991.062.00
22° 12,7 7,8 47,6 2 809.022.11 791.035.00 990.062.00 991.060.00
@ 22° 17,5 9,5 51 3 809.023.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
25° 19,05 10 52,4 2 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
30° 27 9 55 2 709.260.11 909.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
45° 27 55 51,5 2 710.260.11 910.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy proste z dolnym fozyskiem \ ORANGE

7/8/906 ) 22 23| ) C3)

Frezy te idealnie nadaja sie do wyréwnywania powierzchni i obcinania laminatu. Dolne tozysko pozwala na prace
z szablonem. Duzy wybér srednic znacznie zwieksza mozliwosci wykorzystania tego typu frezow.

Pily tarcowe

S
5 %
s L 12,7 T
& $ 16
l 25,4
38,1
I 50,8
[;— D —=
7/8/906 8/906.227.11 Rysunek w skali 1:1
EI 7 3
E - HWM (zesci zamienne
| D L L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @ =
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm = ®m
254 6,35 63,5 2 706.064.11 806.064.11 791.035.00  541.350.00
12,7 9,5 55,5 2 706.096.11 806.096.11 906.096.11 791.002.00  990.422.00 990.058.00
12,7 12,7 57,8 2 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
12,7 12,7 70,6 2 906.628.11 806.628.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
16 19 57,1 2 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
25,4 9,5 68,2 2 706.095.11 806.095.11 906.095.11 791.00200  990.422.00 990.058.00
25,4 12,7 70,7 2 706.127.11 806.127.11 906.127.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
25,4 12,7 71 3 806.227.11 906.227.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
254 12,7 86,6 2 906.627.11 806.627.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
= 38,1 12,7 94 2 906.629.11 806.629.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
£F 508 127 1037 2 906.630.11 80663011 7910000 99042300  990.058.00
= g (zesci zamienne 991.057.00  3/32" klucz hex do $rub (990.058.00)
eE: 2 991.062.00  2,5mm klucz hex do srub (990.004.00)
- o
=]

Lestaw frezow prostych z dolnym tozyskiem

806 ) 22) e )

Obcinanie laminatu oraz praca z szablonem stang sie
jeszcze fatwiejsze dzieki zestawowi 3 frezow prostych
o réznych Srednicach.

w
=
=
8
s
£
=}

Elektronarzedzia
i akcesoria

4’ 25,4

Rysunek w skali 1:1

OPIS ROZMIARY SYMBOL
mm S=06,35mm
Zestaw frezéw prostych trymujacych 9,5x12,7 - 9,5x25,4 - 19x25 806.001.11
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Frezy proste z dolnym fozyskiem

ﬁ

|
mm
254
254
38,1
50,8

iy

mm

19
19
19
19

(zesci zamienne

L
mm
739
86,5
92,9
109,5

7/8/906 EICE]

Negatywny kat natarcia znacznie zwieksza zywotnos¢ narzedzia, komfort pracy oraz gtadkos¢ powierzchni po frezowaniu. Dolne tozysko
umozliwia prace z szablonem.

UWAGA: Pyly i wiéry powstajace podczas frezowania s3 bardzo niebezpieczne dla Twojego zdrowia. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych
oraz maski przeciwpytowej.

/

50,8
38,1
25,4
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne

SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL &
S=g6mm 5=06,35mm S=8mm s=glamm  S=012,7mm @ Qo
706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.691.11 806.691.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.692.11 806.692.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.690.11 806.690.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00

991.057.00  3/32" klucz hex

Frezy diamentowe, proste z dolnym fozyskiem <7

Sine i

CEEE

Dzieki diamentowym ostrzom frez ten jest nawet 40 razy bardziej wytrzymaty od frezow z ostrzami
weglikowymi. Majac go w swoim warsztacie oszczedzasz czas i pienigdze.

WIEKSZA ZYWOTNOSC

W POROWNANIU DO ZEBOW WEGLIKOWYCH

N\
Zs '/ V' sy
T~~~/ /s N
:[lx: ,\I/, /' > \._{:\‘Il/\ l\l/, /l 14&1 Rysunek w skali 1:1
g NN g !
A A \\ !
('/\ l\:;l )
(zesci zamienne
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL =D @IIIIIIIID
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm Qg) N’
1 12,7 58,1 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy i wiertla
(zesci wymienne do elektronarzedzi Frezy CNCi uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria

m



Frezy spiralne z dolnym fozyskiem V ORANGE

an— 190B-191B-1928B WEEEEE)

Frez spiralny, wykonany jest ze specjalnego weglika
spiekanego o znacznie zwieksza jego twardo$¢
i wytrzymato$¢ poprzeczng. Narzedzie to pozwala
frezowac elementy drewniane przy doktadniejszym
odprowadzeniu  widra.  Specjalne  wiasciwosci -
konstrukcyjne sprawiaja, ze frez wolniej sie nagrzewa Qg;kgg"a“§wwyk°"ae"'e
co powoduje, Ze jego krawedzie dtuzej pozostajq ostre.
/ I

B

Pily tarcowe

Glowice i noze

L / Doskonate wykoriczenie
L2 poryyw Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ( @
I mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@12mm S=012,7mm
12+2 Pozytyw & Negatyw
4 12,7 114 190.127.11B 190.508.11B 791.010.00 541.301.00
12 Pozytyw
_%I 254 6,35 76,2 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.350.00
§ 31,7 12,7 89 191.505.11B 791.010.00 541.301.00
:é; 50,8 12,7 114 191.127.11B 191.507.11B 791.010.00 541.301.00
== LH i 72 Negatyw
D—= 31,7 12,7 89 192.505.11B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 114 192.127.11B 192.507.11B 791.010.00 541.301.00

Frezy do obcinania laminatu

- 7/8/907 W) z2) R )

Nowe frezy z tozyskiem typu Derlin®, rozwiazuja trzy najczgs’cieﬂ' wystepujace problemy podczas przycinania laminatu:
1) Osadzajacy sie klej ogranicza ruch tozyska — tozysko typu Deriln® posiada powtoke anti-stick, ktdra znacznie ogranicza
przywieranie kleju.

g ﬁ)sz%(?)a’zsg(r?i etr);]pu Derlin® mocno przylega do obrabianego materiatu co zwigksza stabilnos¢ prowadzenia i chroni materiat przed
E [D 3) Odpowiedni kat natarcia ostrza redukuje ilos¢ opitkéw.

3°

do elektronarzedzi

Patent na:

- Szersza powierzchnie tozyska,
- Ograniczenie przywierania kleju, . N

\
, - T
- Ochrona materiatu przed uszkodzeniami. > NS SRS
IV N
an 1\ g% g
- A Rysunek w skali 1:1

Perfekcyjne trymowanie przy pomocy stozkowych krawedzi tnacych:

’
N7y

_— -

(zesc wymienne

|

Dzigki innowacyjnym, stozkowym krawedziom tnacym, idealne ciecie bedzie mozliwe nawet po naostrzeniu
narzedzia. Najczesciej spotykanym problemem przy standardowych frezach do przycinania laminatu jest
zmiana ich Srednicy po procesie ostrzenia co powoduje niekorzystne zmiany na frezowanej powierzcgmi.
Dzigki specjalnef'< konstrukcg’i tego freza istnie&e mozliwos¢ ostrzenia nawet do 6 razy. Wystarczy tylko -
regulowac wysokos¢ pracy freza (ilustracja obok). bz

i akcesoria

Elektronarzedzia

(zesci zamienne

o mm st sesm sun som =2 (D

12,7 12,7 54,2 707.128.11 807.128.11 907.128.11 990.422.00 791.042.00 990.058.00 991.057.00
15,87 19 59,3 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
15,87 19 65,7 807.690.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy proste na ptytki wymienne z dolnym tozyskiem

ﬁSﬂ

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca Srubek typu Torx.
Mozliwos¢ stosowania dwu lub czterostronnie ostrzonych ptytek.
Frezy te wyposazone s3 w fozysko prowadzace.

Pily tarzowe

3 2
¥ =
Rysunki w skali 1:1
s
I L =&
50 I
30 %Z
12 5
L
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL a— @[@ T2 @
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12 mm S=012,7mm
12 19 56 657.194.11 657.192.11 657.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 19 74 657.195.11 657.191.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 19 87 657.692.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00
50 19 112 657.991.11 657.992.11 50122 990.075.00 991.061.00 791.007.00
990.410.00  Podkfadka 94,2/09 do Sruby M4 _
990.052.00  Sruba TCEI M4x6 ~ '§,
991.067.00  Kluczyk 3mm 55
54151400 Podkladka 86,4mm £s
B
=23
=

Frezy trymujaco-ksztattujace

| ) 2 )

Frez ten pozwala na otrzymanie smuktej i gtadkiej powierzchni laminatu. Bardzo ostre
krawedzie idelanie obrabiaja materiat. PdZniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

S =
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=
§
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A
I3
~N

o

L Rysunek w skali 1:1
./ / =
I < F -\ Eﬂg
AR =g
NP s
RO,4 g5
D | R L SYMBOL SYMBOL >
mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm g//) @j)m N
12,7 9,5 0,4 52 807.004.11 907.004.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 9,5 1,6 52 807.015.11 907.015.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy proste na ptytki wymienne z podwojnym tozyskiem 26orS

6578 BB ) )3

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg $rubek typu Torx. Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych

ptytek.
Tego typu frezy wyposazone s3 w dwa tozyska prowadzace (gdra - dét).

Pily tarcowe

Glowice i noze

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 90, 91)

N\ 50
| D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
E: 50 19 110 12 657.993.11B Rysunek w skali 1:1
§ ® 50 19 110 12,7 657.994.11B
5

(zesci zamienne
o] o = = I~

50122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00

Frezy proste z podwojnym fozyskiem new,

806/906B ) 22 R

Ten nowy frez jest wyposazony w dwa tozyska (gora-dét),
ktdre zapewniaja idealne prowadzenie narzedzia. Negatywny kat
natarcia sprawia, ze skrawanie odbywa sie ptynnie a obrabiana
powierzchnia jest bardzo gtadka. Frez ten idealnie nadaje sie
do frezowania krzywych krawedzi, wzdtuz i w poprzek widkien.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

50,8

254

1 Rysunek w skali 1:1

i akcesoria

Elektronarzedzia

(zesci zamienne

| D L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=012mm S=012,7mm @ QJ)IIIIIIIID @ @
254 19 86,5 906.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.005.00
254 19 86,5 806.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.002.00
50,8 19 109,5 906.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.005.00
50,8 19 109,5 806.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.002.00
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inani ; \/ ORANGE
Frezy do wycinania otworow 26orS

7/8/916 - 716.061 () b 22 ) 22+1) (22 ) R |

Wycinanie otwordw bedzie duzo szybsze przy pomocy tego typu frezow. Wiercaca kocéwka pozwala na gtadkie wejscie
w materiat. Frezy te z powodzeniem mozna stosowac do obcinania laminatéw.

Glowice i noze

1

I
10 é j
5
10 szt w opakowaniu =
«HWM
D | L VA SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6 19 64 1 716.060.11
1) 19 60 1 716.060.21
6 18+18 70 1+1 716.061.11
6,35 19 64 1 816.064.11
8 19 64 1 916.080.11
9,53 254 78 2 816.095.11
12 31,7 102 2 916.627.11
12,7 31,7 102 2 816.627.11
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2=
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=
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Frezy trymujaco - rowkujace

7/8/953 W) 22 ) )

Frezy wyposazone sa w dolne tozysko utatwiajace prowadzenie.

(zesci wymienne

I "qg,..g
N oS
Rysunek w skali 1:1 =l g
s
=0
<
(zesci zamienne
d D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = 9
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm Q m
12,7 19 25,4 753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
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- VA" ORANGE
Lestaw do wregowania 26orS

8/935.503 lw) 2| ) D) D

Ten praktyczny zestaw umozliwi Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca
sie wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejsc). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

)
=
S
S
=

=
a

£
[
Kotnierz
Symbol 799.517.00
22,2
&=
8/935.990
_g Rysunek w skali 1:1
5
22,2
i A
Wreg 1,6mm Wreg  3,2mm Wreg  6,35mm Wreg  9,5mm Wreg  12,7mm
Kotnierz 47,6mm Kotnierz 44,5mm Kotnierz 38,Tmm Kotnierz 31,7mm Kotnierz 25,4mm
£E -
=5 S
SE z kotnierzem = | |
=(Wreg 4,7mm Wreg  8mm Wreg  11,1mm Wreg  14,3mm Wreg  17,5mm
Wreg  158m m £ [Kotnierz 41,2mm Kotnierz 34,9mm Kotnierz 28,6mm Kotnierz 22,2mm Kotnierz 15,8mm
Kotnierz 19mm -
£
5
g (1
bez kotnierza 2
15 Wreg  19mm = |Wreg 6mm Wreg  9,1mm Wreg  11,9mm Wreg  15mm Wreg  18,2mm
E»-g Kotnierz 12,7m m § Kotnierz 38,9mm Kotnierz 32,5mm Kofnierz 27mm Kotnierz 20,6mm Kotnierz 14,3mm
£g
£=
== OPIS SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw CMT zawiera (50,8x22,2mm) 935.503.11 835.503.11
ZESTAW ZAWIERA:
Frez do wregowania z kotnierzem §19mm 935.990.11 835.990.11
5 szt. kotnierzy (1,6-3,2-6,35-9,5-12,7mm wreg) 791.705.00
5szt. kotnierzy (4,7 -8-11,1- 14,3 - 17,5mm wreg) 791.706.00
5szt. kotnierzy (6-9,1-11,9-15-18,2mm wreg) 791.707.00
Kotnierz 050,8mm 799.517.00
990.452.00

Komplet Srubek, podktadek i kluczykéw

www.cmttools.pl




- \/ ORANGE
Frezy do wregowania 20orS

7 7/8/935 w2 ) D)

Dzigki tym frezom mozesz szybko i sprawnie stworzy¢ elementy drzwi, szuflad oraz wykonywac potaczenia na zaktadke.
W ramkach starych okien mozesz wykonac rowek pod szybe izolacyjng frezem 19mm.

2
2
L 3
=
(=]
Rysunek w skali 1:1 &
1& 22,2
! 19 ! 19
T LT |
=95 =] = 95 |= =12,7-— =12,7= =158
D
H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @‘))))l))))))
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm <

9,5 31,7 12,7 58,4 735317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 EI
9,5 31,7 12,7 61,2 935.817.11 835.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 B
9,5 31,7 19 64,8 735.318.11 935.318.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 ?
12,7 349 12,7 59,4 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 =

12,7 349 19 65,8 935.851.11 835.851.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00

16 50,8 22 77,8 935.990.11 835.990.11 990.408.00 791.010.00 990.058.00

Lestaw do wregowania

=7 7/8/935.001 hw) 22) re)E9 D)

Zestaw ten pozwoli ci na wykonanie réznowymiarowych nacie¢ zmieniajac pozycje frezarki lub korzystajac z zestawu tozysk o réznych
Srednicach. Kazdy zestaw zawiera jeden frez do wregow oraz szes¢ sztuk tozysk o roznych srednicach.
UWAGA: Pamietaj o wasciwym i doktadnym zamocowaniu tozyska.

P

s
791.703.00 % s
S

ﬁ“ .
I =
D
[ E
B £
——H = ~§»
L
D
7 ~ ” e 'E <
7 7 1 | 7 1 1 7~ 1 1 7 1 1 7 1 1 7 1 T E".E
- — —_—|-—=¥ }F=—==-=-=-F W - - — - . - — — ] = L — — —p L — — 4 L - 2§
s £
F E=
12,7 =
329} 6,35 [—=— = 8 |== = 95 [—= — 111 =4 =1 12,7 <—
Rysunek w skali 1:1
H D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 349 12,7 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 349 19 935.502.11 835.502.11
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: : : \/ ORANGE
Frezy do wregowania na wymienne plytki CIMAT 850
£ INSERT I I @l
(=4 I
2 | 22 )| RH Y
& Frez Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg $rubek typu Torx. Stosowanie czteroostrzowch ptytek jeszcze
bardziej oszczedza Twoj czas i pienigdze. Frezy s3 wyposazone w tozysko dolne umozliwiajace wykonanie zaciecia na
gtebokos¢ 9,5mm. Mozesz oczywiscie zmieniac Srednice tozyska, decydt?qc tym samym o E’(Q okosci wregu. Idealny do
pracy w ptycie widrowej, MDF lub twardym drewnie. Do stosowania na frezarkach recznych.
Opcjonalnie
=
(=3
E L 4&
E 12
” i
32— 635-= =
Rysunek w skali 1:1
zloiyskiem zloiyskiem zlozyskiem
791.016.00 79101400 791.017.00
=
£ =
2 _— ’
L ’ — 8 = = 11 =12,7-=
9,5-
Ztoiyskiem 2tozyskiem zlozyskiem zloyskiem
z 791.018.00 791.019.00 791.003.00 79100200
% H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL T PO
E,‘ mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm (m@ P —
95 34,9 12 55 660.351.11 660.350.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
9,5 349 12 65 660.851.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
990.400.00  Podktadka 03.2/07 dla Srubki M3 990.051.00 Sruba TCEI M3x6 990.054.00 Sruba TCEI M3x16
541.552.00  Podktadka 03.25/15.8 dla Srubki M3~ 990.053.00 Sruba TCEI M3x10 991.062.00 Kluczyk 2,5mm

Frezy do wregowania na wymienne plytki

-

o

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

L
2
g5
1=
g
E.» I
=
N
o2
Eg
&
£=
<
H D | L
mm mm mm mm
16 50,8 28,3 87,3
541.514.00  Blokada dla #6,4mm
799.503.00  Tuleja ©19,05mm
990.410.00  Podktadka 04.2/09 do Srubki M4
990.052.00  Srubka TCEI M4x6
991.067.00  Kluczyk 3mm
990.469.00  Srubka, podkiadka i kluczyk

INSERT I I ‘ @I
CARBIDE Z2 | RH @ é;@
To praktyczne narzedzie umozliwia Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw, uzywajac naktadek

0 roznej srednicy. Weiecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie wykonywac za pomocg kilku ptytkich wybrari
(przejsc). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

&

z kolnierzem bez kotnierza

28,3

wreg = 19mm
kotierz=12,7mm

wreg = 15,8mm
kotnierz =19mm

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL P @I@ T2
S=012mm S=012,7mm
660.990.11 660.991.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.010.00
799.517.00 Kotnierz 350,8mm
791.705.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (1,6-3,2 - 6,35-9,5 - 12,7mm wreg)
791.706.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (4,7 - 8- 11,1- 14,3 - 17,5mm wreg)
791.707.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (6 - 9,1- 11,9 - 15 - 18,2mm wreg)

www.cmttools.pl



Frezy do otwordw pod zamek C M'l' ORANGE

- ) ) )

Oprdcz tradycyjnych otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych
w r6znego rodzaju ramkach, tablicach czy gablotach.

Pily tarzowe

UWAGA: Upewnij sig, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

L @
s
=
S
d~4\7 _ T
‘ J -
| s

-~ p = ==
Rysunek w skali 1:1 § =

D d | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
9,5 4.8 1" 54 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11 g
Frezy d 5w typu T g
rezy do otwordw typu B

Y 22 o

Oprécz otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego
rodzaju ramkach, tablicach czy gablotach.

UWAGA: Upewnij sig, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

— 11— —= 95 <
1i,5 Li 1;%,5 L&

| 28 | 30

=
(-}

—— QN
=N
2=
==
=
R
o
=]

Rysunek w skali 1:1 @
S
—= 127 = §
L
L 222 |
9,5 ] =
L 32 | Il 349 =8
£=
=
D d | L VA SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm
28 1 13,5 56,3 2 950.603.11 850.603.11
30 9,5 17,5 60,3 2 950.601.11 850.601.11
32 8,7-15 20 66 1+1 950.604.11
349 12,7 22,2 63,5 2 950.602.11 850.602.11
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Frezy pod Sruby \/ ORANGE

= 8/913 ) 22 R

Frezami tego typu wykonujemy weciecia pod $ruby, co zapobiega pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementéw.

Pily tarcowe

o 127

§ L
[}
1 242 LF
139 111
I {7 Rysunek w skali 1:1
% ] =
L 4,36
913.101.11
20,6
~—D—= 13.601.11 '
813.60 l} 12%7
= — = 913.201.11
£ 4.36 813.701.11
5
D d I | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
11 4,36 12,7 20,6 63,5 913.201.11 813.701.11
12,7 4,36 13,9 24,2 63,5 913.101.11 813.601.11

Frezy do rowkowania z tozyskiem

822.023B - 822.024B lw) 22 ru) €9 (D)

Najlepsza jakos¢ weglika spiekanego czyni te frezy idealnymi do rowkowania. Za ich pomocg tatwo i ptynnie wykonasz kolejne
przejscia w twardym drewnie, a dzieki wyjatkowej konstrukcji narzedzie pozostanie nadal ostre. Frez wyposazony jest w tozysko

ijego blokade.

-

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

°

822.023.118 (% 822.024.118
L

Rysunki w skali 1:1

(zesc wymienne

=
S o —
S :
£ g dl —
% = LF w R3,2 (— 3
- 6,35 6,35 b
! 9,5
T D
(zedci zamienne
D | H R L SYMBOL
mm mm mm mm mm $=@6,35mm Q) N’
31,75 6,35 95 47,6 822.023.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
31,75 6,35 9,5 3,2 47,6 822.024.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
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: VA" ORANGE
Lestaw ostrzy pitkowych TOOLS
d;)
8/900.506 ) ) ) D)D)
Teraz mozesz tworzy¢ rowkii wregi od 3,2mm do 18mm Kombinadja ostrzy myn/ysokoécciecia . =
uzywajac regulowanego zestawu ostrzy pitkowych.
Zobacz liste ponizej przedstawiajaca mozliwosci Q i'z
taczenia poszczegélnych grubosci ostrzy. C 43
. D 64
Lestaw zawiera: A+B 64 a 71
- 4 ostrza pitkowe o grubosciach: 3.2mm, 4mm, 4.8mm, | A+ 72 a 719 e
6.4mm. A+D 88 a 95 2
- 1 uchwyt o $rednicy 12mm lub 12.7mm B+ 8 a 87 =
- THozysko o $rednicy 22mm B+D 96 a 103 =
b 17 " podktadek dystansowych (8szt x 0.1mm, f\:ng( }81 g H; S
4sz7t x 0.5mm, 3szt x 1.0mm 25zt X 4mm) A+B4D 11:9 X 13:3
R A+C+D 12,7 14,1
UWAGA: Zawsze uzywaj podktadek dystansowych. | g, c4p 135 2 149
Poszczegdlne ostrza pitkowe nie powinny Sie | A+B+C+D 159 a 18
bezposrednio stykac. Dystans pomiedzy ostrzami T
powinien wynosic’ od 1.0mm do 1.7mm. Podkfadki W celu regulacji uzywaj podkfadek: MIN.1mm - MAX 1,7mm
muszg by¢ uzywane réwniez miedzy tozyskiem, ‘
a ostrzami pitkowymi.
Mozesz skorzysta¢ z zestawu tfozysk o symbolu
791.711.00 aby frezowac na gtebokos¢ 6,35mm oraz
9,5mm.
b g
(zedci zamienne g
| D H L SYMBOL SYMBOL (& =
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm (:6@:@@ @ .|-|' =
3,218 47,6 12,8 81 900.506.11 924.128.00 791.005.00  990.020.00
3,2-18 47,6 12,8 81 800.506.11 824.128.00 791.005.00  990.020.00
(zesci zamienne 824.128.00  012,7mm trzpien z podktadkami 541.518.00  1mm podkadka dystansowa
92412800  @12mm trzpieri z podktadkami 541.501.00  4mm podkadka dystansowa
541.515.00  0,7mm podkadka dystansowa 791.711.00  Zestaw dwdch fozysk 28,5mm i 34,9mm
541.517.00  0,5mm podkadka dystansowa

Lestaw do taczenia na pioro i wpust

ity

®

103
10

-
—
-

<
N
L E" .g
g8
H o Rysunek w skali 1:1 g g
£=
@
D (ze$ci zamienne =
| D H L SYMBOL SYMBOL SYMBOL > (=
PROFIL mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm $=012,7mm e — 5 .|-|'
A+B 19 47,6 12,8 Al 900.126.11 924.083.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 Al 900.626.11 924.131.00 791.005.00 82236411 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 71 800.626.11 824.131.00 791.005.00 82236411 990.020.00
A 19 47,6 12,8 n 800.626.11M 824.131.00 791.005.00 82236411 990.020.00
(zgsci zamienne 824131.00  012,7mm thPiEﬁ z podkladk.:ami 541.515.00 0,1mm podktadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa
924.083.00  @8mm trzpieri z podktadkami 541.516.00 0,3mm podkiadka dystansowa 541.518.00 1mm podktadka dystansowa
924.131.00  @12mm trzpien z podktadkami

8/900.626

zestawowi 2 frezow rowkujacych.

Szybkie i sprawne wykonanie taczenia na pidro i wpust jest mozliwe dzieki

Zestaw ten mozesz oczywiscie wykorzysta¢ do innych projektow.

=)~ S @

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

®

(zesci wymienne

Max 19

~=-12,8 =
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: VA" ORANGE
Frezy pitkowe TOOLS

e 7/8/922A/B W) z3 ) ru) VD)

Korzystajac z frezow pitkowych mozesz tworzy¢ rowki, potaczenia na pidro i wpust oraz potaczenia na obce pidro. Kazde
ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowa powtoke PTFE ograniczajaca przywieranie
materiatu. £ozysko o $rednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. Mozesz réwniez samodzielnie
sktadac frezy pitkowe poprzez wybieranie grubosci trzpienia i grubosci ostrza. Wszystkie ostrza pitkowe posiadaja otwor

Pily tarcowe

8mm.
=
£ I
(-]
P Rysunek w skali 1:1
| P D H SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1,5 1,07 47,6 12,8 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
1,6 1,07 47,6 12,8 822.316.11A 822.316.11B
2 1,27 47,6 12,8 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
2,4 1,27 47,6 12,8 822.324.11A 822.324.11B
EI 25 1,27 47,6 12,8 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
E 3 1,27 47,6 12,8 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
= 3,2 1,27 47,6 12,8 822.332.11A 822.332.11B
,_;E 3,5 2,07 47,6 12,8 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
4 2,07 47,6 12,8 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
4.8 2,86 47,6 12,8 822.348.11A 822.348.11B
5 2,86 47,6 12,8 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
6 4,45 47,6 12,8 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
6,4 4,45 47,6 12,8 822.364.11A 822.364.11B

Tréjzebne ostrza pitkowe maja system ati-kickback oraz pokryte s3 pomarariczowa powtoka P.T.F.E.
Otwér wewnetrzny 8mm pasuje do uchwytdw CMT (artykut 7/8/924).

7/8/924 .xxx.00

= @ - mlm um m[:n mBm SiLL
£E - = 7/8/924.xxx.10 15 107 476 8 822315.11
5 — 16 1,07 47,6 8 822.316.11
SE @ 18 127 476 8 822318.11
8 2 127 476 8 822.320.11
82 2 P 2,2 1,27 47,6 8 822.322.11
24 1,27 47,6 8 822.324.11
25 1,27 47,6 8 822.325.1
é 2,8 1,27 47,6 8 822.328.11
2 L 3 1,27 47,6 8 822.330.11
B 32 127 476 8 822332.11
E» ° 35 2,07 47,6 8 82233511
4 2,07 47,6 8 822.340.11
48 2,86 47,6 8 822.348.11
L1 5 2,86 47,6 8 822.350.11
6 4,45 47,6 8 822.360.11
= o/ 64 4,45 476 8 822364.11
¥ L
5<
% = oPIS L L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
= mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
@ trzpien bez fozyska 26 61 724.060.00 824.064.00 924.080.00
@ trzpien bez fozyska 26 67,5 924.120.00 824.127.00
@ trzpien z fozyskiem 26 61 724.060.10 824.064.10 924.080.10
@ trzpien z tozyskiem 26 67,5 924.120.10 824.127.10
trzpien bez fozyska (dtuzsza wersja) 40 86 924.083.00
trzpien bez fozyska (dtuzsza wersja) 40 86 924.083.10
(zesci zamienne 541.514.00 Blokada dla #6,4mm 541.518.00 Tmm podkfadka dystansowa
799.503.00  Tuleja@19,05mm 990.020.00  Nakretka M8

541.500.00 3mm podktadka dystansowa
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Frezy pitkowe z podfrezowaniem

\/ ORANGE
TOOLS"

Sl

823

Otwor
podfrezowany
pod katem 45°

®

26TV V5

01280

Blokada fozyska

() trzpieri bez tozyska i bez blokady
Q@) trzpient z tozyskiem i blokada
@ trzpiert bez fozyska
@ trzpieri z fozyskiem
(zesci zamienne 791.012.00  ©8-22mm tozysko
541.001.00 Blokada do uchwytu #6,35mm

541.002.00 Blokada do uchwytu @12,7mm
791.013.00 012,7-22mm tozysko

P
= &
S s
Montaz ZE
8/924 s 2 55
7/8/924 -8
8/924
Blokada tozyska §
k)
£
5
823 é’
L
\_ — J
L=
s g
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Se
S=@6mm $=06,35mm S=08mm $=012,7mm = =
724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00 =
724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
924.082.00 824.122.00
924.082.10 824.122.10

923A - 823B w23 ) re) 89 )

Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowq powtoke PTFE
ograniczajacq przywieranie materiatu. £ozysko o srednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci
12,8mm. W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwér co umozliwia chowanie sie $ruby

Pily tarzowe

mocujacej.
-2
I s
g
&
P Rysunek w skali 1:1
| P D H L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
1,27 47,6 12,8 58 923.330.11A
3,2 1,27 47,6 12,8 58,2 823.332.11B
2,07 47,6 12,8 58,4 923.340.11A 823.340.11B
2,86 47,6 12,8 63 923.350.11A
6,4 4,45 47,6 12,8 64,4 823.364.11B

W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr, co umozliwia chowanie sie Sruby
mocujacej.

Frezy ONCi uchwyty

I
mlm um mDm mBm SYMBOL 9’ E’
127 476 8 823.330.11
32 127 476 8 823.332.11
2,07 476 8 823.340.11
286 476 8 823.350.11
6,4 445 476 8 823.364.11 LA

541.003.00 Blokada do uchwytu @6mm 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa
541.004.00 Blokada do uchwytu @8mm 541.518.00 1mm podktadka dystansowa
541.515.00 0,Tmm podkfadka dystansowa ~ 990.055.00 Srubka TSPEI M5x12mm
541.516.00 0,3mm podkfadka dystansowa
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Lestaw #tohiaco - zaokraglajacy V ORANGE

iy 8/955.701 LT

Narzedzia te idealnie nadaja sie do produkgji beczek. Weglikowe ostrza zapewniaja dtuga zywotno$¢ narzedzia.
Idealnie pasujq do listew o grubosci 6.35mm (patrz rysunek ponizej).

Pily tarcowe

Glowice i noze

6,35mm
Rysunek w skali 1:1
R D L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
3,2 38 48,1 955.701.11 855.701.11

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Lestaw do potaczen katowych

8/955 ) 2] ry) @9 D)

Zestaw ten umozliwia i tworzenie skrzyn o$miobocznych, wysepek kuchennych i innych projektow,
gdzie niezbedne jest faczenie pod katem.

PROWADNICA PROWADNICA

P
5
=5
= STOE FREZARSKI STOE FREZARSKI

w

£ I

E

=

E)‘

Min. 9,5

=
B2

Bs Rysunek w skali 1:1

s 8

S =
b=
2

Max 19
22.5¢
D | A T L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
373 22,2 22.5° 9,5+19 60,3 955.005.11 855.505.11
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: \/
Frezy do pofaczen katowych ORANGE

=)~

Idealne narzedzia do tworzenia elementéw gdzie wystepuja potaczenia prostopadte lub rdwnolegte.
llustracje ponizej przedstawiaja mozliwosci zastosowania frezow.

Pily tarzowe

Glowice i noze

8/955.503

Min. 9,5
Max 19

Frezy ONCi uchwyty

Min. 15

(A) (A) Max 28,5 9.7

Rysunek w skali 1:1

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

Wykonanie faczenia na przykfadzie elementu o grubosci 19mm

(zesci wymienne

STOk FREZARSKI

STOL FREZARSKI

i akcesoria

Elektronarzedzia

Nr.1 Frezuj element potozony poziomo na stole frezarskim. Upewnij sie czy frez Nr.2 Drugi element potdz pionowo na stole frezarskim nastepnie
jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz rysunek). wykonaj frezowanie.
I | | |
D | A T L SYMBOL SYMBOL §
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm =3
70 31,7 45° 15285 69,9 955.503.11 855.503.11 =
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 955.504.11 855.504.11
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Frezy do pofaczen odwrotnych V ORANGE

i 8/955.501 Jw) z2) re @9 D)

tacz elementy sz?rbko i bez niepotrzebnych pomytek. Uzywajac freza do potaczeri masz pewnos¢, ze
profile beda idealnie pasowac.

Pily tarcowe

Glowice i noze

Min. 15 -
Max 30 Rysunek w skali 1:1

g e

-\

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Wykonywanie potaczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

PROWADNICA

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

STOk FREZARSKI

Upewnij sie, ze frez jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz powiekszony rysunek).
Przefrezuj jedna krawed?, nastepnie obrd¢ element i powtdrz frezowanie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

D | Ti L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
44,4 32 15-30 70,1 955.501.11 855.501.11
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Frezy do szuflad

\/ ORANGE

TOOLS"

piaing

PROWADNICA

8/955.008

855.508 - 955.008

7/8/955.002 - 8/955.502

UWAGA: Uzywaj tych frezéw wykorzystujac stét frezarski.

STOL FREZARSKI

PRZOD SZUFLADY

Frezowanie przedniej

2~

Dzigki tego typu frezom tatwo i szybko stworzysz idealne potaczenie bokow szuflady z jej frontem.

8/955.002-502

Pily tarzowe

Glowice i noze

1¢2 6 300
4ﬁ = =32 Rysunek w skali 1:1 g
5
/
\\Jj///j
Rysunek w skali 1:1
y //j/g
Ry
7
\_/7
—

do elektronarzgdzi

Frezy i wiertla

czesci szuflady

PROWADNICA

STOL FREZARSKI

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

D Th | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm =
254 9,5 15,87 12,7 54 955.008.11 %
25,4 9,5 15,87 12,7 60,4 855.508.11 é
31,7 15,87 254 12,7 44,5 755.002.11 855.002.11 955.002.11 =
50,8 15,87 254 12,7 50,8 955.502.11 955.502.11
www.mttoolspl - EEBS




Lestaw do skrzydfa okiennego

iy

8/955.801 W) z2) | D) D

Pily tarcowe

Zestaw ten zostat stworzony do produkgji pieknych i funkcjonalnych skrzydet okiennych. Mozna go rdwniez wykorzysta¢
do L)rodukcji drzwi. Tak jak wszystkie narzedzia CMT, zestaw ten jest pokryty pomarariczowa powtoka ochronna. Ostrza
wy

onane z weglika spiekanego zapewniajg dtuzsza zywotno$¢ narzedzia.

-8
S
=
e

o=
=

=

(-

17,5 Rysunek w skali 1:1

|

17,5

E: 35
£ ‘ d
% -
)
D
(zesci zamienne
d | L D | L SYMBOL SYMBOL = P @
> ==
mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm @I .|-|'
35 35 84 38 17,5 56 955.801.11 855.801.11 791.012.00 822.004.11 541.518.00 990.020.00
Wykonanie skrzydta okiennego
Z zestawem CMT to proste!
= W naszym przyktadzie wykonania skrzydta okiennego wykorzystalismy:
= 3 - Zestaw CMT 855.801.11 d]
L = - Ramiak do ciecia o grubosci 35 mm, 35 | 6mm
= E - Szyny do ciecia o grubosci 35 mm mm %
=y
= = Zestaw CMT do wykonania skrzydfa okiennego jest idealnie zaprojektowany do konstrukgji okien o grubosci 35 mm, ale wariacjie pozwalaja 16mm
= na wykonanie takze do 28 mm. Materiaty grubsze niz 35 mm przekraczaja zakres frezowania frezu. Pamigtaj aby ustawic pomiar i gtebokos¢ ﬂ]

ciecia zgodnie z gruboscia drewna ktdrego uzywasz.

FAZA'1: Pomiary i przygotowanie czopow.

Idealna grubos¢ ramiakow podczas korzystania z zestawu CMT to 35mm. Pozadana szerokos¢ okresla dtugos¢ na jaka nalezy wykonac czopy,
a dtugos¢ ramiaka bedzie reprezentowac pozadang petna wysokos¢ skrzydta. Podczas ciecia szyn po dtugosci, upewnij sie, aby dodac dtugos¢
dwéch czopdw na caty dtugos¢ szyny. Dtugos¢ czopdw powinna wynosic¢ co najmniej potowe szerokosci czesci ramiaka. Odmierz 16 mm od
przedniej powierzchni przy uzyciu tabeli pit, promieniowe pity lub routera, jak pokazano na rysunku 1. Pomiar pozostaje niezmienny, poniewaz
jest obliczana na wysokos¢ routeréw CMT skrzydfa. Szerokos¢ wypustu to 6mm. Obrd¢ drewno i wyfrezuj druga strone. W naszym przyktadzie,
drugie frezowanie bedzie mie¢ 13mm, ale pomiar ten bedzie sie zmienia¢, jesli uzywasz cieriszego drewna.

FAZA 2: Wykonywanie profili na szynach, skrzydet i szprosow.
Aby wykonac profil, umies¢ szyne przodem do stotu frezarskiego jak pokazano na rysunku 2. Ustaw prowadnice frezu tak by byta gtebiej STO FREZARSKI
06,35 mm niz czop. By wyfrezowac skrzydto okienne i szprosy (belki poprzeczne), umies¢ drewno przodem do stotu frezarskiego i frezuj bez
zmiany wysokosci.

(zesc wymienne

FAZA 3: Wykonanie profilu na szynach, ramiaka, skrzydto okiennego i szprosow.

Abywyfrezowacwszystkie wewnetrzne krawedzie skrzydetokiennych, umies¢wyfrezowany profil ptaszczyzng czotowa nasstole frezarskimiustaw
skrzydtookiennetakbydolnajegokrawedzdotykatagérnejczesciczopajakprzedstawiononarysunku3.Zszynalezacaptaszczyzna czotowadospodu,
obrocjatakbywewnetrznakrawedz prowadnicy dotykata profilu. Wyfrezujwewnetrzne krawedzieramiakéw oraz obydiwe krawedzie ptaszczyzny
czotowej skrzydet okiennych i szprosow. Aby wycia¢ otwory dla czopéw, zmierz 16mm od przedniej powierzchni ramiakdw i uzyj pity stotowej.

//7ﬂ

7\\777
S

[ RAMIAK (£ D/ POLACZONE

GNIAZDO | CZOP

Elektronarzedzia
i akcesoria

S

STOk FREZARSKI
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Frezy do listew dzielacych - ,szprosow” 26orS

\/ ORANGE

S

8/955.3 w22 ) rn)E9 )

Frezy tego typu pozwolg Ci wykonac listwy dziatowe do drzwi, mebli oraz skrzydta okiennego. Frez o profilu ,(” jest
wyposazony w tozysko co umozliwia obrdbke zakrzywionych krawedzi. Frezy te mozesz réwniez wykorzystac do tworzenia
prostych uchwytéw szuflad.

Pily tarzowe

Glowice i noze

D | R
mm mm mm
22 19 10
22 19 10
28 19 10

Frezy ONCi uchwyty

(zesci zamienne

L S @ o=/~
A 855.307.11M 955.307.11M
B 855.307.11F 955.307.11F
C 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

d D |
mm mm mm
30 31,7 12
(zesa 991.056.00

61
=
R 6,35 &5
=
s =
22
<
R 6135 Rysunek w skali 1:1
(zedci zamienne
R SYMBOL SYMBOL =) ) EQEY @
mm S—g8mm $=g12.7mm = Om /= &
6,35 955.302.11 855.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00

955.302 - 855.802 @@@@@]

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Klucz szesciokatny 1,5mm

www.cmttools.pl  EERE




Frezy do taczein palcowych V ORANGE

8/900.616 ) zs) r ) @YD) D

Wykonywanie potaczent palcowych stanie sie o wiele fatwiejsze, kiedy zastosujesz ten frez. Potaczenie elementéw
0 réznych grubosciach (patrz rysunek ponizej) nie bedzie stanowito zadnego problemu. Gérne tozysko umozliwia
rowkowanie na gtebokos¢ 9,5mm. Uzywaj prowadnicy do frezowania na wiekszg gtebokos¢.

Pily tarcowe

Glowice i noze

L]

L L

40-36

L~
T 32-28 L~
24-20 % %}
16-12 j
Jz Rysunek w skali 1:1

95 =

_%I (zedci zamienne
) T D H L SYMBOL SYMBOL ‘ > (=
§ mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm -gc-lll‘((((a((e &% .|-|’
= 12-40 476 9,5 97 900.616.11 924.13000 791.027.00 §22340.11 990.020.00
12-40 476 9,5 97 800.616.11 82413000 791.027.00 82234011 990.020.00
(zescizamienne 541.515.00  0,Imm podkladka dystansowa Opcjonalnie 79102000 038, 1mm tazysko (do gebokosci 4,76mm)
541.519.00 5,8mm podktadka dystansowa 791.029.00  034,9mm ozysko (do gtebokosci 6,35mm)
990.403.00 1,6mm Kin 791.015.00 ¥34,7mm tozysko (do gtebokosci 8mm)
990459.00  Zestaw podkladek dystansowych 791.011.00  @19mm ozysko (do gtebokosci 14,3mm)

Frezy do taczen klinowych

8/900.606 w22 r | )@

Ten profesjonalny frez pozwoli Ci uzyskiwac super mocne potaczenia koricow lub bokéw obrabianych materiatow. Szes¢

% 'q'g dajacych sie requlowac ostrzy umozliwia frezowanie materiatéw o grubosci od 12,7mm do 36mm.
25
=
B
S
L
2
£
E
£
g Min. 12,7
d ’
Max 36
Rysunek w skali 1:1
.=
~N
s
£Eg
£
==
=
=~ (zedci zamienne
T D H L SYMBOL SYMBOL oy (Po S
7] [ 7l
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 1,ggmm 5,5mm .h'
12,7-36 47,6 55 97 900.606.11 924.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
12,7-36 47,6 55 97 800.606.11 824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
(zesci zamienne 924.129.00  @12mm z podktadkami dystansowymi 541511.00  3mm podktadka dystansowa
824.129.00  @12,7mm z podkfadkami dystansowymi 54151200  2mm podktadka dystansowa
822.005.11  Ostrze pitkowe 1,85mm z podktadkg dystansowa 54152600  0,1mm podkfadka dystansowa
822.006.11  Ostrze pitkowe 5,5mm z podktadka dystansowa 990.022.00  Nakretka M12x1,25
79102800 @37mm ozysko 990.458.00  Zestaw z podktadkami dystansowymi
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Lestaw frezow do taczenia na

pioro i wpust typu V

\/ ORANGE

TOOLS"

R

— Ty A

D
D Th L
mm mm mm
444 19+254 75,5

Lestaw frezow do faczen (60°)

8/955.506

Jezeli masz juz dos¢ standardowych potaczen

przejsc.

Przyktadowy profil jest przedstawiony ponizej.

) 22) )€Y D) D

Korzystajac z tych frezow mozesz tworzy¢ wiele profili poprzez kombinacje dwdch lub wiecej

Pily tarzowe

ten zestaw jest odpowiedni dla Ciebie.

Glowice i noze

<y

(zesci zamienne

SYMBOL SYMBOL @ (=
S=012mm S=@12,7mm 'l_7]| 'l—ﬂl 4mm 19mm 22mm .|-|'
955.506.11 855.506.11 822.013.1 822.014M 791.011.00 791.005.00 990.020.00

(zesci zamienne 541.515.00  0,1mm podktadka dystansowa

541.516.00
541.517.00
990.020.00

Min. 19 I
Max 25,4 Min. 6,35
Max 8
16— =
—=—=-0,4

Rysunek w skali 1:1

Frezy ONCi uchwyty

0,3mm podkfadka dystansowa
0,5mm podkfadka dystansowa
Nakretka M8

iy

=)@

8/955.510
Zestaw dzieki ktoremu doktadnie i trwale potaczysz dwa elementy. K3t 60° zapewnia dostateczng
powierzchnie na klej. g
5
L S
2
3
I £
£
L
al
254 635 s .
=
N oS
2 g
Rysunek w skali 1:1 -={6,35 / E af‘_“
)
——t 30‘>%/
(ze$ci zamienne §
D | A L SYMBOL SYMBOL (= @IIIIIIIID S
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm (\g N ...*‘9.:
40 254 30° 74,5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
www.cmttools.pl  EEER
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Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

v
=
=
8
s
£
]

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy do potaczen na “jaskotezy ogon”

ORANGE

cm TOOLS"

= S

—=| 6@) j
8° 16,35

o 2) ) )

Doskonate narzedzie zaréwno dla nowicjuszy jak i doSwiadczonych stolarzy. Idealnie nadaje sie
do produkcji skrzynek jak i do potaczen, ktére beda wyeksponowane. 25 réznych rozmiaréw
daje Ci bardzo szerokie pole dziatania. Frezy do potaczen “na jaskdtczy ogon” pasuja do
réznych systeméw mocowania np. Keller, Leigh, JoinTECH, Omnijig. W przypadku gdy uzywasz
szablonu, zalecane s dwa przejscia. Zanim odstawisz element roboczy, upewnij sie, ze jest
doktadnie wyfrezowany. W przypadku zakleszczania sie freza w materiale, upewnij sie czy
narzedzie jest poprawnie zamocowane oraz czy pracuje na odpowiedniej gtehokosci.

Uwaga: Podczas pracy z szablonem, zalecane jest stosowanie dwéch przej$¢; pierwsze przejscie
frezem prostym, drugie przejécie frezem “na jaskétczy ogon”, co powoduje gfadsze i ptynniejsze
frezowanie oraz mniejsze obcigzenia narzedzia co wptywa dodatnio na jego Zywotnosc.

Uwaga: W przypadku przycinania sie freza, upewnij sig, ze jest odpowiednio zamocowany
w tulei zaciskowej oraz czy odpowiednio jest ustawiona gtebokos¢ frezowania. Podczas
frezowania nie podnos frezarki z szablonu.

L
;

9,591

e 4o =95 8 12,7
7.5 & 111 1o 127

8 10° %182679‘

" | \

14° 19— ] | 19

7° 14°
20,6
Fﬁ 80 49)

HOFFMAN

Rysunki w skali 1:1

Producent/Model SYMBOL
(MT-Enlock10 718.098.118 818.098.118
(MT-Enlock15 718.127.118 818.128.118
(MT300 718.127.11 818.128.11
918.127.11 818.628.11
Producent/Model SYMBOL
HOFFMAN
W1 L=16mm 718.053.11 818.053.11
W2 L=17,5mm 718.079.11 818.079.11
W3 L=19mm 718.093.11 818.093.11
P W4 L=25mm | 918.167.11

www.cmttools.pl



S il " \/ ORANGE
Frezy do potaczen na “jaskotczy ogon TOOLS
7 I8 /9 1 8 _ 7 l8 1 8 B 5 Oto niektdre przyktady zastosowania freza do faczen na “jaskétczy ogon” E
" : : pofaczenie dwustronne pofaczenie jednostronne potaczenie jednostronne pofaczenie boczne §

E

-2
S
=

k=]
2

[

D ! L A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = N>

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm _ ®~ E:
6 83 60 7,5° 718.060.11 §
*6,35 6,35 50,8 8° 818.065.11 Eﬁ
6,35 83 63,5 7,5° 818.064.11 818.564.11 =3
8 9,5 54 8° 818.081.11
8 9,5 52,5 9° 818.080.11
8 9,5 63,5 9° 818.580.11

9,5 9,5 52,5 9° 718.095.11 818.096.11 918.095.11

9,5 9,5 63,5 9° 818.596.11
9,5 9,5 60,3 14° 818.098.11
9,5 12,7 60,3 8° 818.097.11
11 15,9 60,3 8° 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 818.132.11
12,7 12,7 52,4 14° 718.127.11 818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 818.628.11 .
12,7 12,7 62 14° 818.130.11 £ 'E»
12,7 16 60,3 10° 818.133.11 2 2
12,7 20,6 69,8 8° 818.129.11 918.129.11 :z;%
13,5 19,05 61,5 7° 818.635.11 = §
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.1
15,8 22 60,3 7° 718.158.11 818.158.11 918.158.11
15,8 22 66,7 7° 918.658.11 818.658.11
17,4 254 77,6 8° 818.674.11 ®
19 19 776 14° 818.691.11 £
19 22 60,3 7° 718.190.11 818.190.11 918.190.11 §~
19 22 66,7 7° 918.690.11 818.690.11 g
19 2 60,3 14° 818.191.11 S
20,6 31,7 84,1 8° 818.706.11

ztozyskiem

8,73 10,3 58 7° 818.087.11B 791.009.00 541.001.00
9,5 9,5 60,3 14° 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00 541.001.00 =
11 19 66,7 7° 818.113.11B 791.009.00 541.001.00 E"g
127 127 52,4 14 718127.11B 818128118 79101000 54100100 £
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.11B 791.010.00 541.001.00 & =

z tozyskiem (trzpien @9,5mm) =
15,8 254 68,3 7° 818.159.11B 791.021.00 541.006.00
DO HOFFMAN

*5,5 4 43 17° 718.053.11 818.053.11
8 6 43 18° 718.079.11 818.079.11
9,5 73 43 19° 718.093.11 818.093.11
16,7 12,5 49 20° 918.167.11

(zgsci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3 HWM

991.056.00 1,5mm kluczyk

www.cmttools.pl  EEER!
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Frezy do potaczen na “jaskotezy ogon” (9°)

ORANGE
TOOLS"

CM

iy

1S

D | L A S SYMBOL
30 mm mm mm mm Obroty prawe
14 18 60 9° 12 522.140.11
DANE TECHNICZNE
0 L - stalowy korpus
- jedno precyzyjne ostrze HM (Z=1) T
9ol
18
A T L Rysunki w skali 1:1
I =14 —=
——
D | L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
14 16 60 9° 10 523.140.11
DANE TECHNICZNE
- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza HM (Z=2)
Rysunki w skali 1:1
p—
—5—
4 u /4 " 0
Frezy do pofaczen na “jaskétczy ogon” (15°) - system Arunda ™
S INSERT
ﬂ L, (ARBIDE @
D | L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
39,5 315 65,5 15° M12x1 664.395.11
< DANlE TECENI(ZNE:
o o | — - stalowy korpus
L @ = - dwa precyzyjne ostrza wymienne HWM (Z=2)
790.315.00 990.078.00 991.061.00 - wewnetrzny gwint M12x1
ZASTOSOWANIE:
Potaczenia elementéw konstrukgji dachowej
“na jaskétczy ogon” systemem Arunda ™
15°
31,5 —
— |
\ Rysunki w skali 1:1
- 39,5 |

www.cmttools.pl



Frezy literujace (60°)

\/ ORANGE
TOOLS"

ﬁs

-1

8/949B

) 22~ € ) D)

Zaprojektowany specjalnie do fatwego i precy?ljnego wycinania liter. Specjalny
ksztatt freza pozwala na fazowanie krawedzi wykonanych liter. Dostepny
réwniez w wersji z gérnym tozyskiem.

7181949 |

| S
\\
TTF Rysunki w skali 1:1
I
D
25,4 28 28,5
(zesci zamienne
D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@12mm S=@12,7mm
254 19 60° 50,8 749.001.11 849.001.11
28 19 60° 63,5 949.502.11
285 19 60° 63,5 849.501.11
z fozyskiem
28 19 60° 63,5 949.502.11B 791.026.00 541.005.00 991.056.00
285 19 60° 63,5 849.501.118 791.027.00 541.002.00 991.056.00
(zedci zamienne 991.005.00  M3x3mm kluczyk
Frezy do korytek i czasz

T

.

) z2) = €Y )

7/ 85 1 B Wyjatkowy ksztatt tego freza pozwala wykonywac korytka o wyjatkowym ksztatcie i gtadkiej powierzchni.

Stosujac wersje z fozyskiem poprawisz doktadnos¢ wykonania.

Rysunki w skali 1:1

7/8/951

Ju b

D
(zesci zamienne
D | R L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

na 12,7 3,2 455 851.001.11

19 16 6,4 54 751.002.11 851.002.11 951.002.11

19 16 6,4 60,4 951.501.11 851.501.11

31,7 16 6,4 60,4 951.502.11 851.502.11
ztozyskiem

19 16 6,4 54 751.002.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00

19 16 6,4 54 851.002.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00

19 16 6,4 60,4 851.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

@ 317 16 6,4 60,4 951.502.11B 851.502.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne 991.005.00 M3x3mm kluczyk
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy i wiertla
(zesci wymienne do elektronarzedzi Frezy CNCi uchwyty
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i akcesoria
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Frezy bruzdujace (90°) 26orS

1 - 7/8/915 g 22~

Frez przeznaczony do robienia rowkéw, naciec oraz do fazowania krawedzi elementéw.

Pily tarcowe

2
(=3
g L
= Rysunki w skali 1:1
3
jf PLYTA
&L GIPSOWA
D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
_%I 6 8 90° 38,1 715.060.11 915.060.11
= 6,35 8 90° 38,1 815.064.11
:é 9,5 12,7 90° 44,5 715.095.1 815.095.1 915.095.11
= 12,7 12,7 90° 445 715.127.11 815.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 52,8 915.160.11
16 12,7 90° 63,5 915.660.11 815.660.11
19 16 90° 55,5 715.190.11
19 16 90° 63,5 915.690.11 815.690.11
31,7 16 90° 63,5 915.317.11 915.817.1 815.817.11
38 19 90° 63,5 915.380.11
38 19 90° 70 815.880.11

HWM

Frezy bruzdujace (90°) z dolnym tozyskiem

. 7/8/915B W) 22 ra) )

CMT z tozyskiem kulowym umozliwiaja rézne operacje frezowania przy uzyciu szablonu(Series 7158 - 815B - 915B).
Porady: Te frezy moga pracowac doskonale przy 45 ° (dwa narzedzia w jednym).

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

(zesc wymienne

Rysunki w skali 1:1

1

'?',..g I

B g

s g

S =

== =

== D——=
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12,7mm
12,7 12,7 445 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
16 12,7 52,8 915.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 16 55,5 715.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 16 63,5 815.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

(zesci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3

www.cmttools.pl




Frezy do Alucobond®

\/ ORANGE
TOOLS"

00

$|/ Sf— 915

TEI

D

mm
18
18

Frezy literujace (60°), (35°)

mm
7,45
33

08

Pily tarzowe

ALUCOBOND® moze by¢ dos¢ prosto obrabiany metod3 zwana ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajaca na uzyskanie réznorakich
ksztattow i rozmiaréw. Rowek o ksztatcie ,V” frezowany jest na odwrotnej stronie ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna
pozosta¢ na spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze by¢ recznie zagiety pod dowolnym katem (patrz rysunek). Zewnetrzny
promiei zalezy od szerokosci rowka oraz gtehokosci naciedia.

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie (NG, ploterze lub frezarce recznej. Metoda , frezuj i zagnij” moze

by¢ stosowana zaréwno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatéw kompozytowych. E
Zalety stosowania tej metody: §
- Niski koszt. S
- katwy sposob obrdbki.

- Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu.
- Mozliwos$¢ zastosowania do oktadzin $ciennych, rantéw dachowych itd.
- Elastycznos¢ w tworzeniu nowych ksztattow.

135°

90° L

RZZIN

Rysunki w skali 1:1

T
%
ol

Frezy ONCi uchwyty

A L SYMBOL
mm S=@8mm
90° 60 915.001.11
135° 60 915.002.11

mm
*6
*6,35
12,7
12,7

mm

9,5
n
n

7/8/958 METESEIED

r‘ Frez stworzony do bardzo doktadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace oraz kat 60° zapewniaja laserowa

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

precyzje i idealne wykoriczenie.

%)
A g
E
s
—_— =
58
L
D
7/858.002 -
Hs
Rysunki w skali 1:1 ‘E"'g
=8
S 2
=0
=
A YA L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm
35° 1 50 758.002.11
35° 1 50,8 858.002.11
60° 3 57,2 758.001.11 858.001.11 958.001.11
60° 3 60,3 858.501.11
HWM

www.cmttools.pl




Frezy fazujace C M'I' ORANGE

gl TEI

Uzywajac tego typu frezéw bez problemu stworzysz delikatne skosy i dekoracyjne fazy.

)
=
S
S
=
=
a

& L
2
(-
1 45°
S
Ao | o[ =1 Rysunek w skali 1:1
15°| [= 30
s
=y
g A D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
15° 24 14 46 703.240.11 903.240.11
30° 26 12,7 445 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 41 705.240.11 905.240.11
5
Frezy fazujace na ptytki wymienne
INSERT m @
CARBIDE
Frezy fazujace na ptytki wymienne zamocowane za pomoca Srubek typu Torx. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych
dodatkowo oszczedza Twéj czas i pienigdze. Seria 659 jest dodatkowo wyposazona w tozysko dolne.
|
5
25 s
B '8 =f=
11 10 8
L 45°
2 E
i -
E Rysunek w skali 1:1
£ I
3 A\s.
y T
D
.=
= < A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL T
E g mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm (m@
5 <
g © 45° 29 8 52 658.047.11 658.045.11 12124 990.075.00
== 22° 25 N 65 659.024.11 659.023.11 659.022.11 12124 990.075.00 791.006.00
30° 28 10 66 659.032.11 659.031.11 659.030.11 1214 990.075.00 791.006.00
45° 29 8 60 659.047.11 659.046.11 659.045.11 12124 990.075.00 791.022.00
45° 29 8 68 659.646.11 12124 990.075.00 791.022.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosc MGO06 (str. 90, 91)

990.400.00  Podkfadka @3.2/@7 do $rubki M3
990.051.00  Srubka TCEI M3x6

991.062.00  Kluczyk 2,5mm

991.061.00  Kluczyk T15

www.cmttools.pl




- \/ ORANGE
Frezy do ukosowania 26ors

e 7/8/936 - 8/957 w22 ) ra | @Y D)

Frezy przeznaczone do ukosowania i fazowania krawedzi. Idealne do produkgji wielobocznych skrzyn lub pojemnikow.
Ponizej przedstawiono kilka mozliwosci wykorzystania tego narzedzia. Frezy wyposazone w dolne tozysko.

Pily tarzowe

Glowice i noze

15° 22.5°
11.25°

45°

45° 45° E:

Rysunek w skali 1:1 15]0/ = I/ E

E

A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @j)m m

15° 19 15 549 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
25 22 10 549 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45 317 9,5 53 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 60,2 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 66,5 936.920.11 836.920.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 65 26 76,7 936.950.11 836.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
1,25 215 22 711 957.504.11 857.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
15° 245 2 i 957.503.11 857.503.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
225 31 22 AR 957.502.11 857.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
300 385 22 VAR 957.501.11 857.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

ZLestaw frezow do ukosowania

836 lw) 22| ) E9 )

Wykonaj pigkne donice, skrzynie lub inne wieloboczne projekty uzywajac tego porecznego zestawu. Zamiast
wykonywac ukosy na swojej pile stotowej, wykorzystaj ten zestaw do stworzenia precyzyjnych skoséw. Zaden
projekt wielokata nie bedzie dla Ciebie juz zadnym problemem. Zestaw dostepny tylko na trzpieniu 12,7mm.

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1

e
S8
S g
s=
30° <
15° 22.5°
11.25°

SYMBOL

OPIS S=@12,7mm

Zestaw frezow do ukosowania 836.501.11

www.cmttools.pl



Frezy do korytek i czasz V ORANGE

7/8/914B ) fow) 22 v )
-

Pily tarcowe

) 7 / 8 I91 4 1 99 Za pomoqq tego typu frezéw mozesz z powodzeniem ozdabia¢ swoje drzwi, fronty czy panele.
Fss\ Szeroki zakres Srednic oraz dtugosci roboczych daje wielkie mozliwosci wykorzystania tych

= frezow. W razie potrzeby pracy z szablonem, dostepne s3 réwniez frezy z tozyskiem gornym.

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Zg4,75 R9,5 Z
R 12,7

R 6,35 R8

(zesci zamienne

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @
o1,6 32 9,5 50,8 714.032.11 814.032.11 914.032.11
@ 16 3,2 12,7 50,8 199.001.11
= o3 6 12,7 50,8 714.060.11 914.060.11
%E" ® 3 6 27 70 199.060.11
% E 3,2 6,4 12,7 50,8 814.064.11
SEd © 32 64 54 635 199.008.11
= s 3,2 6,4 15,9 63,5 814.564.11
@ o4 8 32 80 199.081.11
4,75 9,5 6,4 50,8 714.095.11 814.095.11 914.095.11
475 95 254 66,7 814.595.11
£ @ 6 12 35 80 199.120.11
g 6,35 12,7 95 50,8 714127.11 814.127.11 914.127.11
E‘ 6,35 12,7 31,7 73 914.627.11 814.627.11
E» @ 6,35 12,7 31,7 76,2 199.505.11
8 15,8 95 50,8 714.160.11 814.160.11 914.160.11
8 15,8 31,7 73 814.660.11
9,5 19 11,5 50,8 714.190.11 814.190.11 914.190.11
@ 95 19 25 63,5 914.191.11
ﬁ - 9,5 19 31,7 73 914.690.11 814.690.11
SN @ 127 54 16 3 914.254.11
g % 12,7 254 31,7 73 914.754.11 814.754.11
= 16 31,7 18,5 58,8 914.817.11 814.817.11
ztozyskiem
6,35 12,7 9,5 50,8 814.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 814.160.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 914.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
9,5 19 11,5 50,8 714.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
9,5 19 11,5 50,8 814.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
9,5 19 31,7 73 814.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne 991.056.00 1,5mm kluczyk
*HWM

www.cmttools.pl




, \/ ORANGE
Frezy kuliste TOOLS’

N = 8/968 fw) 2] ra) )

Wycinaj kanaty pod rynienki i kable wykonujac tylko jedno przejscie.
Mozesz zredukowac obcigzenie narzedzia, wykonujac pierwsze przejscie prostym frezem.

Pily tarzowe

=
=
L g
//Cij;ii;f:/if?// &
wi R 6,35
R 7,94
% R95 /
R - R 12,7
D Rysunek w skali 1:1
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL E:
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm =
6,35 12,7 1 57,15 968.127.11 868.627.11 E
7,94 15,88 14,2 60,3 968.158.11 868.658.11 =
9,52 19,05 17,4 63,5 968.190.11 868.690.11
12,7 254 23,5 70 968.754.11 868.754.11

Lestaw frezow do korytek i czasz

814 o) =2 )

Zestaw zawierajacy 3 frezy o najczesciej uzywanych rozmiarach. Dostepne na trzpieniu 6.35mm i 12.7mm.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1
R3,2 £E
£3
814.501.11
814.001.11 R 6,35 R9,5
0PIS SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=012,7mm
Itobienie 814.001.11 814.501.11

www.cmttools.pl
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Nadaj swoim drzwiom i szufladom elelgancki i stylowy ksztat. Wykorzystujac frezy seri 938 mozesz rdwniez tworzy¢
pofaczenia ruchome wykorzystywane przy opuszczanych blatach i ladach. Narzedzia te posiadaja system
przeciwwyrwaniowy, stalowy korpus, ostrze wykonane z weglika spiekanego oraz pomarariczowa powtoke ochronng
PTFE.

Frezy zaokraglajace

Pily tarcowe

v
=
=
8
s
£
]

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy zaokraglajace

=
£ 8/937.955.11 /
E’ R14,3 &
< T R35
12,7 9% - UWAGA: Po zmianie foysk
P : yska upewnij sie
{7 azy jest dokfadnie zamocowane.
19
Rysunek w skali 1:1
%I R4,75 R 6.35 >
= R9,5
;é R 12,7 R16
(zesci zamienne

mmm o nm S Smm Sonm S s-oumm Qm /=

475 22 127 549 73719011 837.190.11  937.190.11 99042300 79100300  990.05800  991.057.00

4,75 22 127 612 937.690.11  837.690.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00

6,35 254 127 549 73722211 837.222.11 937.222.11 990423.00 79100300  990.058.00  991.057.00

6,35 254 127 612 93772211 837.722.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00

8 28,7 127 542 737.254.1 837.254.1 937.254.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

8 287 127 605 937.75411  837.754.11 990423.00 79100300  990.058.00  991.057.00

95 31,7 127 542 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
=3 9,5 31,7 127 605 937.786.11  837.786.11 990423.00 79100300  990.058.00  991.057.00
EE 12,7 381 155 577 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990423.00 79100300  990.058.00  991.057.00
§§ 12,7 381 155 64 937.850.11  837.850.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00
= § 16 445 185 67 937.950.11  837.950.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00

= 19 58 222 707 937.951.11  837.951.11 990423.00 79100300  990.058.00  991.057.00
14335 508 127 612 937.955.11  837.955.11 99042300 79100300  990.058.00  991.07.00

837

) z2) = €Y )

Zestaw 3 frezéw zaokraglajacych znacznie zwiekszy Twoje mozliwosci dekorowania elemetow. Stwérz ciekawe
motywy na swoich drzwiach i szufladach. Korzystajac z tego frezu w potaczeniu z frezami zaokraglajacymi,
mozesz réwniez stworzy¢ pofaczenia ruchome wykorzystywane np. przy opuszczanych blatach. Frezy
w zestawie dostepne na trzpieniach 6.35mm oraz 12.7mm.

R 6,35
R9,5 R 12 7/ Rysunek w skali 1:1
oPIS SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@12,7mm
Zestaw frezdw zaokraglajacych 837.001.11 837.501.11

www.cmttools.pl



Frezy profilowe “Cavetto” C M ORANGE

e =) B

To narzedzie mozesz wykorzystac nie tylko do tworzenia tradycyjnych dekoracji na Twoich meblach, ale réwniez, jako
narzedzie do gfadkich wybran w kazdym rodzaju drewna.
UWAGA: Zmieniajac tozysko zawsze pamietaj, aby zatozy¢ podktadke.

Po zmianie tozyska upewnij sie czy jest doktadnie zamocowane.

L Nieprawidtowe zamocowanie fozyska moze by przyczyna odpadniecia tozyska podczas pracy. =
(=3
%
Rysunek w skali 1:1 =
I 3
R R4,8 RS
VvV L %
=
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL i) g8
mm mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=08mm $=012mm $=012,7mm N S
438 254 15 54,6 763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
48 254 M5 609 963.548.11 863.548.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00
8 31,7 14,3 56,9 763.080.11 863.080.11 963.080.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 317 143 668 963.580.11 863.580.11 99042300 79100300  990.058.00  991.057.00
48 254 15 52,8 764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 E:
48 254 N5 591 964.548.11 864.548.11 99042200 79100200  990.058.00  991.057.00 =
8 31,7 143 55,1 764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 %
8 317 143 65 964.580.11 864.580.11 99042200 791.00200  990.058.00  991.057.00 i)

Frezy “Ovolo”

) 2] )

Swietne potaczenie funkcjonalnosci kilku narzedzi w jednym. Frez “Ovolo” pozwoli Gi krawedziowac i zaokraglac
elementy. Regulujac wysokos¢ pracy freza oraz gtebokos¢ ciecia mozesz uzyskac wiele ciekawych rozwigzan.
UWAGA: W celu uzyskania maksymalnej ochrony, uzywaj prowadnicy montowanej do stotu frezarskiego. Pamietaj,
nigdy nie zwiekszaj posuwu podczas pracy z frezami o duzych Srednicach.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

Rysunek w skali 1:1

@
=
=

=
§
=

A
I3
~N

o

R 12,7 R 16 R 19

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

4 19 12 43,8 727.040.11 927.040.11 ;—é; =
5 21 12 438 727.050.11 827.050.11 927.050.11 E %
6 23 12 438 727.060.11 827.060.11 927.060.11 E =
6 23 12 50,1 827.560.11 =

8 28,6 12,7 445 727.080.11 927.080.11

9,5 31,7 14 458 727.095.11 827.095.11 927.095.11

9,5 31,7 14 519 927.595.11 827.595.11
12,7 38,1 19 50,8 827.127.11
12,7 38,1 19 571 927.627.11 827.627.11
16 44,5 22,2 60,3 927.660.11 827.660.11
19 50,8 254 63,5 927.690.11 827.690.11
22,2 57,1 28,5 66,6 927.722.11 827.722.11
254 63,5 333 714 927.754.11 827.754.11

www.cmttools.pl  EEWRY




Frezy zaokraglajace C M ORANGE

s ) 2 )@Y O

Uzywajac tego typu frezéw, oprdcz tradycyjnego zaokraglenia mozesz uzyskac sfazowanie krawedzi stanowiace dodatkowy
element dekoracyjny. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu tozyska prowadzacego o mniejszej Srednicy. Aby robi¢ tylko samo
zaokraglenie, wystarczy zmienic fozysko na wigksze.

)
=
S
S
=

=
a

Rysunek w skali 1:1

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

m mm o sem skEmn s s s D Qm [/~~~
1,6 15,9 12,7 739.160.11 839.160.11  939.160.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
2 16,7 12,7 939.167.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
E: 3 18,7 12,7 939.187.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
é 3,2 19,1 12,7 739.190.11 839.190.11  939.190.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
?, 4,75 22,2 12,7 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
= 6,35 254 12,7 739.254.11 839.25411  939.254.11 939.754.11 839.754.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
8 28,6 12,7 739.285.11 839.285.11  939.285.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 16 739.317.11 839.317.11  939.317.11 939.817.1 839.817.1 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 19 739.380.11 839.380.11  939.380.11 939.880.11 839.880.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
16 44,5 22 839.445.11  939.445.11 939.945.11 839.945.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 254 939.990.11 839.990.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
22,2 571 28,5 939.991.11 839.991.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
254 63,5 333 939.992.11*% 839.992.11*% 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

*Uzywaj tylko na stole frezarskim

s = Frezy zaokraglajace na wymienne plytki

i B ) (8]

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomocg srub typu Torx. Plytki wymienne sa dwustronnie profilowane, co
znacznie zwieksza ekonomiczno$¢ tego narzedzia, zwtaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone
s3 w fozysko prowadzace. Promienie R2 i R3 s3 polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promien R5 jest rekomendowany
do zaokraglen krawedzi drewnianych lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

o L
S
E
= [ [
& I
R2 R3 R5 R 6,35 R8
R
= Rysunek w skali 1:1
-2 D
Eg
=g
S = R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL == PO
E — mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm Ao @m
2 22,8 19,5 64 661.021.11 661.020.11 219152 990.076.00 991.061.00 791.007.00
3 248 19,5 64 661.031.11 661.030.11 219153 990.076.00 991.061.00 791.007.00
28,8 19,5 64 661.051.11 661.050.11 219155 990.076.00 991.061.00 791.007.00
6,35 28,5 24 67 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
31,8 24 67 661.080.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
8 31,8 24 77 661.581.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
990.400.00 Podkladka M3 99041000 Podkiadka M4
90.051.00  Srubka TCEI M3x6 990.05200  Srubka TCEI M4x6
991.062.00  2,5mm kluczyk hex 991.067.00 3mm Kluczyk hex

www.cmttools.pl




Frezy zaokraglajace
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S5

22,2
254
28,6
31,75
38,1

R9,5

7/8/938

) 2] ) EY

Rysunek w skali 1:1

Frezy z tozyskiem 12,7mm (z wyjatkiem srednic 28,6 i 31,7). Szeroki wybdr $rednic i promieni daje Ci wielkie
mozliwosci zastosowania tego narzedzia. Szczegélnie popularnym rozmiarem jest frez o promieniu 1.6mm, ktory
idealnie nadaje sie do przycinania laminatu.

UWAGA: Pracujac z frezami o duzych rozmiarach staraj sie stosowac wiecej niz jedno przejscie. Obrabiajac mate
elementy stosuj stét frezarski.

D
mm
159
16,7
18,7
191
22,2
254
28,6
31,7
38,1
44,5
50,8
571
63,5
76,2
82,5
88,9

p))
254
285
33
38,1
444
444

*Uzywaj tylko na stole frezarskim

791.044.00 tozysko typu Derlin

SYMBOL

S=@6mm
738.160.11
738.167.11
738.187.11
738.190.11
738.222.11
738.254.11
738.285.11
738317.11
738.380.11

Frezow zaokraglajacych

R12,7
SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@8mm
838.160.11 938.160.11
938.167.11
938.187.11
838.190.11 938.190.11
838.222.11 938.222.11
838.254.11 938.254.11
838.285.11 938.285.11
838.317.11 938.317.11
838.380.11 938.380.11
838.445.11 938.445.11

SYMBOL
S=@12mm

938.754.11

938.817.11
938.880.11
938.945.11
938.990.11
938.991.11
938.992.11*
938.993.11*
938.994.11*
938.996.11*

SYMBOL
S=@12,7mm

838.754.11

838.817.11
838.880.11
838.945.11
838.990.11
838.991.11
838.992.11%
838.993.11*
838.994.11*
838.996.11*

(zedci zamienne

990.423.00
990.422.00
990.422.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
541.550.00
541.550.00
990.423.00

(

791.003.00
791.044.00
791.044.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.004.00
791.004.00
791.003.00

O /~

990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00

991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00

838

28

Zestaw 3 frezéw zaokraglajacych daje Ci duzy komfort pracy umieszczajac 3 popularne rozmiary frezéw w jednym
pudetku. Zestawy dostepne na trzpieniu 6.35i 12.7mm.

R 6,35/

R9,5

R 12,7

Rysunek w skali 1:1

oPls SYMBOL SYMBOL

S=06,35mm S=@12,7mm

Zestaw frezow zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11
www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy i wiertla
(zesci wymienne do elektronarzedzi Frezy CNCi uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Pily tarcowe

Glowice i noze

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Frezy profilowe

\/

ORANGE
TOOLS"

’6—

sy

- d =
D
8/965.905
D d
mm mm
19 6,4
@ 2 12,7
349 9,5

Rysunek w skali 1:1

R

mm
6,4
3,2

12,7

mm
13
31,7
25

8/965

krawedziom tnacym wykonanym z weglika spiekanego.

)8

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie udekorowa¢ swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj
subtelne i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga zywotnoscig tego frezu dzieki dwom

8/965.903
8/965.904
22—
R3,2
34,9 }
)
=—19—=
25
R12,7
%2 1 163
164] © 12,7 ® 9,5
L SYMBOL SYMBOL
mm PROFIL S=@12mm S=@12,7mm
51 B 965.903.11 865.903.11
69,8 C 965.905.11 865.905.11
65,5 D 965.904.11 865.904.11

Frezy dekoracyjne
gl ,

) 22 =)

7/8/965

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad.
Weglikowe ostrza zapewnig efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

f 19 | | 19 {
w
g
E
=
B"
® ©
Rysunek w skali 1:1
=-12,7-= ‘ 25,4 1
-]
S o
=g
£8
£= ®
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
19 6,35 6,4 " 50,8 A 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11
12,7 4 2 8 51 B 865.002.11 965.002.11
19 6,35 3,2 13 68 C 965.503.11 865.503.11
254 9,5 3,2 9,5 49 D 965.504.11 865.504.11

www.cmttools.pl




Frezy dekoracyjne AT 9RANGE

= 7/8/965 EIE

Frez ten daje mozliwos¢ stworzenia dekoracji na jednej krawedzi lub wyfrezowanie dekoracyjnego rowka.
Zaprojektowany do dekoradji drzwi, paneli oraz szuflad.

10
=104 =
o7
=
(=]
< [
4 “R5
Rysunek w skali 1:1
®
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
10 13 5 10 50 A 765.402.11 865.402.11 965.402.11

Frezy dekoracyjne z tozyskiem

T 7/8/965B EIC L (e

Frezy tego typu daja Ci bardzo wiele mozliwosci wykonania dekoracji na krawedziach i panelach. Specjalnie zaprojektowana
ptaska, dolna cze$¢ frezu oraz dtuzszy trzpien pozwalaja na gtebsze wejécie w materiat. Gérne tozysko zapewnia doskonate
prowadzenie.

E
=
=
o
=
S
=
L
=

L
Rysunek w skali 1:1
P
= &
U S
=5
=
=12,7 v
S
E
=
ko
L
(zesci zamienne
D R | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @
mm mm mm mm PROFIL S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @ m
19 32 123 54 A 765.201.11B 791.007.00  541.00300  991.056.00 -
19 32 12,3 54 A 865.201.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00 -§ ~
28,6 4 14,3 58,8 B 965.202.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00 E %
28,6 4 14,3 58,8 B 965.702.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00 E §
28,6 4 14,3 58,8 B 865.702.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00 =
19 32 12,3 54 C 765.301.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 32 12,3 54 C 865.301.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 965.302.11B 865.802.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 965.802.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00
349 476-6,35 18,5 66,1 E 965.303.11B 791.031.00 541.004.00 991.056.00
349 476-6,35 18,5 66,1 E 865.803.11B 791.029.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne  991.056.00 1,5mm kluczyk

www.cmttoolspl  EYR




Frezy profilujace AT 9RANGE

N ity 7/8/948 - 7/8/948B ]

Pily tarcowe

Nigdy nie zabraknie Ci pomystdw, kiedy w swoim warsztacie bedziesz posiadat frezy serii 948. Nadaj klasyczny
wyglad obrabianym krawedziom drzwi lub paneli. Wyprébuj réwniez opcje z tozyskiem, kiedy potrzebna jest praca
z wykorzystaniem szablonu lub kiedy potrzebujesz gtebiej wwiercic sie w materiat. Weglikowe krawedzie oraz ochronna
powtoka zapewnig dtugie uzytkowanie narzedzia.

g L
=
(]
Rysunek w skali 1:1
I
R| |
D
349
(zesci zamienne
D R | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
EI mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @ ®~ N
§ 19 4 13 511 748.190.11 848.190.11 948.190.11
E‘ 19 24 12 53 748.191.11 848.191.11 948.191.11
= 31,7 4 13 58 948.317.11 948.817.11 848.817.11
349 6,5-10 18 68 948.850.11 848.850.11
ztozyskiem
19 4 13 511 748.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 4 13 511 848.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 24 12 53 748.191.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 2,4 12 53 848.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
31,7 4 13 58 948.317.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 4 13 58 948.817.11B 791.015.00 541.005.00 991.056.00
31,7 4 13 58 848.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
(zescizamienne  991.056.00 1,5mm kluczyk

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

Frezy dekoracyjne

s 7/8/965 eI

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad.

E Weglikowe ostrza zapewnig efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.
E
=
E)‘
F=-12,7-=
.S
(=]
s g Rysunek w skali 1:1
£= ® ®
=
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
12,7 8,4 1,2 12,7 50,8 E 765.101.11 865.101.11 965.101.11
19 1,1 24 1" 50,8 F 765.102.11 865.102.11 965.102.11
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Frezy z tozyskiem do profili rzymskich V ORANGE

. TBOLE

Profil rzymski nalezy do najbardziej popularnych wykoriczen krawedzi. Do uzyskania $wietnych rezultatéw, zaleca sie
stosowac wiecej jak jedno przejscie.

7/8/941

Glowice i noze

7/8/940

R Rysunek w skali 1:1
D

7/8/941 g

(zesci zamienne Fé

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = =

mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm g @Mﬁ) N

4 28,7 11,5 740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 17,3 740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 334 13 741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

6,4 42,8 18,5 741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.1 841.880.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00

Frezy z tozyskiem do profili klasycznych

e DL

7 I 8/ 944 Ksztatt tego frezu nalezy do grupy profili klasycznych. Delikatny wpust czyni profil jeszcze bardziej atrakcyjnym.
Do uzyskania $wietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

Frezy i wiertla

N
=
o
N
s
=
S
=
=@
C)
P
=

Rysunek w skali 1:1

7/8/945

(zesci wymienne

7/8/944
D
L=
s g
£ 3
S 2
=2
)
7/8/945
(zesci zamienne
R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @jIIIIIIIID
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm N’

4 28,7 13 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

6,4-4,8 35 18,5 744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

4 28,7 13 745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

6,4-4,8 35 18,5 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace zfozyskiem

\/ ORANGE
TOOLS"

Pily tarcowe

Glowice i noze

2

7/8/946

~—R
R
D
_g R D I SYMBOL
= mm mm mm S=@6mm
5 4,836 34,2 13 746.325.11
= 4,836 34,2 13 747.325.11

Frezy profilujace - esownice

) ) )Y )

Frezy te, tak jak wszystkie narzedzia CMT posiadaja korpus wykonany z mocnej stali, weglikowe ostrza oraz ochronna,
pomarariczowa powtoke PTFE. Do uzyskania Swietnych rezultatow, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejécie.

718/947

Rysunek w skali 1:1

R4,8

R3,6
7/8/947

R3,6
7/8/946

(zesci zamienne
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = E=D @m
$=06,35mm S=p8mm S=@12mm $=012,7mm g % N

846.325.11 946.325.11 946.825.11 846.825.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

—9‘

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

o
7/8/959

w
g
E
= D
E"
-]
S o
=g
s g
S =
=°
=
R D | SYMBOL
mm mm mm S=@6mm
4 28,7 13 759.040.11
6,4 38,1 18 759.064.11
4 28,7 13 760.040.11
6,4 38,1 18 760.064.11

) 22 )€Y )

Ksztatt tego frezu jest lustrzanym odbiciem ksztattu romariskiego. Do uzyskania Swietnych rezultatow, zaleca sie
stosowac wiecej jak jedno przejscie. Ksztatt frezu serii 960 jest identyczny jak frezu serii 959, lecz zastosowanie
mniejszego fozyska powoduje uzyskanie dodatkowej fazy w dolnej czesci profilu.

7/8/960

7/8/959

Rysunek w skali 1:1

7/8/960

(zesci zamienne
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @

859.040.11 959.040.11 959.540.11 859.540.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
859.064.11 959.064.11 959.564.11 859.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
860.040.11 960.040.11 960.540.11 860.540.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
860.064.11 960.064.11 960.564.11 860.564.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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\/ ORANGE

TOOLS"

8/900.623 DL

Frezem tego typu mozesz wykonac dwustronne zaokraglenie lub fazowanie wykonujac tylko jedno przejscie. Przektadki dystansowe
pozwalaja pracowac z réznymi grubosciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.

Frezy requlowane do zaokraglania i fazowania @

- =

Pily tarzowe

2
(<) N 2
]
R 4,76 H
L I
I 31,75
R Max
A\
- Rysunek w skali 1:1
A
111 4 11,1 _§:
D | Min. Min. é
(zesci zamienne ._‘,E;
D T R A L SYMBOL SYMBOL Tron L pe (&
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm CHm= R "é 45° "—/J .|-|'
38,1 1,1-31,75 4,76 45° 100 900.623.11 924.137.00 791.037.00 822.029. 822.030.11 990.020.11
38,1 1,1-31,75 4,76 45° 100 800.623.11 824.137.00 791.037.00 822.029.11 822.030.11 990.020.11
(zedci zamienne 541.500.00  3mm podktadka dystansowa 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa
541.515.00  0,7mm podktadka dystansowa 541.519.00 5,8mm podkladka dystansowa
541.517.00  0,5mm podktadka dystansowa
- [é—s 49‘

e,
8/900.622 w) z2) r) @D D

Frezem tego typu mozesz wykona¢ dwustronne zaokraglenie wykonujac tylko jedno przejécie. Przektadki dystansowe pozwalaja
pracowac z réznymi grubosciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.

Frezy requlowane do zaokraglania

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

R3 R2
L - - 9 3 - // >

=

5

£

T 31,75 31,75 =

T Max Max S

1 <

L

l
X

‘/
-
Rysunek w skali 1:1

| T
S
Ee
11,1 11,1 g
Min. Min. [ £=
<
D
(zesci zamienne - =
D T R L SYMBOL SYMBOL ) (D% (D (E
(1 (7
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm R3 ‘.é R2 ‘.-_j .|-|'
34 11,1-31,75 3-2 100 900.622.11 924.137.00 791.037.00 822.031.1 822.032.11 990.020.11
34 11,1-31,75 3-2 100 800.622.11 824.137.00 791.037.00 822.031.11 822.032.11 990.020.11
(zesci zamienne 541.500.00  3mm podktadka dystansowa 54151600 0,3mm podkfadka dystansowa
541.501.00  4mm podktadka dystansowa 541.518.00  1mm podkfadka dystansowa
541.51500  0,7mm podkfadka dystansowa 541.519.00  5,8mm podktadka dystansowa
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Pily tarcowe

Glowice i noze

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

(zesc wymienne

i akcesoria

i \/ ORANGE
Frezy do hoazerii 26orS

8/961.6 ) 22) r)EY D)

Frez stworzony do produkgji boazerii lub paneli $ciennych. Idealnie wspétpracuje z zestawem do faczenia na pidro
i wpust.

900 450
45°
1,6 W

& 63 T M N\ TR
F 19,05 6,35 i 15,88
19
47 450 6,35 —_——— ] JL
3,2
*12,74 oo i .
l} SIENGEIGE (2 ozyskiem o Srednicy 12.7mm 791.003.00)

oo mes (V0 NV N\ %
6,35? i
4,76{& ——————————— f—-—— ——

Opcjonalnie  fozyskiem o Srednicy 15.8mm 791.018.00)

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D | R A L SYMBOL SYMBOL @j)IIIIIIIID
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm N
238 19,05 4 45° 67,7 961.601.11 861.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajaco - fazujace 45°

m 954 ) z2) ) €9 )

Ten frez o innowacyjnym ksztatcie pozwala stworzy¢
piekne wykoriczenia krawedzi i rogéw.

Uwaga: Pracuj tym frezem tylko na CNClub na stole
frezarskim wyposazonym w prowadnice.
R8 Rysunek w skali 1:1
L
45°
I
D D1 | R L SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm
36 22 25 8 60 954.080.11
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Frezy zaokraglajace typu pétwatek V ORANGE

gyl 7/8/954 ) z2] re) €9

Frezami tego typu $miato wykonasz zaokraglenia na krawedziach pétek czy schodéw. Ciekawy efekt mozesz uzyskac,
robigc przejscie frezem o wiekszej szerokosci niz obrabiany element. Oczywiscie frezy tego typu, jak kazde produkgji
CMT, posiadajq ochronna, pomaraniczowa powtoke oraz widiowe ostrza.

Pily tarzowe

UWAGA: Frezow tego typu uzywaj tylko na stole frezarskim z prowadnicg. Nie usuwaj obrabianego elementu kiedy
frez jeszcze pracuje.

Glowice i noze

D Rysunek w skali 1:1

R D li | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3,2 22,2 6,56 19 50,8 754.002.11 854.002.11 954.002.11
3,2 22,2 6,56 19 57,2 954.502.11 854.502.11
4,75 254 9,85 22 54 754.003.11 854.003.11 954.003.11 .%I
4,75 25,4 9,85 22 60,4 954.503.11 854.503.11 §
6,35 28,6 13,15 25,5 57,2 754.004.11 854.004.11 954.004.11 E*
6,35 28,6 13,15 25,5 63,5 954.504.11 854.504.11 =
9,5 349 19,71 35 73 954.507.11 854.507.11

12,7 445 26,30 41 79,4 954.509.11 854.509.11

Frezy zaokraglajace typu potwatek

i 7/8/961 EDE)

Idealne do tworzenia lub poprawiania zaokragleri. Swietnie sprawdza sie podczas pracy przy krawedziach. Frez
wyposazony w dolne tozysko zapewniajace prowadzenie.

|
= &
U S
=5
5%
-8
L
2
F S
£
I
Rysunek w skali 1:1 :g
&
L
R 3,2
R 4,75 R 6,35
D =
=
N o
=g
S
(zesci zamienne E =
R D h | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = E=D b
mm mm mm mm mm S=@6mm S=6,35mm S=@8mm S=@12mm $=012,7mm Q\\—!/) _ @IIIIIIIID
32 22,2 6,50 15 57,7 761.032.11 861.032.11 961.032.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
3,2 22,2 6,50 15 64 961.532.11 861.532.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
4,75 254 9,68 18,6 61,2 761.048.11 861.048.11 961.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
4,75 25,4 9,68 18,6 67,6 961.548.11 861.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
6,35 28,6 12,86 22,2 64,8 761.064.11 861.064.11 961.064.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
6,35 28,6 12,86 22,2 7 961.564.11 861.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
(zesci zamienne  991.057.00 3/32" Kluczyk
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Frezy do rowkow TOOLS

1 7862 =) Ty )

Frezem tego typu mozemy tworzy¢ wkleste profile w krawedziach elementéw.
Narzedzia te mozemy réwniez wykorzysta¢ do wykonania drobnych dekoradji.

Pily tarcowe

Wersja z gornym fozyskiem - uzyj tozyska o symbolu 791.010.00
L oraz blokady o symbolu 541.001.00

Glowice i noze

R 3,2 R4 R5

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

R D | L SYMBOL SYMBOL = —
M),
mm mm mm mm S=@6mm S=0@6,35mm Q\g ©') N’
3,2 19,05 6,4 57 762.032.11 862.032.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
20,7 8 57 762.040.11 862.040.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
_g 5 22,7 10 57 762.050.11 862.050.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
=8 Frezy ksztattowe

oy 8/956.852 aw) 2] re )@Y D

Jezeli dotychczasowe narzedzia do tworzenia profili przestaty Cie juz satysfakcjonowac, sprawdz frezy ksztattowe firmy
CMT. Przy pomocy tego freza stworzysz wiele ztozonych profili stosujac kombinacje dwéch lub wiecej przejs¢. Wybrane
ksztatty, ktére mozesz uzyskac pracujac tym frezem pokazane sa ponizej.

UWAGA: Podczas pracy tym frezem uzywaj prowadnicy.

8/956.851

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

-

£ D
S
E
=
E"
A
S 19
= o
=g
s g
= |
§ = R9,5 Rysunek w skali 1:1
D | L SYMBOL SYMBOL
PROFIL mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
A 31,7 23 61,1 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 57,2 956.851.11 856.851.11

4 przejscia 3 przejscia 3 przejscia 2 przejscia 1 przejscie
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Frezy multiprofilowe

\/ ORANGE
TOOLS"

ey

PROFIL

8/956.8 w22 ) D)D)

Pracujac tym frezem, otrzymujesz mozliwos¢ stworzenia nieskoriczonej ilosci profili dekoracyjnych
poprzez regulagje wysokosci pracy tego freza lub stosujac kombinac{]e dwdch lub wiecej przejsc.
Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna sprawiajg, ze narzedzie
pozostaje ostre przez dtugi czas.

Pily tarzowe

UWAGA: Pracujac tym narzedziem stosuj stét frezarski z prowadnica. Pracuj na wiekszych elementach
co da Ci wiekszg kontrole nad nimi.

Glowice i noze

1 przejscie 1 przejicie 2 przejscia

Frezy ONCi uchwyty

2 przejscia

2 przejécia

|
£
U S
=
g3
=
® )
2
S
£
R 6,35 g
S
R 10,3
R 3,17
R55 =
R87 28 =g
=
S
R 4,75 -
R10,3 =
Rysunek w skali 1:1 R 5,5
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL Ee=D @)IIIIIIIID
S&—==
mm mm mm S=012mm S=012,7mm N
55,6 47 96,4 956.802.11 856.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
38,1 28 77,5 956.801.11 856.801.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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VA" ORANGE
Frezy ksztattowe TOOLS

Nie tra¢ czasu na szukanie konkretnych ramek profilowych. Teraz mozesz tatwo i szybko wykonac je 72 || RH ‘ @
samemu uzywajac tego freza. Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka d

ochronna gwarantuja zwiekszong zywotno$¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.

Pily tarcowe

UWAGA: Uzyskanie wybranego ksztattu poprzez wielokrotne przejécia wymaga precyzyjnego zaplanowania.
Aby uniknac pomytek, wykonaj kilka probnych ciec.

Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim wyposazongm w prowadnice. Dla uzyskania najlepszych 8 I 9 5 5 .90 1
wynikéw pracy, polecane sq frezarki 2000W. Frezarki stabsze, moga by¢ uzywane pod warunkiem
stosowania krotszych i ptytszych ciec. Jedli jest taka mozliwos¢, zmniejsz obroty na frezarce.

-8
S
=
e

o=
=

=

(-

L
g
8/955.902
S § 3
5
L
I
S ﬂ
4 R142 : gl 8/956.501
|
i3] 1
=5
S
Rysunek w skali 1:1
L
v
s
E
g
5 1
Rysunek w skali 1:1 R3,17
.= )
S 28,5
S
=g R 10,3
S =
% =
= R7,1
D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @j)IIIIIIID N
238 35 83,8 955.901.11 855.901.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
27 4 90,2 955.902.11 855.902.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
47,5 28,5 774 956.501.11 856.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace ,Lonnie Bird” V ORANGE

8/967.5B w) 2] ra) 9 )

Frezy te pozwalajg na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomoca Twojej frezarki. W przeciwiedstwie do
dostepnych, komercyjnych ksztattéw, profile w%konane tym frezem daja sie bardzo fatwo zamocowac.
Dodatkowo mozesz uzywac innych frezow ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze
bardziej oryginalnych wykoriczen krawedzi.

Pily tarzowe

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne E:

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL =

mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @ @)»' m} §

4 39,5 11,5 57 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00 E~

4 54 11,5 65,9 967.502.11B 867.502.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00 =
6,35 60,5 17,3 7,7 967.503.11B 867.503.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00

Frezy profilujace ,Lonnie Bird”

8/967.6B D E)

Frezy te pozwalaja na uz%rskanie eleganckich ksztattow za pomoca Twojej frezarki. W przeciwienstwie do
dostepnych, komercyjnych ksztattéw, profile kaonane tym frezem daja sie bardzo tatwo zamocowac.
Dodatkowo mozesz uzywac innych frezéw ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze
bardziej oryginalnych wykoriczen krawedzi.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

(zesci zamienne

- 1 oo s R D =
6,35 38 12,5 57 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
8 35 13,2 57,7 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
9,5 38 14,5 59 967.103.11B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
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Frezy do uchwytow

+ [ 855/955

Nie musisz koniecznie stosowa¢ metalowych uchwytéw przy szufladach lub drzwiczkach.
Uzywajac tego typu frez stworzysz stylowy uchwyt drewniany.

Pily tarcowe

=
2
g L
2
[ /
9,5
14
19,05
D
17 24
22
= , 38,1 |
o Rysunek w skali 1:1
S 47,6 i
5}
D d Th | R Ri L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
19,05 9,5 14 19,05 4,76 2,4 57,2 955.102.11 855.602.11
@ 38,1 17 18 20,7 6 1,8 55,5 955.103.11
@ 38,1 17 18 20,7 6 18 61,8 855.603.11
47,6 24 22 28,5 6,35 3,2 66,6 955.601.11 855.601.11

Frezy do parapetow okiennych

™ W) 22 ) €Y ) D

8/955.804/805 - 8/955.804B/805B

Frezy te zostaty stworzone do wykonywania stylowych zaokragleri na krawedziach parapetow.
Teraz mozesz je rowniez wykorzystac do produkcji uchwytow do szuflad i drzwi.

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

Dobierz odpowiednia wysokos¢ robocza
do wisokos’ci Twojego elementu. Gérne

tozysko umozliwia prace z szablonem. Rysunek w skali 1:1
& L
£ UWAGA: Frezy te powinny by¢ uzywane
= na stole frezarskim.
=
& -
30,24
I 20,64
.=
2=
E s |
=g T
E=
&H = (zesci zamienne
= Ri R D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @ @ N
55 9,5 317 254 73 955.804.11 855.804.11
9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11 855.805.11
ztozyskiem
55 9,5 31,7 254 73 955.804.11B 79101500 541.00500  990.005.00  991.056.00
55 9,5 317 254 73 855.804.118 79101500 541.00200  990.005.00  991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11B 79102000 541.00500  990.005.00  991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 85,8 855.805.11B 79102000 541.00200  990.005.00  991.056.00
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Frezy do poreczy i krawedzi stotow 26orS

\/ ORANGE

=5
T

8/956.701

I
PROFIL D ' L
m mm mm
A 63,5 19 67,9
B 35 38 87
e C 317 38,1 87

Frezy do pfycin pionowych

) 22 r €Y ) D)

Zamien matg inwestycje w te narzedzia na znaczny zysk! Narzedzia te oferuj Ci idealnie dobrane zaokraglenia tworzace
stylowe, mite dla oka ksztatty. Frez do poreczy posiadajacy skos 30° oraz zaokraglenie 3.2mm pozwala Ci stworzy¢ porecze
pieknie i funkcjonalne zarazem.

Pily tarzowe

UWAGA: Frezy te usuwaja duze warstwy materiatu dlatego tez sugerowane jest korzystanie z odciaggu gwarantujacego

czystosc i bezpieczeristwo pracy.
8/956.601 8/956.702

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

Frezy ONCi uchwyty

(zesci zamienne

Soonm  s-oi27m [~
956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00

il

PROFIL D | T
mm mm

A 38 38 1518

B 38 38 1518

C 38 38 1518

8/990.6 w2 ru) €9 D)

Za pomoqq tego freza stworzysz pionowaq ptycine lub front do szuflady. Koniecznie zamontuj stabiln% prowadnice
90°. Korzystajac z najnowszej technologii, inzynierowie z CMT stworzyli narzedzie dopracowane w najdrobniejszych
szczegétach. Przekonaj sie o tym, wybierajac jeden z trzech dostepnych profili.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

UWAGA: DIa uzyskania najlepszych wynikéw pracy, polecane s frezarki CMT 7e. Frezarki stabsze, takie Lak CMT 8e moga
by¢ uzywane pod warunkiem stosowania krétszych i ptytszych cie¢. Jedli jest taka mozliwo$¢, zmniejsz obroty na frezarce.
Obrabiany element musi mie¢ min. 150mm grubosci i musi by¢ stabilnie przymocowany. Stosujac od 3 do 5 przejs¢
otrzymasz pozadany profil jednoczesnie zachowujac nalezyt ostroznosc.

2
k]
£
£
o L
35 S
58
£ g
e 2
=0
=
Rysunek w skali 1:1
L SYMBOL SYMBOL
mm S=@12mm S=@12,7mm
76,2 990.601.11 890.601.11
76,2 990.602.11 890.602.11
76,2 990.603.11 890.603.11
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Frezy do ptycin obustronnych V ORANGE

oy 8/990 ) z2) re) 9 O)D

Pily tarcowe

Frezy te posiadaja dolne ostrze co umozliwia jednoczesne frezowanie elementu z obu stron.
Dodatkowo, tozysko o Srednicy 31,7mm zwieksza bezpieczedstwo umozliwiajac wykonanie
dwach ptytkich przejsc.

Glowice i noze

=
v e o

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Rysunek w skali 1:1

R38,1
Nl: Miii. 19 F
25,4 L RS {w7a)é
L@ |

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

STOk FREZARSKI STOt FREZARSKI
.=
B2
5 g Pierwsze przejscie z wykorzystaniem tozyska @#31,7mm Drugie przejécie z wykorzystaniem tozyska #16mm
(=~
== . 1 ! 1
2
= (zesci zamienne
D T L SYMBOL SYMBOL =oa O
PROFIL mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @I @ 16mm @ 31,7mm .|-|'
A 89 19-20,6 78,1 990.524.11 890.524.11 822.007.11 79102500  791.033.00 990.020.00
B 89 19-25,4 78,1 990.527.11 890.527.11 82200711 791.025.00  791.033.00 990.020.00
g A 63,5 11,1-17,5 70 990.534.11 890.534.11 822.010.11  791.025.00 990.020.00
=3 Bs 63,5 11,1-17,5 70 990.537.11 890.537.11 822.010.11 791.025.00 990.020.00
o= (zesci zamienne 541.515.00 0,Tmm podkfadka dystansowa 541.518.00 1,0mm podktadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podkfadka dystansowa 990.407.00 Podktadka
www.cmttools.pl
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Frezy do plycin \/ ORANGE

8/990.5 Wz EYO)D

Tym frezem mozesz wykonac tradycyjne ptyciny. Przyktady mozliwych
do uzyskania profili s3 przedstawione ponizej. Ostrza wykonane
z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna gwarantuja zwiekszona
zywotnos¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.

Pily tarzowe

UWAGA: Optymalne obroty podczas pracy tym frezem powinny wynosic
od 10.000 do 12.000 RPM. Stosowanie od 3 do 5 przejs¢ gwarantuje
uzyskanie pozadanego profilu przy zachowaniu bezpieczefistwa pracy.

Glowice i noze

Frezy ONCi uchwyty

Min. 18

2\
®

Min. 18 A vin18
|95 I 95 = 95 =

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

|<H15,8$‘

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1

(zedci zamienne

1 TS
L mm am o S SO S-onim Um /~~ K
A 82,5 15 63,8 15+18 990.501.11 890.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 E %
B 82,5 15 63,8 15+18 990.502.11 890.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 =
C 82,5 15 64,6 15+18 990.503.11 890.503.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
A 89 15 64,6 18+ 20 990.504.11 890.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
) 89 15 64,6 18+ 20 990.505.11 890.505.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
G 89 15 64,6 1820 990.506.11 890.506.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
D 89 15 64,6 15+20 990.507.11 890.507.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
As 47,6 9,5 58,1 12,715 990.011.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
Bs 47,6 9,5 58,1 12,715 990.012.11 890.512.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Pily tarcowe

Glowice i noze

=
=
=
(7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

) . Y,
Zestaw frezow do ramiakéw poziomych i pionowych ORANGE

8/091.517 2@ OD

Tego typu zestaw mozesz uzywac przy produkgji matych drzwiczek (juz od
70mm). Mozesz obrabiac materiaty o grubosci od 11.1mm do 14.4mm.

Min. 11
Max 17,4

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D T L SYMBOL SYMBOL == oA @ (&
S=012mm S=012,7mm 4mm Gmm .|-|'

mm mm mm
31,75 nN+17,4 67 991.517.1 891.517.11 822.008.11 822.009.11 791.025.00 990.020.00
(zesci zamienne 822.008.11  Ostrze p?{kowe 4mm podkfadka dystansowa 54151500 0,1mm podktadka dystansowa 541.518.00 1,0mm podkladka dystansowa
822.009.11  Ostrze pitkowe 6mm podktadka dystansowa 541516.00  0,3mm podktadka dystansowa 990.020.00 Nakretka M8, gwint

791.025.00  @16mm fozysko

Lestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

-~

S

8/991.512 @Wz=8 3D

Zestaw ten jest bardzo pomocny przy produkcji mebli. Stworz delikatny ksztatt
ramiaka w materiale od 15.8mm do 20.6mm grubosci.

e —

—— "

Min. 16
Max 22 6,35
7{ Rysunek w skali 1:1

D
(zesci zamienne
D T R L SYMBOL SYMBOL Foy P oy @ (&
'IP 'IP
mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm ﬁ,gSmm m,eamm .|-|'
287 16+22 48 79,2 991.012.11 891.512.11 822.011.11 822.012.11 79102500  990.020.00
(z¢Sci zamienne 822.011.11  Ostrze pitkowe 6,35mm podkladka dystansowa 54151500 0,1mm podkladka dystansowa 54151800 1,0mm podkladka dystansowa

822.012.11  Ostrze pitkowe 10,8mm podkfadka dystansowa 541.516.00 0.3mm podkfadka dystansowa :
79102500 916mmaiysko .516. , p y: Wi 990.020.00 Nakretka M8, gwint

www.cmttools.pl



Lestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

\/ ORANGE

TOOLS"

e

) 22~ €Y ) D

Pily tarzowe

8/991.5
Aby wykonac wytrzymate i solidne drzwi musisz m.in. stworzy¢
idealnie pasujace potaczenia. Do tego doskonale nadaje sie
§ zestaw do ramiakow drzwiowych typu profil — kontrprofil.
gg Zrobione wedtug specyfikacji CMT, jakosciowo wyprzedzaja
S , . . .
% podobne tego typu zestawy frezow. Wybierz odpowiadajacy
G profil, a nastepnie wykonaj idealne taczenia w drewnie -
miekkim oraz twardym. Dostepne profile s3 przedstawione S
D ponizej. ‘S
L 2
- T.
Rysunek w skali 1:1
. R8 i R10 R6 b =1
Min. 18 5]
L= 1 s L= 1 s Ol
! L L~ }
(zesci zamienne
D L Il SYMBOL SYMBOL SYMBOL Do > & &>
PROFIL mm mm mm S=@8mm S=@12mm $=@12,7mm 'lzl %m) .l-ll
A 44,4 71 18+22  991.001.1 991.501.11 891.501.11 82200311 79101200 54151500 51451600  990407.00  990.020.00
B 444 71 18+22 991.502.11 891.502.11 82200311 79101200 54151500 54151600  990407.00  990.020.00
C 44,4 71 18+22 991.503.11 891.503.11 82200311 79101200 54151500 54151600  990407.00  990.020.00

8/991.521

18mm do 22.2mm.

Jeden z najbardziej innowacyjnych produktéw firmy CMT. Idealny do produkgji drzwiczek meblowych
oraz szuflad. Ten frez kombinacyjny jest potaczeniem dwdch ostrzy (ramiak poziomy + ramiak pionowy)
na jednym korpusie. Poprzez prostg regulacje gora — dot mozesz stworzy¢ idealnie pasujace pofaczenia
bez koniecznosci zmiany narzedzia oraz regulowania prowadnicy. Oszczedz swéj cenny czas i pieniadze
przy jednoczesnym zwiekszeniu produktywnosc. Grubos¢ obrabianego elementu powinna wynosi¢ od

) 22~ ) D)

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

=
]
‘g
T ‘ PROWADNICA PROWADNICA ki
1 J
4} RAMIAK
=
g8
RAMIAK s
=
<
STO FREZARSKI
(zedci zamienne
D L T SYMBOL SYMBOL ‘
PROFIL mm mm mm S=012mm S=012,7mm @ m’ @ ((««‘© N
A 50,87 87,5 18+22 891.521.11 79102700 54100200 99000500  991.056.00 54155100  990.010.00  991.064.00
A 50,87 87,5 18+22 991.521.11 791.027.00 54100500 99000500  991.056.00 54155100  990.010.00  991.064.00
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ABC produkgji drzwiczek

W naszym przykfadzie produkgji drzwiczek wykorzystalismy:
- zestaw (MT 891.502.11

- CMT klej 855.501.11

- docietych ramiakow - 19 mm grubosci x 57 mm szerokosci
- panel 16 mm grubosci

Pily tarcowe

Zestaw (MT zostat specjalnie zaprojektowany do konstrukgji

] drzwiczek panelowych od 19 mm grubosci az po 22 mm. Pamietaj
£ by dostosowa¢ pomiar i gteboko$¢ ciecia zgodnie z gruboscia
% drewna jaka uzywasz.
&
i =7 MATERIAL OBRABIANY
ILUSTRACJA A [ ﬁ 11 FF MATERIAL OBRABIANY ILUSTRACJA B i
1

— 1
(g

"
-

STOL FREZARSKI

STO FREZARSKI

FREZOWANIE RAMIAKOW

Frezy CNCi uchwyty

Na poczatku dokonaj ciec prébnych ramiakéw i sprawdz doktadnos¢ potaczeri miedzy elementami. Jest to
szczeg6lnie wazne przy obrébce maksymalnej grubosci 22 mm. Dopilnuj by materiat obrabiany byt ptaski,
dociety prosto z kwadratowymi krawedziami. Potdz ramiaki pfaszczyzng czotowa do stotu frezarskiego,
a nastepnie wyfrezuj krawedzie na koricach. Jezeli frezujesz ramiaki przed pocieciem na odpowiednie dtugosci
upewnij sie czy dokonates odpowienich kalkulacji przed pocieciem. Ramiaki sa tej samej dtugosci co drzwiczki.
Ramiaki musza by¢ skalkulowane wedtug wzoru (standardowa dtugos¢ czopka wynosi 22 mm):

(szerokos¢ drzwiczek - suma ramiakéw) + suma 2 czopéw = catkowita dfugos¢

Przykfad dla drzwiczek 300mm: (300-114) + 22 mm = 208 mm
PROWADNICA
KLEJENIE PANELI ILUSTRACJA C

Jezeli panel ma mie¢ wieksza dtugos¢ niz materiat obrabiany, bedziesz musiat sklei¢ krawedzie.
Mozna to w prosty sposéb osiagna¢ uzywajac kleju CMT. Aby sklei¢ dwa panele, pot6z jeden ptaszczyzng
czotowa do stotu frezarskiego: ustawiajac, w zaleznosci od grubosci drewna ktére bedziesz ciac, krawedzie
ciecia do $rodkowego punktu i wyfrezuj krawedz drewna (ilustracja B). Drugi panel ustaw pfaszczyzng czotowa
do gory i powtdrz proces. Jezeli potrzebny jest trzeci panel, wyfrezuj jedng krawedz ciecia, jak opisane jest
powyzej, obré¢ i wyfrezuj nastepna krawedz.

FREZOWANIE PANELU PLYWAJACEGO

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

Na poczatku wykonaj ciecia probne w materiale obrabianym i sprawdZ czy frez wchodzi lekko
w ramiak. Dokonaj odpowiednich kalkulacji, by docia¢ panel do wymaganych rozmiarow majac na uwadze STO FREZARSKI
dtugos¢ jezyka. W naszym przyktadzie standardowa diugos¢ jezyka to 8 mm (nowy profil ma 9.5 mm).
Dokonaj kalkulacji wedtug wzoru:

(totalna dtugos¢ drzwiczek - suma dtugosci ramiakéw) + suma 2 jezykéw = dtugos¢ panelu
Przyktad dla drzwiczek 600 mm: (600-114) 4+ 16 mm = 502 mm

(totalna szerokos¢ - suma szerokosci ramiakéw) + suma 2 jezykéw = dtugos¢ panelu

(zesc wymienne

Gdy juz dokonasz ciecia na odpowienie wymiary, utdz panel ptaszczyzng czotowa do stotu frezarskiego
i wykorzystaj frez do wykonania jezyka (ilustracja C).

UWAGA:
Ten element jest zdolny do usuniecia duzej ilosci materiatu obrabianego. By bezpiecznie i efektywnie
wyprodukowac zadany profil, sugerujemy wykonac pare ptytkich przelotow. Niebezpieczne moze by¢
frezowanie catego profilu w jednym przelocie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

STO FREZARSKI
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Frezy dekoracyjne v ORANGE

8/970 EIED

Frezy do prac dekoracyjnych, elementdw z litego drewna oraz MDF.
Stosujac jedno przejscie lub tez kombinacje przejs¢ mozesz szybko uzyskac eleganckie ksztatty.

49‘ S ’éi
870.501.11
970.501.11

Glowice i noze

870.503.11
970.503.11

870.502.11
970.502.11

—

Fd R

E
=
=
o
=
S
=
L
=

870.501.11

970.501.11 870.101.11 870.504.11

970.101.11 970.504.11

50

870.502.11
970.502.11

=32
8 ES
10° =
16— ) R32/ =125 BE:
50 s
= §70.503.11 £
970.503.11 E
135 | | | :g
jRe4/ | 3
é /’ ] /'
\ \ ) \/
| 5 \ 8/970.503.11 ) \, 8/970.501.11 5
\ + / N + / =
N\, 8/970.101.11 S .. 897050411 .~ e
~. — ~ - - s g
~_ - =2
g =
§ —_
D d | R A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25 6 8 12 39,8 870.101.11 970.101.11 _
50 16 14 12 52,1 970.501.11 870.501.11 g
50 16 17 10° 55,1 970.502.11 870.502.11 g
45 34 135 32-64 3 51,6 970.503.11 870.503.11 =
35 125 95 32 476 970.504.11 870.504.11
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow v ?oR 6\ LNsG'E

] 8/980.501-502-503-504 2O

Tego typu frezy postuza Ci do wykonania tradycyjnych zaokragler krawedzi blatdw wykonanych z twardego
materiatu (Corian). tozysko typu Derlin zabezpieczy krawedzie przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do pracy
na frezarkach recznych.

Pily tarcowe

-2
2
2 L
(-]
R38:2
jf R 6,35 R9,5 R12,7
I
] Rysunek w skali 1:1
w
D
(zedci zamienne
D | R L SYMBOL SYMBOL @IIIIIIIID
E: mm mm mm mm S=012mm $=012,7mm ~ N
E 19,05 12,7 3,2 59,4 980.501.11 880.501.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
= 254 12,7 6,35 59,4 980.502.11 880.502.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
5} 31,75 14 9,5 60,7 980.503.11 880.503.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
38,1 19,05 12,7 65,8 980.504.11 880.504.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow
iy

8/980.521 ]

Nadaj wspaniate ksztatty swoim blatom. tozyska typu Derlin ochronig obrabiany
materiat przed zniszczeniem. Do montowania na frezarkach recznych.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

2
£ L
s
Z
) R8
R8
| I
R
R8
4
~N
e
5%
s <
<
E = Rysunek w skali 1:1
. ]
D

(zesci zamienne

D | R L SYMBOL SYMBOL @IIIIIIIID
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm ~ N
66,7 43 8 89,8 980.521.11 880.521.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy zaokraglajaco - trymujace do twardych materiatow

\/ ORANGE

g

TOOLS®
8/966.601/602

I
8/980.541

Frezy te moga zaréwno zaokraglac i trymowac krawedzie blatéw tuz po zamontowaniu
dodatkowego elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Derlin ochroni krawedzie
przed uszkodzeniami. Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrobki blatéw kuchennych itazienkowych.

Pily tarzowe

-2
=
B
L &
19 R 12,7
880.541.11 B
980.541.11 18
Rysunek w skali 1:1
D
R 12,7
R12,7 25,4 é\“
19 S
15° 15° g
966.601.11 966.602.11
866.601.11 866.602.11
(zesci zamienne
A D Th | R L SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm ‘ @.]i))l)))))) M
15° 50,8 19 254 12,7 749 966.601.11 866.601.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
15° 50,8 254 31,75 12,7 81,3 966.602.11 866.602.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
18° 54 19 254 12,7 78,1 980.541.11 880.541.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajaco - trymujace (esownica) do twardych materiatow

e

Frezy i wiertla

do elektronarzgdzi

8/980.542 ) 2] ) 9 D)

Frezy te moga zardwno zaokraglac i trymowac krawedzie blatéw tuz po zamontowaniu
dodatkowego elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Derlin ochroni
krawedzie przed uszkodzeniami. Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrobki blatow
kuchennych i fazienkowych.

(zesci wymienne

L
I R 12,7
) S
I N o
. 15° =8
R =
T R 6,35 Rysunek w skali 1:1 § -
D L
(zesci zamienne
A D Th | R L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm @)mmm m
15° 54 19 254 6,35-12,7 77,6 980.542.11 880.542.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
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Pily tarcowe

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

(zesc wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy do ukosowania twardych materiatow

\/ ORANGE
TOOLS"

g

S
e D—
A D
mm
15° 31,7
10° 28,5

8/966.501 - 8/980.551

Frezy do ukosowania elementéw blatéw kuchennych i tazienkowych. Do pracy
na frezarkach recznych. tozysko typu Derlin zapobiega zostawianiu sladéw na

) 22 = €9 )

materiale.
Rysunek w skali 1:1
222 25,4
150 100
866.501.11 880.551.11
966.501.11 980.551.11
(zesci zamienne
| L SYMBOL SYMBOL

mm mm S=@12mm S=012,7mm ©j)m N
22,2 72 966.501.11 866.501.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
25,4 77 980.551.11 880.551.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Lestaw frezow do napraw w materiatach kompozytowych

8/981

Frezy wykonane z wysokiej jakosci weglika. Pozwalaja
w prosty i skuteczny sposéb naprawe powierzchni materiatow
kompozytowych. Jeden z frezdw pozwala na tworzenie
“zaslepek”, drugi pozwala na wiercenie otworéw w materiatach.
Dzigki tego typu rozwiazaniu, powierzchnie beda wygladac jak
nowe. Do zastosowania we frezarkach recznych lub maszynach
L obrobezych CNC.

D | A L SYMBOL SYMBOL
y mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
33,5 20 15° 70 981.541.11 881.541.11

Frezy do ukosowania twardych materiatow

ol I

— A _—=

I

d
D

I

8/981.521

Tym frezem mozesz wykonac 15° skosy. 1
Do pracy na frezarkach recznych.
25,4
15%
Rysunek w skali 1:1

D d | A L SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm

23 9,52 254 15° 63,5 981.521.11 881.521.11
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow v ?oR 8 LNsGlE

) = ) EY

8/981.501

Frezy te zostaly stworzone do produkgji I |
krawedzi  zapobiegajacej  kapaniu L o =
i Sciekaniu ptynow. Do pracy na frezarkach - £
recznych. Przeznaczony do prac, gdzie nie 2
jest konieczne stosowanie tozyska.

w
o
O

ﬁm

1o 8/980.531 T

Frezy te zostaty stworzone do produkji krawedzi
zapobiegajacej kapaniu i Sciekaniu ptynow.
Do pracy na frezarkach recznych. tozysko
typu Derlin zapobiega zostawianiu $ladéw na
materiale.

Rysunek w skali 1:1

Rysunek w skali 1:1

Frezy ONCi uchwyty

(zesci zamienne

D d | I R L SYMBOL SYMBOL @j)m
mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm U m’
254 12,7 3,2 8 63,5 981.501.11 881.501.11
254 19 22,2 15,87 8 77 980.531.11 880.531.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00
Frezy do taczen

.- 8/981.531 ) z2) ) )

Ten frez jest idealny do tworzenia potaczen szczegdlnie w twardych materiatach typu
CORIAN®. Potaczenia, ktére uzyskasz beda bardzo mocne dzieki szerszej powierzchni
przeznaczonej na klej.

Frezy i wiertla

N
=
o
N
s
=
S
=
=@
C)
P
=

2
S
E
. =
2
L S
Rysunek w skali 1:1
I =
=2
s g
£ 3
=
=0
<
- p—
D | R L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
15,87 51,5 4,36 89 981.531.11 881.531.11
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Frezy do korytek do twardych materiatow C M'l' ORANGE

) 2) ) )

Idealne do tworzenia czasz i korytek w blatach. Do pracy na frezarkach recznych.

)
=
S
S
=

=
a

=
2
E
(-]
‘ N —
R 3,2/ L R 3’2/
= 15,87 25,4
1
E - Rysunek w skali 1:1
D | R L SYMBOL SYMBOL
E: mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
é 15,87 12,7 3,2 63,5 981.511.11 881.511.1
? 254 12,7 3,2 69,8 981.512.1 881.512.1

Frezy do wpustow w materiatach twardych

= ) =) ) EY )

Uczyn swoje blaty jeszcze bardziej atrakcyjnymi stosujac metalowe lub plastikowe wstawki.
Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Derlin zapobiega zostawianiu sladow na materiale.
|
5
= —
é‘% Opcjonalnie
=
S
L %
= 19
.E [%
:g 12,7
2 1 ]
6,35
I LF = —
— b Rysunek w skali 1:1 3,2 1,6
= 4,76
Tz opcjonalnie z tozyskiem opcjonalnie z tozyskiem
[Sh= N N
& 791.045.00 791.046.00
£=
=
ikl
D
D | H L SYMBOL SYMBOL ]
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm ' m
22 6,35 4,76 77 980.511.11 880.511.11 79104400 99005800  991.057.00
22 12,7 4,76 90 980.512.11 880.512.11 79104400 99005800  991.057.00
22,2 19,05 4,76 90 980.513.1 880.513.1 791.044.00 990.058.00 991.057.00

www.cmttools.pl




Zestaw 26 frezow

\/ ORANGE
TOOLS"

PATENT NR 7,703,605 B2

7/900.003 (uw) i z2 ) ra) €9 )

Firma CMT oferuje Ci nieograniczone mozliwosci pracy przy pomocy zestawu
26 idealnie dobranych frezow. Zestaw zostat stworzony z najbardziej
popularnych rodzajow frezéw; od prostych i trymujacych poprzez frezy do
ukosowania i zaokraglania do réznorakich frezéw ksztattowych i profilowych.
Dostepne na trzpieniu 6mm lub 8mm. Rysunki profili przedstawione s3
ponizej.

Pily tarzowe

Glowice i noze

25,4

12,7 5
. R 6,35 E
H95 E\
Rysunek w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=@6mm S=@8mm

26-czedciowy zestaw frezéw podstawowych

PATENT NR 7,703,605 B2

—8= |, ] 20

700.003.00 900.003.00

7/8/900.001 [l 22) ru) €Y )

Ten piekny zestaw jest niezastapiony dla kazdego stolarza. Starannie dobrana
kombinacja frezow prostych oraz profilowych zapakowana w stylowe, drewniane
pudetko. Kazdy frez posiada ostrza z weglika spiekanego, korpus z super mocnej stali
oraz powleczony jest pomarariczowg powtokg ochronng PTFE.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1 g g
ﬁ» ! 2
12,7 12,7 45 -
D 6(S=6) ° R9,5 R4
d] D 6,35 (S=6,35) ‘L R9,5
D8(S=8) =l H95
v
SYMBOL SYMBOL SYMBOL s
OPtS S=@6mm S=06,35mm S=@8mm g
15-czesciowy zestaw frezow 700.001.00 800.001.00 900.001.00 =
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\/ ORANGE

Lestaw 8 frezow (proste + “jaskotczy ogon”) 26orS

PATENT NR 7,703,605 B2
.

Pily tarcowe

Glowice i noze

7,5°

‘9}6,35L
Sos

800.500/501 @@@

Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 8 frezow idealnie nadaje sie do szerokiej gamy
projektéw, szczegdlnie jednak jest przydatny przy wykonywaniu taczen. Zestaw ten jest oferowany
w stylowym, drewnianym pudetku.

989] L'g'f"g L%ZQL,OLJ m

Li%(g;; Li%g—g Rysunek w skali 1:1

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

8 - czeSciowy zestaw frezow (proste + jaskétczy ogon)

oPIS SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@12,7mm
800.500.11 800.501.11

Lestaw 13 frezow (proste + “jaskotczy ogon”)

PATENT NR 7,703,605 B2

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

800.519 @@@

Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 13 frezdw idealnie nadaje sie do
szerokiej gamy projektéw, szczegdlnie jednak jest przydatny przy wykonywaniu
taczen. Zestaw ten jest oferowany w stylowym, drewnianym pudetku.

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

=

174 70
206 | =127 11,1

Ekspozytory

13 - czesciowy zestaw frezéw (proste + jaskotczy ogon)

SYMBOL
OPIS $=(6,35-12,7mm

800.519.11

—_
~
No
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: \/ ORANGE
Lestaw 12 frezow o86rs:

PATENT NR 7,703,605 B2 800 503 @ m [5] @ @ [@]

Ten mity dla oka zestaw jest réwniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 12
starannie dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego
projektu. W celu bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest
oferowany w stylowym, wykonanym z twardego drewna, pudetku.

Pily tarzowe

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

! 45° RO5

R12,7 R4

—— 19

12,7
qu,%g L J ﬂi g
12,7 S
ZR 32 90° Qﬁ:jg =
=635 B
SYMBOL
OPIS S=06,35mm
12 - czesciowy zestaw frezow 800.503.11
Lestaw 13 frezow
703, | Z2 | RH |@ l
PATENT NR 7,703,605 B2 800.505 @ HWM ) @

Ten mity dla oka zestaw jest réwniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 13 starannie
dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego projektu. W celu
m~ bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest oferowany w stylowym,
wykonanym z twardego drewna, pudetku.

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

BUu AU
I st

Rysunek w skali 1:1 =
4x £
12,7 3
Qu,?ﬁg {z R95 S &
=95 R 6,35
£=
25,4 -
R32 19 L“%zzl’o?;
—l6.35 90
12,7 - 19— =]
SYMBOL
OPIS S=@12,7mm
13 - czesciowy zestaw frezéw 800.505.11
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Zestaw 6 frezow profilowych V ORANGE

PATENT NR 7,703,605 B2 800.504 @ [5] @ @ @]

Ten stylowo wygladajacy zestaw jest bardzo przydatny i praktyczny w kazdej stolarni. 6 sztuk starannie
dobranych frezéw profilowych jest zapakowanych w eleganckie i ergonomiczne pudetko wykonane

z twardego drewna.

Pily tarcowe

§ h
g > R9,5
=
} 4
12,7
i R6,35 R12,7
H; H95 Rysunek w skali 1:1
R 6.35 '
SYMBOL
o $=012,7mm
800.504.11

6-czesciowy zestaw frezéw profilowych

Lestaw do ramiakow drzwiowych

8/900.527 w) z2) R |9 3) D)

Ten 3 elementowy zestaw w duzym stopniu ufatwia produkcje drzwi. Mozliwos¢ uzyskania czopa na
27mm pozwala na stworzenie mocnych i solidnych drzwi. Dodatkowg zaletq tego zestawu jest mozliwos¢
wykorzystania go przy produkgji mebli gdzie grubo$¢ czopa musi miescic sie pomiedzy 4.7mm a 16mm.

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

Schemat frezowania ramiakow

~
PROWADNICA
=%
t
L s .
£s STOk FREZARSKI
s
= é Krok 1. Wytnij czopa
PROWADNICA
=
ki
=
g
E)‘
Krok 2. Wytnij rowek oraz profil w elementach
L PROWADNICA
44,5 Max 15,87 Max
g 35Min. 9,5 Min.
o2
g%
s&
h =
2
Krok 3. Wytnij dtugiego czopa
\ J
g
g
g SYMBOL SYMBOL
= S=@12mm $=012,7mm
900.527.11 800.527.11

3- czesciowy zestaw frezow
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Zestaw frezow do drzwi (D) V ORANGE

8/955.806 e

Ten zestaw sktadajacy sie z dwéch frezow zdecydowanie utatwi Ci stworzenie wejsciowych i wewnetrznych
drzwi.

Produkcja drzwi wejsciowych i zewnetrznych
—— —

PROWADNICA

PROWADNICA

Glowice i noze

Wykonant. . Jfilu Wykonanie czopa

44,5 Max 15,87 Max
35 Min. 9,5 Min.

E
=
=
o
=
S
=
L
=

(ze$ci zamienne

D | SYMBOL SYMBOL £ E== == & =
 S— ' '-n—n Al S

mm mm $=012mm $=012,7mm 8-22mm sopra_arriba sotto_abajo 0,1mm 0,3mm 3mm .I-I'

44,5-48 35-44,5 955.806.11 855.806.11 791.005.00 822.021.11A 822.021.118 822.022.11 541.515.00  541.516.00 541.500.00  990.020.00

Lestaw do tworzenia czopow

8/900.627 lw) z2) ) @9 D)

Jesli denerwuje Cie, jak wiele czasu musisz straci¢ na stworzenie
idealnie pasujacego czopa — mamy dla Ciebie $wietne rozwiazanie.
Zestaw do czopowania pozwoli Ci wycig¢idealnie pasujace elementy
w kazdym materiale. Mozliwo$¢ regulacji pozwoli Ci wycinac czopy
0 grubosci od 4.76mm do 9.5mm oraz do 27mm dfugosci.

8/900.628

PATENT NR 7,703,605 B2

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

8-900.627/628

20 Nr. Podktadki

' P 635mm 3.2mm 1,6mm
I LE! 27 4,76mm 1 0 0 'n;»g
V 6,35mm 1 0 1 g %
Rysunek w skali 1:1 8mm 1 1 0 = .

9,5mm 1 1 1
(zesci zamienne

D ' h SYMBOL SYMBOL m Fod =

mm mm mm S=g12mm $=(12,7mm 0,1mm 03mm 1,6mm 3,0mm 6,mm Nimni¥
75 349 4,76-9,5 900.627.11 924.134.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00 g
75 349 4,76-9,5 800.627.11 824.134.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00 =3
@ 75 44,5 9,5-15,8 900.628.11 924.135.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00 oS

@ 75 44,5 9,5-15,8 800.628.11 824.135.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
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Pily tarcowe

Glowice i noze

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

=
=
=l
[
—
(=)
=
(==

(zesci wymienne

i akcesoria

Zestaw do rowkowania

\/ ORANGE

TOOLS"

8/923.001 ) z3) ma €9 (5

Stworz rdznorakie wpusty oraz wregi uzywajac tego regulowanego zestawu do rowkowania. Lista ponizej
przedstawia mozliwosci zastosowania zestawu oraz kombinowania poszczegdlnych elementéw. Zestaw zawiera
cztery rézne tozyska pozwalajace uzyskac rozne gtebokosdi ciecia: 7.95-9.55-12.8-14.3

UWAGA: Zawsze uzywaj przektadek pomiedzy poszczegéinymi ostrzami jak réwniez pomiedzy ostrzami a tozyskiem.
Grubos¢ przektadek powinna wynosi¢ od Tmm do 1.7mm.

Mozliwosci zastosowania

S '69;4 081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10
g S=8mm S=8mm S=8mm
S=8mm
824.122.10 824.127.10 824.128.10
824.121.10 $=12,7mm S=12,7mm $=12,7mm .
$=12,7mm
- S ' [ ,
::::_l (zesci zamienne
- H
N === &= oL
47,6 . 143 8-19 791.033.00
12,7 8-22 791.005.00
@ \—y 95 8285 79103000
H 8 8-315  791.033.00
e (zesci zamienne
B~ 2mm B~ 3mm B~_4mm B~5mm
ops S-gtmn = S Lol
ZESTAW 923.001.11 822.320.11 823.330.11 823.340.11 823.350.11 822.360.11 924.081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10
g (zesci zamienne
B~_1,6mm B™~3,2mm Amm B~_6,4mm
ZESTAW 823.001.11 822316.11 82333211 823.340.11 823.348.11 822.364.11 824.121.10 824.122.10 824.127.10 824.128.10

Lestaw 5 frezow prostych i profilowych

Zestawy skomponowane z frezéw prostych i profilowych o najbardziej popularnych ksztattach i rozmiarach utatwia
(i wykonanie niejednego projektu. Oferowane w praktycznym opakowaniu, beda zawsze pod reka.

0 =) B )

8/900.005.01 <]
il
9} 6 lé = 8 = %10% =12 Rysunek w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=06,35mm S=@8mm
5-czesciowy zestaw frezéw prostych 800.005.01 900.005.01
45°
254 R9,5 "9
g8ﬂ>j Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL

b S=@6mm S=@8mm
700.005.03 900.005.03

S-czesciowy zestaw frezow prostych
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Zestaw 5 frezow na ptytki wymienne V ORANGE

600.005.01 B2z T

Th Ten perfekcyjnie skomponowany zestaw zawiera 5 sztuk najbardziej
popularnych frezdw na ptytki wymienne. Ponadto zawiera dodatkowy komplet
nozykéw do kazdego freza oraz dwa kluczyki do Srubek typu Torx. Frezy te
moga by¢ montowane zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

- 7 A1l =
=
=
=]

30 =
! =8
!
z Pw# INEPY  Sy
oPIS SYMBOL 2
S=@8mm
S-czesciowy zestaw frezow 600.005.01 Zestaw zawiera 10 ptytek wymiennych i 2 klucze
Torx
. D | R SYMBOL
Zestaw zawiera mm mm Plytki wymienne S—g8mm
Frez prosty 8 20 220414-20x4,1x 1,1mm 651.080.11 _%:
Frez prosty 10 30 230554 -30x5,5x 1,1Tmm 651.100.11 §
Frez prosty 12 30 230554-30x5,5x 1,Tmm 651.120.11 :Jé
Frez prosty 14 30 230554-30x5,5%1,1mm 651.140.11 =
Frez prosty z fozyskiem 19 30 30122-30x12x1,5mm 791.007.00 657.191.11

Lestaw 5 frezow spiralnych

EED
. 191/192

Pozytyw Ten nowy zestaw frezéw spiralnych wykonanych
z wysokiej jakosci weglika spiekanego zawiera frezy

z wyrzutem wiéra w gore oraz z wyrzutem wiéra w dot.

Idelane W tym zestawie znajduja sie narzedzia o Srednicy 4-6-8-

wykonczenie 10-12 mm. Weglik spiekany uzyty do produkgji tych frezéw

gwarantuje zachowanie ostrych krawedzi tnacych przez
dtugi czas. Odpowiednio zaprojektowana spirala sprawia,

e narzedzie perfekcyjnie odprowadza widry oraz mniej
//N sie nagrzewa, co wptywa pozytywnie na zywotnosc freza.
Najnowoczesniejsza technologia uzywana przy produkgji

Frezy i wiertla

N
=
b
N
s
=
S
=
=@
C)
P=
=

Idelane tych frezéw zapewnia bardzo mafa tolerancje wymiaréw.
wykonczenie Frezéw spiralnych uzywaj do obrébki drewna miekkiego
i twardego oraz sklejki. Do pracy na CNC oraz frezarkach 2
recznych. 2
= |
= 4= g
= 6= Q4,76g =8
l 635~ | g 1 ] ==
1689‘ 10— T Rysunek w skali 1:1
12l 9.5 —=12,7=
oPIS SYMBOL SYMBOL
S=@8mm $=06,35-12,7mm
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (pozytyw) (04-6-8-10-12mm) 191.000.01
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (04-6-8-10-12mm) 192.000.01
Zestaw 5 szt frezéw spiralnych (pozytyw) (94,76-6,35-8-9,5-12,7mm) 191.000.02
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (04,76-6,35-8-9,5-12,7mm) 192.000.02
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i \/
Zestaw kompletny do mebli kuchennych ORANGE

PATENT NR 7,703,605 B2 @@ RH l@ @I@

Profesjonalny zestaw do produkgji szuflad oraz drzwiczek kuchennych. Mozesz
wybra¢ pomiedzy trzema dostepnymi profilami (patrz rysunki ponizej). Kazdy
zestaw zawiera freza do ptycin, komplet profil — kontrprofil, freza do szuflad oraz
freza do pofaczen.

Pily tarcowe

-8
S
=
e

=
=

=

(-

Rysunek w skali 1:1

- 8/900.511.11 —

| 3 5 |

% @ 7,9

5
32 8= 89
8= g = < =
S= ==
P
25
B
S
fe) (Lo
I} ~— ~—
= = £ £
s = =
] i i
s }
%
SYMBOL SYMBOL
OPts S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil A (5 szt. HW) 900.509.11 800.509.11
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil B (5 szt. HW) 900.510.11 800.510.11
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil C (5 szt. HW) 900.511.11 800.511.11

Elektronarzedzia
i akcesoria

Uszczelki wyrdwnawcze

Drzwi moga zosta¢ uszkodzone w wyniku niewfasciwego usytuowania ptyt. Dlatego zalecamy stosowanie naszych uszczelek wyréwawczych.
Standardowe drzwi wymagaja od 4 do 8 ta$m. P N L

PNL-001

S

OPIS SYMBOL ‘

Uszczelki wyréwnawcze llos¢ 200 PNL-001
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' YA ORANGE
Lestaw do drzwiczek kuchennych 26orS

PATENT NR 7,703,605 B2 : @ 22| RH I@ @]@

Odkryj nowe mozliwosci uzywajac tego idealnie dobranego zestawu. Kazdy zestaw zawiera frez do ptycin
oraz komplet do ramiakow. Mozesz wybrac interesujacy Cie profil sposrdd trzech opdji (patrz rysunki ponizej).
Zestaw oferowany jest w stylowej, drewnianej skrzynce.

Pily tarzowe

‘% 38
33

8/900.516

Glowice i noze

L Min. 15

©

38
8/900.512

—1®

38

| = Max 20

38

8/900.513 8/900.514

Frezy ONCi uchwyty

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
OPIS S=@12mm S=@12,7mm
3 - czesciowy zestaw - Profil Ay HW 900.513.11 800.513.11
3 - czesciowy zestaw - Profil By HW 900.512.11 800.512.11
3 - czesciowy zestaw - Profil Cy HW 900.514.11 800.514.1
3 - czesciowy zestaw - Profil D HW 900.516.11 800.516.11

Lestaw frezow do drzwi, pfycin i ramiakow

T 8/900.518 - 8/900.522 2)*/Q@D

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Ten wyjatkowy zestaw stwarza Ci nieograniczone

mozliwosci  wykonywania  projektéw. 8/900.5 17 - 8/900.52 1 Rysunek w skali 1:

Specjalnie dobrane parametry pozwalaja na
uzyskanie ramek o wysokosci 70mm oraz prace

z materiatem o grubosci 11mm. Tymi frezami K]
mozesz stworzy¢ niezwykle trwate potaczenia. =
Pudetka na bizuterig, stropy oraz inne projekty S8
stang sie jeszcze prostsze do wykonania dzieki Min. 19 ES
temu zestawowi. Zestaw zawiera frez do @ Max 25,4 =

ptycin oraz frezy do ramiakéw, a wszystko to

zapakowane w stylowe, drewniane pudetko. $ / | I/

SYMBOL SYMBOL
OpIS S=@12mm S=@12,7mm —
Zestaw frezéw do drzwi - Profil A (3 szt. HW) 63,5mm. 900.518.11 800.518.11 %
Zestaw frezéw do drzwi - Profil B (3 szt. HW) 63,5mm. 900.522.11 800.522.11 2
Zestaw do ptycin i ramiakéw - Profil C (3 szt. HW) ?89mm. 900.517.11 800.517.11 =
Zestaw do plycin i ramiakéw - Profil D (3 szt. HW) ?89mm. 900.521.11 800.521.11
www.cmttools.pl  EER
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Lestaw frezow do mebli o56rs:

BT 500.515 - 800.520 (2] @

Aby stworzy¢ mocne i eleganckie drzwi lub stylowe szuflady potrzebujesz tylko swojej frezarki
recznej oraz tego wysmienicie dobranego zestawu narzedzi. Masz do wyboru ksztatt frezu do
ptycin — prosty lub tukowy.

)

Pily tarcowe

Zestaw zawiera:

Zestaw do ramiakéw — idealnie pasujace do siebie profile, pozwalaja zaoszczedzi¢ czas
i materiat. Frez do ptycin — ten frez o $rednicy 88.9mm posiada dolne ostrze pozwalajace na
ciecie materiatu z dwéch stron jednoczesnie. Dodatkowe tozysko o Srednicy 31mm, pozwala
na wykonanie dwéch lekkich przejs¢. Super wytrzymaty frez do obcinania laminatu — frez
o Srednicy 19mm pozostawia gtadka powierzchnie przy minimalnym powstawaniu widr.

Frez typu esownica — subtelny ksztatt tego freza pozwoli Ci nadac elegancki akcent swoim
projektom. Frez do szuflad — ten unikalny frez nadaje ksztatt mini — ptyciny zewnetrznym
krawedziom szuflad.

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

N =]

Mi 50 . Min 18V
$ . | 7 L]

B
¥
Minﬁ.x 19 Min. 19
Max254  (A) Max$20,6 ]
SYMBOL
OpIS S=012,7mm
Zestaw frezow do mebli - Profil A (6 szt. HW) 800.515.11
Zestaw frezow do mebli - Profil B (6 szt. HW) 800.520.11

Lestaw frezow do ramiakow ,Lonnie Bird's”

BB s500.524-900.024 68 2mEO®@

Zestaw frezow o klasycznym, zaokraglonym ksztatcie, zaprojektowany do tworzenia ramek od 15.8mm do
19mm. Profil freza umozliwia wykonanie dekoracyjnej fazy wzdtuz krawedzi elementu. Wszystkie frezy
w zestawie wyposazone s3 w fozysko prowadzace.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

%15,8$‘

i akcesoria

Max 22,2

Elektronarzedzia

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
OPIS S=@8mm S=@12,7mm
Zestaw frezow do ramiakéw “Lonnie Bird's” (3 szt. HW) 900.024.11 800.524.11
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\/ ORANGE
TOOLS"

800.525-900.025 @2~

Ten zestaw trzech frezow pozwoli Gi wykonac listwy dzielace we wszelkiego rodzaju drzwiczkach. Zestaw
zawiera frez ,Ovolo” do ksztattowania krawedzi listew, frez ksztattowy umozliwiajacy faczenie listew na ich
koicach i frez do wpustu na szybe. Zamontowane tozysko pozwala uzyskac zakrzywione ramki. Ksztatt profili
umozliwia wykonanie mocnego potaczenia typu czop — gniazdo.

Lestaw do listew dzielacych - “szprosow”

PATENT NR 7,703,605 B2

Pily tarzowe

R 6,35
22,2
22,2 %
Rysunek w skali 1:1

e 127 _%I
5
oPIS SYMBOL SYMBOL o=

S=@8mm S=012,7mm

Zestaw do listew dzielacych “szproséw” 900.025.11 800.525.11

Lestaw do wpustu na szybe

Glowice i noze

8/955.803

W) z2) ) YD) D

Zestaw ten umozliwia stworzenie ramiaka z miejscem na szybe oraz podtrzymujacy ja panel.

Nasze uszczelki gumowe doskonale
osadzajq sie w rowkach i utrzymuja szybe
w ramach. Dtugo$¢ 23 metréw.

cLAs/RTBRN @

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1 R8
Panel £ *":;
podtrzymujacy - o
FREZ 206 7
922.016.11B (S=12mm) ’
822.016.11B (5=12,7mm) S %;VI/
zyba |
I
g
g
oPIS SYMBOL SYMBOL S
S=@12mm S=@12,7mm =
Zestaw do wpustu na szybe 955.803.11 855.803.11
www.cmttools.pl  EERS




Zestaw frezow regulowanych do polaczenia pioro-wpust & AT 9RANGE

8/900.624 ) 22 r) @93 D

Ten regulowany zestaw idealnie nadaje sie do tworzenia potaczer na pidro i wpust z dodatkowa faza. Uzywaj tylko na
frezarkach ze stotem frezarskim.

Pily tarcowe

s~
g - —
g | e .
z ﬁig -
D

16 Min. :

35 Max | 135 e

—= 12,7 —=— Rysunek w skali 1:1

ol § |

(zesci zamienne

D T A L SYMBOL SYMBOL
E: mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
E 41,2 16-35 18° 87 900.624.11 800.624.11 791.025.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00
§ (ze$ci zamienne 541.500.00 3mm podkiadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa
= 541.515.00 0,7mm podkfadka dystansowa 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.519.00 5,8mm podkladka dystansowa

Lestaw regulowanych frezow do taczenia na pioro i wpust

8/900.625 w) z2) ) 9 D) D

Ten ekskluzywny zestaw do pofaczenn pozwoli ci
uzyska¢ doskonate wykonczenie powierzchni
zaréwno sklejki jak i wszystkich rodzajéw drewna.
Uzywaj tylko na frezarce zamontowanej do stotu
frezarskiego.

Regulacja co 0,05mm
Szerokos¢ rowka od 5 do 13,5 mm
Grubosc elementu od 12,7 mm do 31,7 mm

Frezy i wiertla

N
=
o
o
=
=
=
=
=
]
=
-

Rysunek w skali 1:1

(zesc wymienne

/—

12,7 Min. | 515 Y/Iin.
13,5 M

31,7 Max | 13, ﬁ
== 95
= .= — =] ] ——
s (137N,
791.025.00

(zesci zamienne
D = Q 2 S &
D T1 SYMBOL SYMBOL 8-22mm 7mm 7,14mm 5,7mm 10,4mm .I-I'

mm mm S=@12mm S=012,7mm
41,2 5,15-13,5 900.625.11 924.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00
41,2 5,15-13,5 800.625.11 824.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00
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4 1. Produkty

Uchwyty CNC

Nakretki

Koricowki do uchwytow

Klucze

Przyrzad do mocowania uchwytow
Tuleje zaciskowe

Sznur gumowy EPDM

Frezy spiralne

Frezy diamentowe

Diamentowy frez osiowy (P(D) 45°
Diamentowy frez osiowy (P(D) 40°
Frezy proste

Frezy do ptaszczyzn

Glowica regulowana fazujaca (NC
Lestawy frezow

Frezy i wiertta oscylacyjne

Strona
184
187
188
188
189
189
191
192
200
202
203
204
207
208
209
212
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Uchwyt HSK63F z trzpieniem CMT ?oRgllilsq"E

DIN 69893 L
°
TYP H2 H1 D H D1 SYMBOL
I HSK63F 25 42 20 70 35 H6FAPF20/70
'y HSK63F 25 42 30 70 45 H6FAPF30/70
HSK63F 25 42 30 80 45 H6FAPF30/80
HSK63F 25 42 30 100 45 H6FAPF30/100
HSK63F 25 42 30 150 45 H6FAPF30/150
HSK63F 25 42 35 70 50 H6FAPF35/70
HSK63F 25 42 35 80 50 H6FAPF35/80
HSK63F 25 42 35 100 50 H6FAPF35/100
HSK63F 25 42 35 150 50 H6FAPF35/150
HSK63F 25 42 40 70 53 H6FAPF40/70
HSK63F 25 42 40 80 53 H6FAPF40/80
HSK63F 25 42 40 100 53 H6FAPF40/100
HSK63F 25 42 40 150 53 H6FAPF40/150
DO TYPU MASZYN: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato, Masterwood

@
=
S
S
=

=
a

Glowice i noze

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

3x120° H2 H1 H
L] ! )
= @D2 —+—— 1 — %4 ——QD—l———— @D
Z ]
= | Uchwyt I1S030 z trzpieniem
- RH
DIN 69871 LH
. IS0 D2 H2 D3 H1 D H D1 SYMBOL
30 31,75 47,8 50 35 20 70 35 130APF20/70
i 30 31,75 47,8 50 35 30 70 45 130APF30/70
30 31,75 47,8 50 35 30 80 45 130APF30/80
30 31,75 47,8 50 35 30 100 45 I30APF30/100
30 31,75 47,8 50 35 30 150 45 130APF30/150
30 31,75 4738 50 35 35 70 48 130APF35/70
30 31,75 47,8 50 35 35 80 48 I30APF35/80
e -g. 30 31,75 47,8 50 35 35 100 48 130APF35/100
.§ s 30 3175 478 50 35 35 150 48 130APF35/150
=1
=
E% DO TYPU MASZYN: Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato
=] UWAGA: Specjalne wymiary na zaméwienie
. 3x120° H2 H1 H
-\ I I
- @D3-@D2- - @bt ——— | @D
Y/ | ! |
3,2| (15,9

Uchwyt HSK63F -

(zesc wymienne

DIN 69893
TYP H1 H D D1 TULEJA 0BROTY SYMBOL
HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Prawe H6FPDX20
HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Lewe H6FPSX20
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Prawe H6FPDX26
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Lewe H6FPSX26
HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Prawe H6FPDX25
e HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Lewe H6FPSX25
DO TYPU MASZYN: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), HL H
Weeke, Dubus, Busellato
= |
PD2— —|-——{— ——|-@D] @D1
= |
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Uchwyt 15030 CNAT f5010s"

DIN 69871

Pily tarczowe

TYP D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL

30 31,75 478 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20
30 31,75 478 50 50 3-20 50  ER32 Lewe B30PSX20
30 31,75 478 50 57 4-30 63 ER40 Prawe B30PDX26
30 31,75 47,8 50 57 4-30 63 ER40 Lewe B30PSX26

DO TYPU MASZYN: Biesse, Cosmec, Masterwood

Gtowice i noze

DIN 69871
1SO D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32 Prawe 130PDX20 g
30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32 Lewe 130PSX20 E_‘_ g
" ) 30 3175 478 50 68 430 63 ER4O Prawe 130PDX26 =
30 31,75 47,8 50 68 4-30 63 ER40 Lewe 130PSX26 =
] W 30 31,75 47,8 50 70 2-25 60 E0C25 Prawe 130PDX25
N po3l 002 | % = ool g01 30 3175 478 50 70 225 60  EOC2S Lewe 130PSX25
| ﬂ EJ DO TYPU MASZYN: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke
3,2 1159

Uchwyt IS030 z trzpieniem - zebata flansza

=
=

=
=
=
=
=
()
=
)

==
=
=
e

H1 D H D1 SYMBOL
41 20 70 35 S30APF20/70
41 30 70 45 S30APF30/70
41 30 80 45 S30APF30/80
# 30 100 45 $30APF30/100
41 30 150 45 S30APF30/150
41 35 70 50 S30APF35/70
4 35 80 50 S30APF35/80
41 35 100 50 S30APF35/100 - s
4 35 150 50 S30APF35/150 =]
41 40 70 53 $30APF40/70 = g
41 40 80 53 S30APF40/80 E%
4 40 100 53 S30APF40/100 S
41 40 150 53 S30APF40/150

DO TYPU MASZYN: Scm, Morbidelli e H1 )

—————— - gD gD1

@
=
=

=
g
ol

A
ar
N

o

Uchwyt 15030 zebata flansza

L

H1 D H D1 TULEJA 0BROTY SYMBOL

55 3-20 50 50 ER32 Prawe S30PDX20 8 .
55 3-20 50 50 ER32 Lewe S30PSX20 j‘u:'g
74 430 63 63 ER40 Prawe $30PDX26 g
74 4-30 63 63 ER40 Lewe S30PSX26 =

70 225 60 60 E0C25 Prawe S30PDX25

70 225 60 60 E0C25 Lewe S30PSX25

H

W WW =
#Lﬂ g ! l
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DO TYPU MASZYN: Scm, Morbidelli




Uy M2 CNAT $520e°

T

£

8

=

=
WP H TULEA D D1 D2 0BROTY SYMBOL

° M2 62 ER32 320 50 M30x1,5  Prawe M02PDX20

MR 6 32 320 50 M30X15  Lewe M02PSX20
MK 93 ER4D 430 63 M30x1,5  Prawe MO2PDX26
M2 93 ER4D 430 63 M30x15  Lewe M02PSX26

DO TYPU MASZYN:Frezarki gornowrzecionowe

Glowice i noze

Uchwyt MK2

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
S L MK2 62 “124" 6-14 40 020x14Fx1" Prawe 123.000.01
MK2 62 124" 6-14 40 020x14Fx1" Lewe 123.000.02

Frezy CNCi uchwyty

Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje “ER32” - cylindryczny trzpien §25mm

S Totesn SYMBOL
mm Obroty - Prawe
%5 S (025x55 ER32 183.400.01

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

110

36 Do maszyn z systemem PS Leuco

2 OPIS SYMBOL
§~ 1 = Koricdwka ustalajaca do systemu PS Leuco 995.400.00
%
2. RH
o s LH
=g
S =
£ ’
= S D L Pin Hole SYMBOL
mm mm mm mm
20 30 97,5 4/M6/48 183.410.30
Srubka M6x10mm TCEI 990.083.00
Kluczyk 3mm 991.067.00
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Nakretki standardowe 932/940 Dpinease TOOLS
( ] ﬁ H ER D M DI OBROTY SYMBOL 5
= g{ 25 B3R 320 MAOGS 50 Prawe  932GHCOD =
,,,,,,,,,,,,,,, 25 W3R 30 MAOKLS 50 Lewe 932GHCOS
25 ER40 430 Ms0x15 63 Prawe  940GHCOD
25 ER40 430 MSOA5 63 Lewe 940GHC0S
H
Nakretki fozyskowane 932/940 Dpineass £
A H ER D M DI OBROTY SYMBOL 2
3 TF 2 ER32 320 M4OX15 50 Prawe 932GHRSD
g = N — 8 2 ER32 3200 MAXI5 50 Lewe 932GHRSS
»»»»»»»» RIS 29 ER40 430  M50x1,5 63 Prawe 940GHRSD
29 ER40 430 Ms0x5 63 Lewe 940GHRSS 5
g
EE
Nakretki standardowe 925 DpINe3ss Ex
N H EOC D M DI OBROTY SYMBOL
ol B0 0 EQS 225 M8 60 Prawe 925GHROC
8 L s 30 E0C25 2-25 M48x2 60 Lewe 9256HROC/SX
|
H
Nakretki tozyskowane 925 pINe3ss
N H EOC D M DI OBROTY SYMBOL
S < 0 EQS 225 M2 60 Prawe 925GHROS
S Wl 0 EQS 225 M2 60 Lewe 925GHROS/SX
=
H
Nakretki do uchwytow Morse’a 933
o0 = -“.:"
w_ H M M2 D OBROTY SYMBOL E5
‘ 3 M35 M33:3 4 Prawe 93305300 g
33 M35 M33:3 46 Lewe 93305305 =
CHaL/I . 35 MxIS M33:3 4 Prawe 93305200
; 335 M20x5 M33:3 4 Lewe 93305205
M2
Nakretki do frezarek gérnowrzecionowych 993.530.02 g
s
ﬂ 1% x7Gg ﬁ Gt SYMBOL SYMBOL 2
@20x14 F17 WEWNETRZNY Obroty - Prawe Obroty - Lewe <
020x145x1" 993.520.01
M30x1,5 M30x1,5 993.530,01 993.530.02
Do maszvn z gwintowang koricéwka wrzeciona 1-1/8"x7 -
Nakretka do uchwytu 123 992.123.01/02 -
\
ER M D1 OBROTY SYMBOL
“CMT124" M0x15 40 Prawe 992.123.01
“OMT124" M30x15 40 Lewe 992.123.02
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Koncowki do uchwytow IS0 TOOLS
£
E $12,8
3 "%ﬁ ?13
M12
g SYMBOL SYMBOL SYMBOL
8 (DM12BIE (DM10SCM (DM12CMS
TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Biesse, Masterwood, SCM, MS
Cosmeg, Elettromandrini HSD Morbidelli
o @13
£z [ G,
BE o 22
= <7
= 5 13
‘ ’j [ M12
! (e ST 7
: 3 ®
SYMBOL SYMBOL SYMBOL
(DM12ALB 930TIRO1 930TIR11
TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Alberti, Ima, Maka, Weeke, ISO30DIN 7388/2A
Masterwood, Reichenbacher, Bulleri, Busellato,
Elettromandrini G. Colombo Esseteam, Elettromandrini Elte
Klucze
991.123
_ OPIS SYMBOL
T Klucz typu “Usag” 40-42 / CMT 124.(40-42) 991.123.00
=
991.283
- 0PIS SYMBOL
2 Klucz typu “Usag” 58-62-65 991.283.00
5
B"
= ER/ETS SYMBOL
§§ 32 932CHVST
= 40 940CHVST
E0C SYMBOL
25 925CHVOC
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Pily tarczowe

OPIS SYMBOL
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw HSK-F63 183-HSK
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw 15030 183-150

Do uchwytéw HSK-F63 i 15030

Gtowice i noze

Firma CMT oferuje stojaki pod uchwyty maszynowe typu
HSK-F63 i15030. Innowacyjny system trzymania opiera sie
na zaciskowym kotnierzu. System ten oferuje maksymalne

bezpieczeristwo.
g
EE
Eg
==
Tuleje zaciskowe DIN6499
8 =
: Z
e L D d SYMBOL E
18 15 2 ER11D02 =
L 18 15 3 ER11D03 =
18 15 4 ER11D04
18 15 5 ER11D05
g 18 11,5 6 ER11D06
D
Tuleje zaciskowe DIN6499
. L D d SYMBOL
- 28 17 2 ER16D02 =
28 17 3 ER16D03 =]
2 17 4 ER16D04 = g
: 2 7 5 ER16D05 B
28 17 6 ER16D06 S
. 28 17 7 ER16D07
: 28 17 8 ER16D08
28 17 9 ER16D09
28 17 10 ER16D10 =
k-
£
)
(] . J
Tuleje zaciskowe DIN6499
L D d SYMBOL
3 2 2 ER20D02 =
pe 32 2 3 ER20003 58
- 32 21 4 ER20D04 g
32 21 5 ER20D05 =
) 32 21 6 ER20D06
32 2 7 ER20D07
32 2 8 ER20D08
—t 32 2 9 ER20D09
S 32 2 10 ER20D10
32 2 1 ER20D11
32 21 12 ER20D12
32 2 13 ER20D13
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Tuleje zaciskowe “ER25” MT TOOLS’

£
g L D d SYMBOL
= 34 2% 3 ER25D03
34 26 4 ER25D04
34 26 5 ER25D05
34 26 6 ER25D06
34 26 7 ER25D07
£ L 34 26 8 ER25D08
= 34 2% 9 ER25D09
-§ 34 26 10 ER25D10
& 34 26 1 ER25D11
34 26 12 ER25D12
34 26 13 ER25D13
34 26 14 ER25D14
. 34 2% 15 ER25D15
:% = 34 26 16 ER25D16
EB
5._ L] L] l ’,
gl Tuleje zaciskowe “ER32
L D d SYMBOL
= 40 3 3 ER32D03
£ 40 3 4 ER32D04
= 40 33 5 ER32005
=) 40 3 6 ER32D06
40 3 7 ER32D07
40 3 8 ER32D08
40 3 9 ER32D09
40 3 10 ER32D10
40 3 n ER32D11
40 3 12 ER32D12
40 33 13 ER32D13
40 3 14 ER32D14
40 3 15 ER32D15
40 3 16 ER32D16
40 3 17 ER32D17
= 40 3 18 ER32D18
£ 40 33 19 ER32D19
=5 40 3 20 ER32D20
5%
= s
e L D d SYMBOL
s 46 7 3 ER40D03
= 4 f 4 FR40D04
& 46 41 5 ER40DO5
46 41 6 ER40D06
46 41 7 ER40D07
46 41 8 ER40D08
- 46 41 9 ER40D09
= 46 41 10 ER40D10
S g 46 41 11 ER40D11
£ 46 41 12 ER40D12
= 46 Iy 13 ER40D13
46 41 14 ER40D14
46 41 15 ER40D15
46 4 16 ER40D16
46 41 17 ER40D17
46 4 18 ER40D18
46 41 19 ER40D19
46 41 20 ER40D20
46 41 25 ER40D25
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Tuleje zaciskowe DIN6388
L D d SYMBOL
10 40 255 2 E0C16D02
- 40 25 3 EOC16003
40 25,5 4 E0C16D04
40 25,5 5 EOC16D05
L 40 25,5 6 E0C16D06
40 25,5 7 E0C16D07
40 255 8 E0C16D08
d 40 255 10 E0C16D10
° 40 25,5 12 EOC16D12
40 255 14 EOC16D14
40 25,5 16 E0C16D16
Tuleje zaciskowe DIN6388
L D d SYMBOL
52 35 3 E0C25D03
52 35 4 E0C25D04
52 35 5 E0C25D05
’_2’. 52 35 6 E0C25D06
52 35 7 E0C25D07
52 35 8 E0C25D08
52 35 9 E0C25D09
52 35 10 E0C25D10
L 52 35 1 E0C25D11
52 35 12 E0C25D12
52 35 13 E0C25D13
52 35 14 E0C25D14
W 52 35 15 E0C25D15
R 5 35 16 EOC25D16
52 35 17 E0C25D17
52 35 18 E0C25D18
52 35 19 E0C25D19
52 35 20 E0C25D20
52 35 25 E0C25D25
Tuleje do uchwytu 123
- L D d SYMBOL
31 24 6 124.060.00
L 31 24 6,35 124.064.00
/ 31 24 8 124.080.00
31 24 9,52 124.095.00
Q d lé» 31 24 10 124.100.00
D 31 24 12 124.120.00
31 24 12,7 124.127.00
31 24 14 124.140.00
Sznur gumowy
SZNUR GUMOWY OKRAGLY SZNUR GUMOWY - PROFIL DANE TECHNICZNE:

Dérednica sympoL
3

6
8

Wxl
(mm)

4x6
6x8
6x10

SYMBOL

- Sznur z gumy komérkowej - EPDM

- Wysoka odpornos¢ na $cieranie

- Wyjatkowo odporny na wysokie i niskie temperatury
- Absorpcja wody max. 1%

- Wysoka odporno$¢ na odksztatcanie

- Migkki i sprezysty materiat

- 0dporny na ozon i promieniowanie UV

- 0dporny na starzenie

PRZEZNACZENIE:
Do wykonywania szablondw, uszczelnianie stotéw
rastrowych, uszczelki w maszynach ze stotem belkowym

UWAGA:
Istnieje mozliwos¢ wykonania profilu o dowolnej twardosci

www.cmttools.pl
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: : o i : \/ ORANGE
Unikalna technologia ostrzenia i nowa spirala TOOLS
g
g 2000 -
=2 Nowa gama wysokiej jakosci frezow HW, pokrytych
£ chromegm, skonztruod/ajna na zamowienie CPMT );,)r)éez WE;LTIK
firme Ceratizit (Luxenburg).
Konstrukcg]a ta pozwala na zastosowanie frezow 19007 :
w centrach obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach.

1800 -

Narzedzia te?o typu znajdujg zastosowanie w pracy
przy materiafach takich jak: drewno lite i materiaty
drewnopochodne, laminaty, MDF, HDF, PCV, tworzywa
sztuczne.

Glowice i noze

TWARDOSC HV 10

Zmien dotychczas uzywane frezy na nasze FREZY MR
SPIRALNE (NG, a bedziesz zaskoczony wspaniata
jakoscia w stosunku do ceny.

SMG30

SUBMICRON
C2 MICRON

g

-

Bg

B 1500 1
1470 o1
1400

T
1000 [2200] EEN 5000
2400 3900
2300

WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm 2

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

B iy 198 ) 21 R

| L S SYMBOL

mm mm mm mm RH
3 12 50 3 198.030.11
= .QE). 3,18 12,7 50,8 6,35 198.001.11
I= E 4 15 50 4 198.040.11
E § 476 15,87 50,8 6,35 198.005.11
= E 5 17 50 5 198.050.11
= L o 6 22 60 6 198.060.11
6,35 19,05 50,8 6,35 198.007.11
6,35 254 63,5 6,35 198.008.11
8 22 70 8 198.080.11
% 1 9,52 28,57 76,2 9,52 198.504.11
E 10 32 70 10 198.100.11
5 10 42 80 10 198.101.11
§' 10 52 90 10 198.102.11
12 32 83 12 198.120.11

—~ D Q D CV,\;ESJI(EI?J-'J'\&IIIISC)ZS,\:IEW glik spiekany HWM
- 1 spirala tnaca HWg[Z1]

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gére

i akcesoria

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrobczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Elektronarzedzia

www.cmttools.pl




Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw i negatyw V ORANGE

=

-

i

=0

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw

190 W) (22+2) 23+3) RH | S
3
D | I L S z SYMBOL &=
mm mm mm mm mm RH
8 32 7 80 8 242 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 242 190.504.11
10 32 7 80 10 242 190.100.11
12 42 7 90 12 242 190.120.11 -
12,7 25,4 16 76,2 12,7 242 190.505.11 E
12,7 28,6 16 76,2 12,7 242 190.506.11 E
12,7 34,9 16 88,9 12,7 242 190.507.11 >
12,7 43 16 101,6 12,7 242 190.508.11
16 55 24 110 16 242 190.160.11
18 55 30 110 18 2+2 190.180.11
frezy pozytyw i negatyw £ =
9,52 22,2 48 76,2 9,52 242 190.513.11 _qé- &
9,52 254 52 76,2 9,52 343 190.813.11 E':
12 25 52 83 12 343 190.320.11 =
12,7 22,2 52 76,2 12,7 242 190.515.11
12,7 34,9 5.2 88,9 12,7 242 190.517.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 242 spirale tnace (£2+2)

- Zapewnia doskonate wykoriczenie obu ston obrabianego materiatu

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

W

197 b 24 ) R

| L S SYMBOL o -§
mm mm mm mm RH = E
12 42 90 12 197.121.11 §§
14 50 110 14 197.140.11 = =
16 55 110 16 197.160.11 =
16 35 90 16 197.161.11
18 55 110 18 197.180.11
20 60 120 20 197.200.11
20 70 120 20 197.201.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 4 spirale tnace (dwie z famaczem widra) [Z2+2R]

- Gfebokos¢ ryfla max 0.1mm

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gére

(zedci wymienne

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz

laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych s o

frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt. S
S
=5
)

(ztery specjalne ostrza (Z2 wykanczajace
+ Z2R z tamaczem widra) pozwalaja na uzycie
wysokiej szybokosci obrobki.

/
i1y 2
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Frezy spiralne zgrubne - pozytyw C M ORANGE

5 B g HWM) (Z3R| RH | LH |
=
= D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
8 32 80 8 195.081.11 195.081.12
8 42 90 8 195.082.11
10 32 80 10 195.100.11 195.100.12
E 10 42 90 10 195.101.11
z 12 35 83 12 195.120.11 195.120.12
E, 12 42 90 12 195.121.11
< 12 52 100 12 195.122.11
LT 12,7 38,1 88,9 12,7 195.506.11
14 58 10 14 195.140.11
14 45-125 170 14 195.144.11
« 15,88 54 109,5 15,88 195.509.11
% = 16 55 110 16 195.160.11 195.160.12
8 16 35 90 16 195.161.11
§'_ 16 72 120 16 195.165.11
16 50-120 170 16 195.164.11
18 55 110 18 195.180.11
19,05 54 109,5 19,05 195.511.11
20 60 120 20 195.200.11 195.200.12
g 20 72 120 20 195.201.11
= 20 102 165 20 195.202.11
é DANE TECHNICZNE:
- - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych.
- 3 spirale tnace (Z3R) Przeznaczone do uzi/]tku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
- tamacz widra gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

- Gfebokos¢ ryfla max 0.3mm

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej
krawedzi obrabianego materiatu

- Wyrzut widra w gore

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

s

TEDD

|
=
£ D | L S SYMBOL SYMBOL
=23 mm mm mm mm RH LH
S 8 R 80 8 196.081.11
10 42 90 10 196.101.11
12 35 83 12 196.120.11 196.120.12
12 42 90 12 196.121.11
E 12 52 100 12 196.122.11
E 12,7 38,1 88,9 12,7 196.506.11
E 14 50 110 14 196.140.11
5 - 15,88 54 109,5 15,88 196.509.11
L 16 55 110 16 196.160.11 196.160.12
18 55 110 18 196.180.11
19,05 54 109,5 19,05 196.511.11
- 20 60 120 20 196.200.11 196.200.12
ﬁ,g 20 72 120 20 196.201.11
=g I 2 102 165 2 196.202.11
£S
)
= DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 3 spirale tnace (Z3R)
- tamacz widra
' - Gtebokos¢ ryfla max 0.3mm
LHDQ - Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu

- Wyrzut widra w dét

ZASTOSOWANIE: Do cigcia, kopiowaniaifrezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych. Przeznaczone do
uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych
wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne wykarczajace - pozytyw C M ORANGE

e ) 2 )

Pily tarczowe

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
8 32 80 8 193.081.11 193.081.12
10 32 80 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 193.101.11 "
12 35 83 12 193.120.11 193.120.12 g
12 ) 90 12 193.121.11 8
12 52 100 12 193.122.11 §
L 14 58 110 14 193.140.11
16 55 110 16 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 193.161.11
16 72 120 16 193.165.11
18 55 110 18 193.180.11 2
20 60 120 20 193.200.11 193.200.12 E 5
I 20 70 120 20 193.201.11 E%

20 102 165 20 193.202.11 =

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 3 spirale tnace (23)

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu

LHDQ - Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

=
=

=
=
==
=
=
()
=
)

==
=
=
e

Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

) 2 o)

|
=l
% =l
=]
D [ L S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm RH LH = =
10 32 80 10 194.100.11 3
10 42 90 10 194.101.11
12 35 83 12 194.120.11 194.120.12
12 42 90 12 194.121.11
14 50 110 14 194.140.11 §
16 55 110 16 194.160.11 194.160.12 =
16 35 90 16 194.161.11 E
18 55 110 18 194.180.11 &
20 60 120 20 194.200.11 194.200.12
20 72 120 20 194.201.11
20 102 165 20 194.202.11
DANE TECHNICZNE: fags
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM =g
- 3 spirale tnace (Z3) £F
- Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu =
- Wyrzut widra w dét
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz

laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrobczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne wykarczajace - pozytyw C M ORANGE

g S
[ o 2]
]
=
o D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 12 50 3 191.030.11
3 12 60 6 191.630.11
3 12 60 8 191.830.11
8 3,18 12,7 50,8 6,35 191.001.11
g 3,5 12 60 6 191.635.11
E, 3,97 12,7 50,8 6,35 191.003.11
et L 4 15 50 4 191.040.11
4 15 60 6 191.640.11
I 4 15 60 8 191.840.11
476 19,05 50,8 6,35 191.005.11
- 5 17 50 5 191.050.11
:% z I 5 17 60 6 191.650.11
B8 5 17 60 8 191.850.11
:E:‘ - 6 27 70 6 191.060.11
" 6 27 70 8 191.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 191.007.11
6,35 254 63,5 6,35 191.008.11
QD Q 7 32 80 8 191.870.11
= 7,94 25,4 76,2 12,7 191.501.11
S 8 22 70 8 191.080.11
% 8 32 80 8 191.081.11
g 8 4 90 8 191.082.11
9 32 83 12 191.890.11
9,52 31,75 76,2 12,7 191.503.11
10 32 80 8 191.800.11
10 32 80 10 191.100.11
10 32 83 12 191.900.11
10 42 90 10 191.101.11
10 4 90 12 191.901.11
12 35 83 8 191.820.11
12 35 83 12 191.120.11
12 Iy) 90 12 191.121.11
12 52 100 12 191.122.11
= 12,7 31,75 76,2 12,7 191.505.11
€& 12,7 38,1 88,9 12,7 191.506.11
=s 127 50,8 101,6 127 191.507.11
55
23 14 50 110 14 191.140.11
S 15,88 55 109,5 15,88 191.509.11
16 55 110 16 191.160.11
16 35 90 16 191.161.11
19,05 55 109,5 19,05 191.511.11
§ 20 60 120 20 191.200.11
g‘ DANE TECHNICZNE:
g - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
S - 2 spirale tnace (22)
- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gdrnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

-
=
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s 2
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=
= -
=
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Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

CM

ORANGE
TOOLS®

I ey

3,18
3,97

4,76

S U »n

6,35
6,35
7,94

9,52
10
10
10
12
12
12,7
12,7
12,7
16

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 2 spirale tnace (22)

mm

12
12
12,7
12,7

19,05
254
254
22

32
Ly}
31,75
32

32
32

35

35
31,75
381
50,8
55

mm

50
60
60
50,8
50,8
50
60
60
50,8
50
60
60
70
70
50,8
63,5
76,2
70
80
90
76,2
80
80
83
83
83
76,2
88,9
101,6
110

6,35
6,35

6,35

SN 0 O

6,35
6,35
12,7

12,7

10
12

12,7
12,7
12,7

SYMBOL
RH

192.030.11
192.630.11
192.830.11
192.001.11
192.003.11
192.040.11
192.640.11
192.840.11
192.005.11
192.050.11
192.650.11
192.850.11
192.060.11
192.860.11
192.007.11
192.008.11
192.501.11
192.080.11
192.081.11
192.082.11
192.503.11
192.800.11
192.100.11
192.900.11
192.820.11
192.120.11
192.505.11
192.506.11
192.507.11
192.160.11

- Zapewnia doskonate wykoriczenie gdrnej krawedzi obrabianego materiatu

- Wyrzut widra w dét

g 2] )

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt lub adaptor.
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Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw c M ORANGE

Do otwordw pod zamki z tamaczem wiéra TOOLS"

=) )

g
5 —
=
s D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
14 95% 150 14 195.142.11
16 95% 150 16 195.162.11
18 95% 150 18 195.182.11
% o *Gteboko$¢ 95mm nalezy wykonywac w 2-3 przejsciach narzedzia. :— ———————————— ]I
(-]
DANE TECHNICZNE: : :
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM | |
95 - 3 spirale tnace (Z3R) | |
- tamacz wiéra | ©\ :
- Gtebokos¢ ryfla max 0.3mm I |
2 - Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu | I
£ s - Wyrzut wiéra w gore | :
g o1 |
% ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach | E < |
= drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach obrébczych, maszynach CNC s !
oraz recznych frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

o

> Frezy spiralne zgrubne z tamaczem widra - pozytyw
Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°

Frezy CNCi uchwyty

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
L 14 58 110 14 195.143.11
e 16 55 110 16 195.163.11
[ 1
| |
| :
| | |
o
3] : N
=5 | |
5= 60° | :
=2 o 5 i
——+p—+— 19 |
s " Frezy spiralne wykariczajace - pozytyw
y spiralne wykariczajgce - pozyty
= Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°
) ) z2) )
D | L S SYMBOL
I mm mm mm mm RH
= L 14 50 110 14 191.143.11
=g 16 55 110 16 191.163.11
£ = |
= DANE TECHNICZNE: i !
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM I I
- 3 spirale tnace (Z3R) : :
] - Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego | |
materiatu I © I
- Wyrzut wiéra w gore | AN :
|
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym | :
60° lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach :7 S :
‘ ‘ obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych |0« |
b w odpowiedni uchwyt. L[U !
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Frezy spiralne na ptytki

Do otwordw pod zamki z tamaczem widra

662

D I L S
mm mm mm mm
16 23/95% 150 16

(zescizamienne 79023028 Noze 23x7x1.5mm 2-RT HW-HC
790.230.3R  Noze 23x7x1.5mm 3-RT HW-HC
990.082.00  Sruba Torx T9 M3x4
991.069.00  Klucz Torx T9

*Gtebokos¢ 95mm nalezy wykonywac w 3-4 przejéciach narzedzia.

DANE TECHNICZNE:

- &Isokiej wytrzymatosi stal
- 2 krawedzie tnace (Z2R)

- ¥amacz widra

ZASTOSOWANIE: Do cigcia, kopiowania i frezowania w drewnie litym
lub materiatach drewnopochodnych. Mo%q by¢ uzywane na centrach
obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych
w odpowiedni uchwyt.

-

Frez spiralny do produkcji domow z bali - pozytyw @

INSERT @ m g
CARBIDE 2
SYMBOL =
RH

662.160.11
-8
2
s
=

r——— - - 1 S

| |

| |

| |

| |

| © |

| |

| | g

| \ I = =

| | R

I I E._

I - 1 =

| o |

| o I

| U | |

—— |

D | L
mm mm mm
30 170 235
40 165 235
50 215 295
=
T
i
= DANE TECHNICZNE:
= - Stal kobaltowa
= - 3 spirale tnace
L ? -tamacz widra
g - Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE: Ciecie, wycinanie i frezowanie litych jak i klejonych,
drewnianych bali. Najcze$ciej uzywane na maszynach Hundegger.

UWAGA: Mozliwos¢ skonstruowania na zamdwienie frezéw bez
tamacza widra, obrotéw lewych (LH) oraz innych specjalnych
wymiaréw.

aaa AL LLLALE

B —

mm
30
30
30

(4] zoe) )

SYMBOL
RH

Y195.300.51
195.400.51
195.500.51

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

[ Na zamdwienie

(zedci wymienne

Elektronarzgdzia
i akcesoria
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@ \/ ORANGE

Kulisty frez spiralny o56rs:
1 . ) z2) )
g 1 199
£ D R | L S SYMBOL
mm mm mm mm mm RH
318 1,6 12,7 50,8 6,35 199.001.11
6 3 27 70 6 199.060.11
6,35 3,18 254 63,5 6,35 199.008.11
S 8 4 32 80 8 199.081.11
E L 9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 199.504.11
E 10 5 32 80 10 199.100.11
e - 12 6 35 80 12 199.120.11
12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 199.505.11
15,88 7,94 5715 109,5 15,88 199.509.11
I 16 8 55 110 16 199.160.11
- 19,05 9,52 57,15 109,5 19,05 199.511.11
=
= y
= | Lj DANE TECHNICZNE:
= — b - 2 spiralne krawedzie tnace [72] ] ) )
- Doskonale nadaje sie do wykanczania dolnej strony obrabianego przedmiotu

- Wyrzut wiéra w'gére

ZASTOSOWANIE:
Do drewna litego i materiatdw drewnopochodnych, drewna kompozytowego, laminatdw, plastikéw, twardych

owierzchni oraz aluminium. Mozna stosowac na wysokich obrotach na dobrze zaas’nig(tych przedmiotach.
ozna stosowac w centrach obrobczych, maszynach punktowych, frezarkach CNC oraz recznych frezarkach

wyposazonych w uchwyty cylindryczne.

Frezy diamentowe A4
T 141
D

)2 2 o0

— | L S SYMBOL

= '?,, mm mm mm mm RH

= o

£ = 6 8 65 12x40 1 141.060.61
é% 8 12 65 12x40 1 141.080.61
= é *10 22 75 12x40 1+1 141.101.61

L Inne wymiary trzpienia, srednicy i wysokosci roboczej s3 dostepne na zaméwienie
DANE TECHNICZNE:
| - Wysoce wytrzymata stal

- Diamentowe krawedzie tnace
- Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)
- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

(zesc wymienne

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC - do taczen oraz ciecia drewna litego i materiatéw

drewnopochodnych.
o

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

Elektronarzedzia
i akcesoria

* KONSTRUKCJA
11+1
POD KODEM 141.101.61
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Frezy diamentowe ECO

S
A—,
|
»; ‘ D
DANE TECHNICZNE:

- Jedno petne ostrze roztozone na dwach lub
trzech spiralach

- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm

- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy

- Zalecana predkos$¢ posuwu 3- 6m/min

- Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie
w materiale

D | S SYMBOL

mm mm mm Obroty - Prawe
*3 27 8x50 DTA-00827-08501HM
*8 36 8x40 DTA-00836-08401HM
10 27 12x35 DTA-01027-12351
10 36 12x35 DTA-01036-12351
12 27 12x35 DTA-01227-12351
*12 27 12x45 DTA-01227-12451HM
12 36 12335 DTA-01236-12351
12 44 12x35 DTA-01244-12351
16 27 16x45 DTA-01627-16451
16 36 16x45 DTA-01636-16451
16 36 25x55 DTA-01636-25551
16 45 16x45 DTA-01645-16451
16 54 16x45 DTA-01654-16451
18 36 20x50 DTA-01836-20501
18 45 16x45 DTA-01845-16451
18 45 25x55 DTA-01845-25551
20 27 20x50 DTA-02027-20501
20 36 20x50 DTA-02036-20501
20 45 20x50 DTA-02045-20501
20 45 20x55 DTA-02045-20551
20 54 20x50 DTA-02054-20501
20 61 20x50 DTA-02061-20501
20 70 20x50 DTA-02070-20501
20 27 MK2 DTA-02027-MK2

20 45 MK2 DTA-02045-MK2

* Korpus wykonany z MONOLITU HM.

SYMBOL
Obroty - Lewe

DTA-01027-12352
DTA-01036-12352
DTA-01227-12352

DTA-01236-12352
DTA-01244-12352
DTA-01627-16452
DTA-01636-16452
DTA-01636-25552
DTA-01645-16452
DTA-01654-16452
DTA-01836-20502
DTA-01845-16452
DTA-01845-25552
DTA-02027-20502
DTA-02036-20502
DTA-02045-20502
DTA-02045-20552
DTA-02054-20502
DTA-02061-20502
DTA-02070-20502

r.p.m. max 24 000

40
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz 35
formatyzowania materiatéw takich jak plyta T
widrowa jedno i dwustronnie laminowana lub e
pokryta filmem melaminowym, MDF. 25
g 10
ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE: 3 =
Niskie koszta zakupu w pordwnaniu do 0 5 10 15 20 25 30 40 50 60
iywotnoéci narzedz]a, WIEKSZA ZYWOTNOSC wysokos¢ robocza (mm)
1 ORONNANI D0 ZERON WEGLHOWICH X L,
Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmienia¢
w zaleznosci od rodzaju pracy i obrabianego materiatu.
° ° ° S {- _’,:L}\’
Frezy diamentowe z dolnym fozyskiem A\ /4
) s DP| RH | LH |
] D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
12,7 27 80 12x35 DTA-012727-12351B DTA-012727-123528
12,7 36 91 12 DTA-012736-12351B DTA-012736-12352B
12,7 44 101 12 DTA-012744-12351B DTA-012744-123528

DANE TECHNICZNE:

- Jedno pefne ostrze roztozone na dwach lub trzech spiralach
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm

- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy

- Zalecana predkos¢ posuwu 3- 6m/min

-tozysko dolne umozliwiajace prace z szablonem

- Precyzyjnie szlifowane i i utwardzane uchwyty

40X

WIEKSZA ZYWOTNOSC
W POROWNANY D0 ZEB0W WEGLIOWYCH

=:

ZASTOSOWANIE: Do obrébki obwiedniowej, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak twarde drewno,
materiaty drewnopochodne, MDF, HPL i tworzywa sztuczne kompozytéw typu CORIAN iinne.

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE:
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do Zywotnosc narzedzia.

www.cmttools.pl

Frezy trzpieniowe

Glowice i noze Pily tarczowe

i Zestawy
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzgdzia
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i akcesoria




Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 45°

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

:
(08) g )
=
[~
D | L S z SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
20 25 85 20x50 141 (6 DIA+1HW) DTI-2025-20501 DTI-2025-20502
o 20 35 95 20x50 1+1 (8 DIA+1 HW) DTI-2035-20501 DTI-2035-20502
% 20 45 105 20x50 141 (10 DIA-+1 HW) DTI-2045-20501 DTI-2045-20502
E
(-]
DANE TECHNICZNE:

- Korpus ze specjalnej stali o wysokiej wytrzymatosc
- Ostrza osiowe 45 ° 0 wysokosci ptytki DIA H = 4mm
- Mozliwos¢ 8 -9 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 5m/min

- Ostrze wiercace HW

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak plyta widrowa
jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

DO PRACY NA: Centrach obrdbczych, maszynach CNC, wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

40X

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

wysokosc robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

P A\&'\,_
. . \\//
Frezy diamentowe ECO nesting Z=2 W
s S
‘ DP|22|RH|LH|
ﬁ
DANE TECHNICZNE: D [ S SYMBOL SYMBOL
- Dwa pefne ostrza rozfozone mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
na czterech spiralach 12 25 12x45 DTN-1225-12451 DTN-1225-12452
- vvy;gkos’c’ phytki dyamentOWEJ 2,5mm 12 25 20x50 DTN-1225-20501 DTN-1225-20502
=5 -MozlwosC ostrzenia 2-3razy 12 35 2050 DTN-1235-20501 DTN-1235-20502
EE - Lalecana predkos¢ posuwu do 15m/min 16 2 16X50 DTN-1625-16501 DTN-1625-16502
Eg 16 25 20X50 DTN-1625-20501 DTN-1625-20502
23 ZASTOSOWANIE: Do frezowania w nestin- 16 35 16¥50 DTN-1635-16501 DTN-1635-16502
= qu materiatow takich jak piyta widrowa 16 35 20050 DTN-1635-20501 DTN-1635-20502
] jedno i dwustronnie laminowana lub pok- 16 I 16X50 DTN-1645-16501 DTN-1645-16502
ryta filmem melaminowym, MDF. 16 45 2050 DTN-1645-20501 DTN-1645-20502
i 16 54 16X50 DTN-1654-16501 DTN-1654-16502
w
£ 16 54 20x50 DTN-1654-20501 DTN-1654-20502
§ 18 25 20X50 DTN-1825-20501 DTN-1825-20502
2 T 18 25 25X50 DTN-1825-25501 DTN-1825-25502
& 18 35 20x50 DTN-1835-20501 DTN-1835-20502
18 45 16X50 DTN-1845-16501 DTN-1845-16502
20 25 20X50 DTN-2025-20501 DTN-2025-20502
20 35 20x50 DTN-2035-20501 DTN-2035-20502
- ﬁ}l 20 45 20X50 DTN-2045-20501 DTN-2045-20502
S —o 20 52 20X50 DTN-2052-20501 DTN-2052-20502
s g 25 25 25X50 DTN-2525-25501 DTN-2525-25502
S £ r.p.m. max 24 000
=5 40
-
o} 35
= 30
E 25
é 20
=
2 15
5
WIEKSZAZYWOTNOS(
0 5 10 15 20 25 30 40 50 60 ORONNAN DO 30N WEGLKONYCH
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Frezy diamentowe Turbo Z=3 7 CM foors

DPI z3 | RH| L|-|| 5
S
=
D I S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
*12 20 12x45 DTE-01220-12451D
) 25 12x40 DTE-01225-12401D
*12 35 12x40 DTE-01235-12401D -
16 25 16x45 DTE-01625-16451 DTE-01625-16452 g
16 30 16x45 DTE-01630-16451 DTE-01630-16452 &
16 35 16x45 DTE-01635-16451 DTE-01635-16452 §
18 20 20x50 DTE-01820-16501 DTE-01820-20502
18 25 20x50 DTE-01825-16501 DTE-01825-20502
18 30 20x50 DTE-01830-16501 DTE-01830-20502
18 35 20x50 DTE-01835-16501 DTE-01835-20502
18 40 20x50 DTE-01840-16501 DTE-01840-20502 @
18 45 20x50 DTE-01845-16501 DTE-01845-20502 j§ s
18 50 20x50 DTE-01850-16501 DTE-01850-20502 g%
20 25 20x50 DTE-02025-20501 DTE-02025-20502 =
20 30 20x50 DTE-02030-20501 DTE-02030-20502
20 35 20x50 DTE-02035-20501 DTE-02035-20502
20 40 20x50 DTE-02040-20501 DTE-02040-20502
o 24000 20 45 20x50 DTE-02045-20501 DTE-02045-20502 _
40 20 50 20x50 DTE-02050-20501 DTE-02050-20502 =
o 20 55 20x50 DTE-02055-20501 DTE-02055-20502 =
£ 2 20 60 20x50 DTE-02060-20501 DTE-02060-20502 =3
§ 20 20 65 20x50 DTE-02065-20501 DTE-02065-20502 £
g o 2 2 20x50 DTE-02525-20501 DTE-02525-20502
s 25 30 20x50 DTE-02530-20501 DTE-02530-20502
T e e e e e e o e 25 35 20x50 DTE-02535-20501 DTE-02535-20502
wysokai¢ robocza () 25 40 20x50 DTE-02540-20501 DTE-02540-20502
Wykres i dane sa pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od 25 45 20x50 DTE-02545-20501 DTE-02545-20502
rodzaju pracy i brablanego materiatu. 25 50 20x50 DTE-02550-20501 DTE-02550-20502
25 55 20x50 DTE-02555-20501 DTE-02555-20502
25 67 2050 DTE-02567-20501 DTE-02567-20502
25 70 20x50 DTE-02570-20501 DTE-02570-20502
25 75 20x50 DTE-02575-20501 DTE-02575-20502
25 80 20x50 DTE-02580-20501 DTE-02580-20502
25 85 20x50 DTE-02585-20501 DTE-02585-20502

DANE TECHNICZNE:

- Trzy pefne ostrza roztozone na trzech spiralach
- Wysokosc¢ ptytki diamentowej 4mm
- Mozliwos¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 25m/min
- Ostrze PCD na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak plyta wiérowa jedno i dwu-

* Korpus wykonany z materiatu DENSIMET.

stronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE: Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych obcigzeniach
oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

@
=
=

=
g
=]

5
ar
N

o

Diamentowy frez osiowy (PCD) z plytka pod katem 40° <57

) ) ) w0

=
=
D | L S Z SYMBOL SYMBOL = g
LONGER LIFE mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe r‘.g =
THAN CARBIDE =
‘ 50 23 80 25x55 3+3(9DP) DTJ-502333-25551  DTJ-502333-25552 =
L 50 23 80 25x55 4+4 (12 DP) DTJ-502344-25551  DTJ-502344-25552
50 28 85 25x55 3+3(15DP) DTJ-502833-25551  DTJ-502833-25552
50 28 85 25x55 4+4 (20 DP) DTJ-502844-25551  DTJ-502844-25552
\ W% 50 38 95 25x55 3+3(21DP) DTJ-503833-25551  DTJ-503833-25552
- ' 8 50 38 95 25x55 4+4 (28 DP) DTJ-503844-25551  DTJ-503844-25552
| 4 /! 7 DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
' 4 p - Wykonane ze specjalnej stali o wysokiej wytrzymatosci Do rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiorowa jedno
g d —(Igre;wgdzle( 40°|§P1'(‘)H4’ (Exollkrystallczny) i dwustronnie Iamin(l)(wﬁna, %okry_ta hﬁlcr'rqlgm melaminowym, MDF, HH’F do
R S pet- €4 - Ostrzenie (max 8-10 raz .
. y stosowania na wszytskich urzadzeniac

- Predko$¢ posuwu: max 30m/min

Na zaméwienie

www.cmttools.pl
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Frezy proste wiercace - monolityczne c MT ?oR 8 E‘sGE

g 8
5 e ) z2+1) i |
]
=
a- D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 10 55 8 174.030.11
4 10 55 8 174.040.11
5 12 55 8 174.050.11
S L 6 14 55 8 174.060.11
5 7 20 55 8 174.070.11
=
& DANE TECHNICZNE:
- Wﬁ/sokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 2 krawedzie tnace ?ZZ)
£ N
g
=y
Frezy proste wiercace
8
. R |-|w|zz+1| RH | %|
=
E
= D | L S SYMBOL
§ mm mm mm mm RH
= 8 20 55 8 174.080.11
8 30 70 8 174.081.11
8 40 90 8 174.082.11
9 20 55 8 174.090.11
L 10 20 60 8 174.100.11
10 30 70 8 174.102.11
10 40 90 8 174.101.11
1 20 60 8 174.110.11
12 20 60 8 174.120.11
12 30 70 8 174.122.11
12 40 90 8 17412111
13 20 60 8 174.130.11
e -g, 14 20 60 8 174.140.11
85 14 30 70 8 174.142.11
.§ g . .
E,g A 14 40 90 8 174.141.11
R = 15 20 60 8 174.150.11
= 16 20 70 8 174.160.11
16 30 70 8 174.162.11
16 40 90 8 174.161.11
- 18 20 70 8 174.180.11
E 18 30 70 8 174.181.11
§ 18 40 80 8 174.182.11
:5 Ostrze Wiercq(e HW 19 20 70 8 ]741901 1
>} 20 20 70 8 174.200.11
20 30 70 8 174.201.11
20 40 90 8 174.202.11
22 20 70 8 174.220.11
DANE TECHNICZNE: ” 30 70 8 742111
= - Wysoce wytrzymata stal .
gE - 2 precyzyjne ostrza z weglika spiekanego HW 22 40 90 8 17422211
Sg i 1 krawedz wiercaca HW (Z2+1) 24 20 70 8 174.240.11
£= . . . 24 30 70 8 174.241.11
= ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania 2 0 % 8 17424011
oraz do robienia taczen w drewnie litym oraz ol
w materiatach drewnopochodnych. Moze by¢ 25 20 70 8 174.250.11
uzywany na maszynach CNC oraz na recznych 26 20 70 8 174.260.11
frezarkach drnowrzecionowych wyposazonych % 30 70 8 17426111
w odpowiedni uchwyt 2 2 70 8 174.280.11
28 30 70 8 174.281.11
29 20 70 8 174.290.11
30 20 70 8 174.300.11
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Frezy proste - monolityczne C M ORANGE

Il o)) 2241 i) 1) )

D | L SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 10 37 9,5 112.030.11
4 10 37 9,5 112.040.11
5 12 39 9,5 112.050.11 -
L 6 14 4 9,5 112.060.11 S
7 16 43 9,5 112.070.11 =
8 18 48 95 112.080.11 §
8 30 60 9,5 112.081.11
9 20 52 9,5 112.090.11
10* 22 52 95 112.100.11
10* 35 65 9,5 112.101.11
11* 26 52 9,5 112.110.11 e
12¢ 2 52 95 112.120.11 £
S3]
* Wysoce wytrzymaty stalowy korpus 2 precyzyjne krawedzie tnace HW [Z2] BT
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 2 krawedzie tnace ?ZZ)
Ostrze wiercace HW ;§
Frezy proste wiercace
=] HW) 22+1] R |2
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
12 26 52 12 113.120.11
12 40 70 12 13.121.11 ,,‘g
13 2 52 12 113.130.11 E 5
T 14 28 56 12 113.140.11 E‘E
14 40 72 12 113.141.11 = §
15 32 60 12 113.150.11 =
L 16 32 60 12 113.160.11
16 40 72 12 113.161.11
I 17 35 64 12 113.170.11
18 35 64 12 113.180.11 2
19 38 68 12 113.190.11 &
20 38 68 12 113.200.11 :E
22 40 72 12 113.220.11 f_',:"
24 40 72 12 113.240.11
g 25 40 72 12 113.250.11
26 42 74 12 113.260.11
Léib;?‘ 28 42 74 12 113.280.11 -
30 4 74 12 113300.11 S e
S g
DANE TECHNICZNE: S
- Wysoce wytrzymata stal § =
- 2 precyzyjne krawedzie tnace i 1 krawedz wiercaca HW (Z2+1)
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczert w drewnie litym oraz w materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Ostrze wiercace HW
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Frezy trzpieniowe

)
=
S
S
=

=
a

Glowice i noze

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Elektronarzedzia

i akcesoria

Frezy proste wiercace

CRINAT 9550s"

mm

*HWM

mm
10
12
14
15
16
18
20

DANE TECHNICZNE:

mm
10
12

17
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

mm
40
40
40
40
40
40
40

mm
35
35
50
35
35
60
35
60
35
35
35
35
35
35
35
35

- Wysoce wytrzymata stal
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HW i 1 krawedz wiercaca HW (22+1)

mm
65

65

65

65

65

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

mm
87
87
87
87
87
87
87

mm
90
90

100
90
90

110
90

110
90
90
90
90
90
90
90
90

e o

]

mm

SYMBOL
RH

175.040.11
175.050.11
175.060.11
175.070.11
175.080.11
175.100.11
175.120.1
175.140.11
175.150.11
175.160.11
175.180.11
175.200.11
175.220.11
175.240.11
175.250.11
175.260.11
175.300.11
175.350.11

2o o))

SYMBOL
RH

176.100.11
176.120.11
176.140.11
176.150.11
176.160.11
176.180.11
176.200.11

o )

SYMBOL
RH

177.100.11
177.120.11
1772111
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczen w drewnie litym oraz w materiatach
drewnopochodnych. Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gornowrzecionowych.
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Frezy proste z plytkami wymiennymi C M'I' ORANGE

s INSERT £
Jg el canenE S
=
D | L S Plytki wymienne SYMBOL a8
mm mm mm mm boczne wiercace Obroty - Prawe
16 28,3 91,5 20 283127 75122 653.661.11
16 48,3 11,5 20 483127 75122 653.662.11
18 48,3 m,;5 20 483127 75122 653.681.11
20 48,3 m,;5 20 483127 96122 653.701.11

Gtowice i noze

75122 Noze 7,5x12x1,5mm
96122 Noze 9,6x12x1,5mm
283127 Noze 28,3x12x1,5mm
483127 Noze 48,3x12x1,5mm
990.072.00  Sruba Torx M3,5x3,5mm
- 990.074.00  Sruba Torx M4x3,5mm
990.075.00  Sruba Torx M4x6mm
991.061.00 Klucz Torx T15

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

I DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace [Z1+1]

ZASTOSOWANIE: Frezy proste z wymienng ptytka wwiercajaca sie i ptytka boczng przymocowane za pomocg
: specjalnych srub Torx. Korpus narzedzia jest precyzyjnie wywazony. Do wykarczania, rowkowania oraz

=D —= frezowania w laminatach, ptycie wiérowej oraz MDF i w drewnie twardym.

Do uzytku na maszynach CNC.

=
=

=
=
=
=
=
()
=
)

==
=
=
e

991.061.00 Klucz Torx T15
814204 Noze 14x14x2mm
990.083.00  Sruba TCEI M6x10mm
991.067.00  Klucz Torx 3mm

Frez do pfaszczyzn
= S = INSERT .
: CARBIDE v2 %
D | L 3 SYMBOL
mm mm mm mm RH
60 12 80 12 663.002.11 =
80 12 90 20 663.001.11 = E"
D o
1214 Noz =5
oze 12x12x1,5mm = &
99007500 Sruba Torx Méxémm S
o
=]

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- 2 krawedzie tnace boczne (Z2)
- 2 noze nacinajace (V2)

@
=
=

=
g
=]

5
ar
N

o

ZASTOSOWANIE: Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny (NG, idealny do obrébki duzych powierzchni materiatu,
pozostawiajacy dobrze wykoriczong powierzchnie. Przeznaczony do drewna migkkiego oraz twardego, ptyty widrowej
oraz MDF.

W celu uzyskania odpowiedniej jakosci, nalezy wybierac od 0,5 do 1,5 mm materiatu na jedno przejscie.

Elektronarzgdzia
i akcesoria

Rysunek w skali 1:2
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Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Elektronarzedzia

i akcesoria

Glowica regulowana fazujaca (NC TOOLS
o B 2w
T - 663.201.11 G
D D_Max 45° | A L S SYMBOL
mm mm mm mm mm RH
85 102 40 0°-45°-0°+90° 92 20 663.201.11
L (zescizamienne 40122 N6z 40x12x1,5mm
663.999.01 Klin 38x6x12mm
990.087.00 Srubka STEI M6x8mm
991.067.00 Kluczyk 3mm
990.099.00 Srubka TCEI M8x25mm
990.023.00 Nakretka 4mm
991.081.00 Kluz “T” 4mm

DANE TECHNICZNE:
Stalowy korpus wyposazony w dwa wymienne ostrza obsadzone na ruchomych

chwytakach. Mozliwos¢ regulacji potozenia ostrzy jest mozliwa w zakresie od -45° (gora)
do +90° (d6t). Regulacja odbywa sie za pomoca precyzyjnej skali. Zmiana nozykéw
odbywa sie bez zmiany ich pozyji na skali. Prawe obroty.

ZASTOSOWANIE: Do faczenia, wregowania i fazowania elementéw. Do zastosowania na
(NC lub stacjonarnych frezarkach z posuwem recznym lub mechanicznym.

38.6
37

34.6

Frez V-rowkujacy - na wymienne ptytki

+909

e

==

663.101.11

mm

5
(zesci zamienne

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 1 krawedz tnaca (Z1)

L S
mm mm mm
25 100 20
790.360.01  Noze 36x12x1,5mm
990.077.00  Sruba Torx M3,5x7
991.061.00  Klucz Torx T15

INSERT
CARBIDE @
SYMBOL
RH

663.101.11

ZASTOSOWANIE: Frez V-rowkujacy oferuje szerokie mozliwosci pod wzgledem pofaczen katowych, literowania oraz
fazowania krawedzi. Narzedzie jest wyposazone w uniwersalny, 4-stronny wymienny noz o duzej twardosci HWM,
ktéry nadaje sie idealnie do obrobki materiatow takich jak: ptyta wiérowa, sklejka, laminaty oraz ptyty MDF.

SN

25 max

91°

=T

Rysunek w skali 1:2
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Lestaw do ozdabiania i grawerowania CM ?oRé LNsGE

B2 @

Unikalny zestaw zawierajacy korpus narzedzia oraz 22 rodzaje profili ksztattowych przeznaczonych do
wielokrotnego zastosowania na maszynach CNC. Przeznaczony do MDF, laminatéw, forniru, plastiku oraz
drewna.

DANE TECHNICZNE:
- Noze 20x20x2mm

Gtowice i noze

20

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

616 001 616 002 616 003 616 004 616.005
R3,5
R2 i) R3
R3,5 R3

616 006 @ 616 008
o M és d "‘ |
=L ST

616.011 616.012 616 013 616 014 616 015 616 016
g | | R3, 5
e} *

612518 612519 616,020

Frezy CNCi uchwyty

¢

77//"

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

616,022

(zedci wymienne

V \ =
=1
Nl ng . =<
R RS R6 =g
S ==
£=
=
Rysunek w skali 1:1 -
S SYMBOL — PO
0P mm RH @i‘\\l\\\\\\\\\\\\\\ af (@ e =
Kompletny zestaw do grawerowania i ozdabiania 20 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00

UWAGA: Korpus oraz noze moga by¢ sprzedawane osobno.

www.cmttools.pl R




Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Zestaw do drzwi z MDF

ORANGE
TOOLS"

615.004.01

INSERT m @
CARBIDE

Zestaw do drzwi skfada sie z 4 czedci, zawiera noze o najpopularniejszym profilu do wykonywania drzwi kuchennych
i fazienkowych z MDFu. Korpusy narzedzi wykonane s3 z wytrzymatej stali, zas noze profilowe z najwyzszej jakosci
weglika spiekanego. Na korpusy tych frezdw mozna zatozyc 5 réznych nozy profilowych pozwalajacych na szybkie
i fatwe otrzymanie nieograniczonej liczby wzoréw. Wytrzymate materiaty oraz idealnie wybalansowane narzedzia

pozwalaja otrzymac idealnie gtadkie krawedzie.

(zescizamienne  991.061.00
990.073.00
990.075.00
990.077.00

Klucz Torx T15
Sruba Torx M3,5%5
Sruba Torx M4x6
Sruba Torx M3,5x7

Korpus 615.620A
Korpus 615.350C
Korpus 615.5008
Korpus 615.200D

©

o
©
(]

©
(5]
-]
(3]

35

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

f 50 1

I S ——
6

2

Profil Nr 1 (standard)

(zesc wymienne

i akcesoria

Elektronarzedzia

Rysunek w skali 1:1

42.5
S SYMBOL
OPIS o "
20 615.004.01

Zestaw do drzwi z MDF (Profil nr 1)

www.cmttools.pl




Zestaw do drzwi z MDF M 0

wymienne noze, profile opcjonalne

S
Opcjonalnie Profil Nr 2 5]
=
=
£
3
61§.A2 R2.5
Orss
55 ”
3
0 79| 153 _| 168 £s
40 EE
5
Profil Nr 3 -
=
615.A3 18
77 R6 i
g 9.8
48.7
Profil Nr 4
615.84 ‘ -
f O £§
=S
615.A4 =
| £

4

47.3

Profil Nr 5 '%g
615.C5 | E=
615.A5 R1E
| , 1
(DR15 R3 90° j
. i
: 12.2
S: 14.5
! Rysunek w skali 1:1
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Glowice i noze

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

=
~N
=
o
o
<
=
S
=
=
eld

(zesc wymienne

=
=
S
1]
=]
=
Gl

Frezy oscylacyjne

I iy

-

Frezy oscylacyjne

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.11
14 100 M12x1 163.140.11
16 100 M12x1 163.160.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otwordw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach

drewnopochodnych. Mocowane w uchwycie.

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.31
14 100 M12x1 163.140.31
16 100 M12x1 163.160.31
18 100 M12x1 163.180.31

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- 2 krawedzie tnace (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otwordw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach
drewnopochodnych. Mocowane w uchwycie.

S ity

-

W) z2] vz ma)

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
18 100 M12x1 164.180.11
20 100 M12x1 164.200.11
22 100 M12x1 164.220.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- Ostrze HW z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace HW (ZZ{

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

) z) )

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
15 100 M12x1 164.150.31
18 100 M12x1 164.180.31
20 100 M12x1 164.200.31
24 100 M12x1 164.240.31
DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal
- Ostrze HW z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace HW (ZZ{

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

www.cmttools.pl



Frezy oscylacyjne

\/ ORANGE

TOOLS"
S g
V2 5]
_ _ - - 5
=1 166-167 ) 2) v2 ) ma)
=
d D [ L S SYMBOL &
mm mm mm mm mm RH
1 19 62 155 M12x1 166.190.11
1 22 62 155 M12x1 166.220.11
12 19 62 155 M12x1 167.190.11 E
12 2% 62 155 M12x1 167.240.11 'z
=
(=)
DANE TECHNICZNE: &S
- Wysoce wytrzymata stal

- 242 krawedzie tnace HW (Z2)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

EE
E.E
.
I
bl
Frezy do zamkow
S S
ol 16 )
=5
D | L S SYMBOL BT
mm mm mm mm RH = 5
15 22 90 M12x1 169.150.31
18 22 90 M12x1 169.180.31
20 22 90 M12x1 169.200.31
DANE TECHNICZNE: %
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢ €
- 3 krawedzie tnace HL (23) 5
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania gniazd pod zamki w drewnie twardym oraz miekkim. Mocowane g
w uchwycie.
L
I

I
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Frezy oscylacyjne z famaczem wiora c MT ?oR 8 LNsGE

g ~—§
s Yy HL) 22 R h ]
=
= D | L s SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
6 50 105 16 102.060.31 102.060.32
7 55 110 16 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 102.080.31 102.080.32
E 9 65 120 16 102.090.31 102.090.32
5 10 70 125 16 102.100.31 102.100.32
_S 1 75 130 16 102.110.31 102.110.32
< 12 80 135 16 102.120.31 102.120.32
13 85 140 16 102.130.31 102.130.32
14 90 145 16 102.140.31 102.140.32
15 95 150 16 102.150.31 102.150.32
2 16 100 155 16 102.160.31 102.160.32
% 17 105 160 16 102.170.31 102.170.32
E’ L 18 110 165 16 102.180.31 102.180.32
:Ef 19 115 170 16 102.190.31 102.190.32
20 120 175 16 102.200.31 102.200.32
22 125 180 16 102.220.31 102.220.32
24 125 180 16 102.240.31 102.240.32
cg
% I D | L S SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm mm RH LH
- 6 50 105 13 172.060.31 172.060.32
7 55 110 13 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13 172.100.31 172.100.32
n 75 130 13 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13 172.120.31 172.120.32
QDQ 13 85 140 13 172.130.31 172.130.32
14 90 145 13 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13 172.160.31 172.160.32
= 18 110 165 13 172.180.31 172.180.32
% E' 20 120 175 13 172.200.31 172.200.32
Z8 DANETECHNICINE:
23 - Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
(=)
-]

- 2 dwie proste krawedzie tnace HL z tamaczem wiéra (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

(zesc wymienne

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

) ) )

Korpusy narzedzi wykonane s3 z wysoce wKtrzymaIej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

-
=
&2
oS
s &2
= 8
S =
=
= -
=
eld

Uchwyt @16mm - artykuty serii 102.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 172.

S D SYMBOL SYMBOL
U mm mm RH LH
6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (proste) 16 6-8-10-12-14-16 102.001.00 102.001.10
6-czesciowy zestaw frez6w oscylacyjnych, uchwyt @13mm (proste) 13 6-8-10-12-14-16 172.001.00 172.001.10
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Frezy spiralne oscylacyjne z famaczem widra

\/

I

S —

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

161

mm
6
8

10
12

DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia

mm
60
70
80
90

100

110

mm
60
70
80
90

100

110

- 2 spirale tnace SP z tamaczem widra (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach

maszynowych z odpowiednim uchwytem.

mm
120
130
140
150
160
170

mm
120
130
140
150
160
170

mm
13
13
13
13
13
13

52 2] o

SYMBOL
RH

161.060.31
161.080.31
161.100.31
161.120.31
161.140.31
161.160.31

) ) )

Pily tarczowe

SYMBOL
LH

161.060.32
161.080.32
161.100.32
161.120.32
161.140.32
161.160.32

Gtowice i noze

SYMBOL
RH

160.060.31
160.080.31
160.100.31
160.120.31
160.140.31
160.160.31

SYMBOL
LH

160.060.32
160.080.32
160.100.32
160.120.32
160.140.32
160.160.32

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

160-161

Korpusy narzedzi wykonane s z wysoce w
ZLestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

Uchwyt @16mm - artykuty serii 161.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 160.

) ) ]

Ktrzyma%ej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.

(zedci wymienne

Elektronarzgdzia
i akcesoria

S D SYMBOL SYMBOL
OPIS mm mm RH LH
6-czesciowy zestaw frezow oscylacyjnych, uchwyt @16mm (spiralne) 16 6-8-10-12-14-16 161.001.00 161.001.10
6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @13mm (spiralne) 13 6-8-10-12-14-16 160.001.00 160.001.10
www.cmttools.pl  EEEIS




Frezy oscylacyjne C M'I' ORANGE

| ) ze)
2 LH
=
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 100 13 104.060.30
7 45 100 13 104.070.30
8 45 100 13 104.080.30
= 50 9 45 100 13 104.090.30
S 10 55 110 13 104.100.30
2 1 55 110 13 104.110.30
< 12 55 110 13 104.120.30
13 55 110 13 104.130.30
14 55 110 13 104.140.30
L 15 55 110 13 104.150.30
16 55 110 13 104.160.30
DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

Frezy trzpieniowe

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Frezy CNCi uchwyty

o

Frezy oscylacyjne

1

|
1]
285
SE] D | L S SYMBOL
s mm mm mm mm RH-LH
6 28 73 10 105.060.30
40 7 28 73 10 105.070.30
8 28 73 10 105.080.30
o 9 28 73 10 105.090.30
g 10 28 73 10 105.100.30
= L o 1 28 73 10 105.110.30
2. 12 28 73 10 105.120.30
= T 13 28 73 10 105.130.30
14 28 73 10 105.140.30
15 28 73 10 105.150.30
1 16 28 73 10 105.160.30
=
'g»-g DANE TECNICZNE: .
=g - Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
£ - 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

] ) L ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
D maszynowych z odpowiednim uchwytem.
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Frezy oscylacyjne C M'I' ORANGE

C ]
\
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 100 16 103.060.30
7 45 100 16 103.070.30
8 45 100 16 103.080.30
50 9 45 100 16 103.090.30
10 55 10 16 103.100.30
n 55 110 16 103.110.30
12 55 110 16 103.120.30
13 55 110 16 103.130.30
14 55 10 16 103.140.30
— 15 55 110 16 103.150.30
L 16 55 110 16 103.160.30
DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z2)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.
I
QDQ

Frezy oscylacyjne

Pily tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

=
=

=
=
=
=
=
()
=
)

==
=
=
e

(s z2) i

ﬁ S
P
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 90 13 179.060.50
40 7 50 95 13 179.070.50
8 50 95 13 179.080.50
9 55 100 13 179.090.50
10 60 105 13 179.100.50
1 65 110 13 179.110.50
— 12 70 15 13 179.120.50
-— 13 75 120 13 179.130.50
L DANE TECHNICZNE:
- Przedfuzona zywotnos¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HSS (22)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.
I
!
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

@
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Elektronarzgdzia
i akcesoria




Frezy oscylacyjne C M'I' ORANGE

)
=
S
S
=
=
a

- ) ) )

|
D | L S L SYMBOL
= mm mm mm mm RH-LH
£ 30 6 25 60 12 2 106.060.30
g 7 25 60 12 2 106.070.30
3 8 25 60 12 2 106.080.30
‘ 9 25 60 12 2 106.090.30
L J 10 25 60 12 4 106.100.30
/ n 25 60 12 4 106.110.30
— 12 25 60 12 4 106.120.30
g 13 25 60 12 4 106.130.30
g 14 25 60 12 4 106.140.30
= I 15 2% 60 12 4 106.150.30
DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
p - 2 lub 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (22-74)

Frezy CNCi uchwyty

Frezy oscylacyjne

—— ) ) o)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH

6 55 110 16 107.060.31 107.060.32

8 55 110 16 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16 107.100.31 107.100.32
12 55 110 16 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16 107.140.31 107.140.32
16 60 115 16 107.160.31 107.160.32
18 60 115 16 107.180.31 107.180.32
20 60 115 16 107.200.31 107.200.32

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
- 3 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z3)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

(zesc wymienne

-
=
&2
oS
s &2
= 8
S =
=
= -
=
eld

.
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Wiertla

Produty

Oprawki do wiertet

Wiertta XTREME

Oprawki do wiertet

Redukje do wiertet

Wiertfa przelotowe - ostrza “V”
Wiertta nieprzelotowe

Wiertfa nieprzelotowe z pogtebiaczem
Wiertta przelotowe
Pogtebiacze

Wiertfa puszkowe

Wiertta z gwintem

Strona
220
223
28
228
229
229
235
236
238
239
41



Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
[
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

i Zestawy

(zesc wymienne

i akcesoria

Oprawki do wiertet V ORANGE
S
| 300
Ds D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02
Przeznaczona do maszyn typu: (zesci zamienne
Nottmeyer (starsze modele) m}
990.006.00  991.062.00
302
D3 D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10 302.080.01 302.080.02
10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

Przeznaczona do maszyn typu:

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

(zesci zamienne

G 77—~

990.006.00  991.062.00

303

Ds D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 303.000.01 303.000.02
Przeznaczona do maszyn typu: (zedci zamienne
Alberti (starsze modele)
Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele) N’
Schleicher, Vitap (starsze modele) 990.006.00  991.062.00
Gomad
304
Ds D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M8/20° 48’ 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 304.000.01 304.000.02

Przeznaczona do maszyn typu:
Balestrini, Bilek

(zesci zamienne

@ /7~~~

990.006.00  991.062.00
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Oprawki do wiertet ORANGE
£
305
=5
=
Ds D2 S SYMBOL SYMBOL o=
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02
Przeznz(zczona do n:jasIZ))/n typu: (zedci zamienne @
Biesse (starsze modele 'S
Masterwood (Zangheri & Boschetti) N 'z
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nowe modele) 990.006.00  991.062.00 E
Weeke ]
%Ds%
=D
g
EE
Es
=
358 *
Ds D S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02 _%I
Przeznaczona do maszyn typu: (ze$ci zamienne §
Masterwood (Zangheri & Bosc =
Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele) m
990.006.00  991.062.00
359
Ds D S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02 = §
=5
Przeznaczona do maszyn typu: (zesci zamienne Sp
Scheer m} =3
990.006.00  991.062.00
=
g
£
5
J
. LH
360.001
Ds D: SYMBOL SYMBOL ==
mm mm Obroty prawe Obroty lewe s g
5 o
10 20 360.001.01 360.001.02 ES -
37 £-=
Przeznaczona do maszyn typu: (zedci zamienne
Biesse z szybka mozliwoscig zmiany wiertet m
990.007.00  991.067.00
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i i \/ ORANGE
Oprawki do wiertet 26orS
30° RH
SR ety | 360.101 LH
Ds D SYMBOL
mm mm Obroty prawe - Obroty lewe
10 18 360.101.00

Itaczka przeznaczona do maszyn typu Vitap

(zesci zamienne

@ 77—~

990.015.00  991.062.00

360.201

D
mm mm
10 19,25

Itaczka przeznaczona do maszyn typu Morbidelli

RH
LH
SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe
360.201.00

(zesci zamienne

@ /7~~~

990.015.00  991.062.00

360.301

D D
mm mm
10 19,4

Itaczka przeznaczona do maszyn typu Masterwood i Felder

RH
LH
SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe
360.301.00

(zesci zamienne

G 77—~

990.015.00  991.062.00

360.401

Ds D:
mm mm
10 20

Itaczka przeznaczona do maszyn typu Weeke

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

360.401.00
(zesci zamienne

@ 7~

990.009.00  991.067.00

990.088

OPIS

Srubka mocujaca do maszyn Weeke, Homag

RH
LH

SYMBOL
RH-LH

990.088.00

www.cmttools.pl



NOWE ZAOKRAGLONE OSTRZE

Krawedz katowa
—

)

BARDZO DROBNY WEGLIK SPIEKANY
|

Imniejszona powierzchnia robocza
daje mozliwos¢ szybszej pracy

Najlepszej jakosci weglik spiekany

Firma CMT wykorzystuje w produkgji swoich wiertet
weglik sEiekany produkowany ?rzez firme Ceratizit
z Luxemburga. Stosowane wegliki charakteryzuja
sie wyzsza zywotnoscia oraz wytrzymatoscia

na obciazenia dynamiczne.

Ostona P.T.F.E.

Ostona P.T.F.E. utwardzana w temperturze 420°C,
zostata stworzona z unikalnego i wytrzymatego
materiatu w celu zredukowania ilosci osadzajacych
sie zanieczyszczen na powierzchni wiertet powstatych
podczas obrobki drewna.

Korpus z wysoce wytrzymatej stali

Uchwyty oraz korpusy wiertet firmy CMT s3
wykonane z wytrzymatej stali produkowanej
przez hute Von Moos Steel w Szwajcarii.

Whasciwiosci mechaniczne:

« zwiekszona wytrzymatos¢ na zmeczenie
i Zuzycie materiatu

. jednolitr stop

- minimalna ilo$¢ wypaczer

STANDARDOWE OSTRZE

Ptaska krawedz

Zwykfa powierzchnia robocza

Ostrza weglikow spiekanych

Ostrzenie wiertet jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC
wyposazonych w 6 osi obrébezych.

Specjalne lutowanie

Ostrza z weglika spiekanego taczone

59 za pomocg lutowania do korpusu.
Lutowanie w zwiekszonej temperaturze
gwarantuje wytrzymate potaczenie

na kazdym wiertle.

Hartowany stalowy trzpien

Firma CMT uzywa tylko stalow!ch trzpieni
szlifowanych do 0.8p/mm, co daje gtadsze
wykonczenie trzpieni. Nieprawidtowe
szlifowanie skutkuge niepewnym
trzymaniem wiertfa w uchwyde.

www.cmttools.pl
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Wiertfa Xtreme nieprzelotowe

e CRAT 23415

B g

Min. 25
Max 35

ol

) 2) v o )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
13 5 57,5 10x30 310.013.20*

2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22

3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22

3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22

4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22

5 22 57,5 10x23 310.050.21 310.050.22

6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22

6,35 (1/4") 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22

8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

* Nadaje sie zaréwno do prawych i lewych obrotéw.

Opcjonalnie
([ (P
990.003.00 990.088.00

Wiertta Xtreme nieprzelotowe - SR=EMIE
Xy ) ) vz ) )

D [ L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe

Min. 23 13 5 70 10x45 311.013.20*

Max 38

2 12 70 10x39 311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x38 311.030.21 311.030.22
0 4 27 70 10x30 311.040.21 311.040.22
5 30 70 10x28 311.050.21 311.050.22
L 6 30 70 1029 311.060.21 311.060.22
o — 6,35 (1/4") 30 70 1029 311.064.21 311.064.22
8 35 70 10x22 311.080.21 311.080.22

Ostrza XTreme

* Nadaje sie zaréwno do prawych i lewych obrotéw.

DANE TECHNICZNE: A
- Wyso}r(iej jakols’ci stal ) I Opdonalnie
- Wiertto monolityczne HWM z punktem centralnym -

-2 quwedzie tnace (22) ([ @mﬂ@
- 2spirale 990.003.00 990.088.00

- 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku i materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatéw

Firma CMT przedstawia nowa serie wiertet nieprzelotowych monolitycznych wykonanych z wytrzymatego weglika
spiekanego firmy Ceratizit z Luksemburga. Wiertta oferuj kilka rozwigzan technicznych:

- Unikalnie zakrzywiona koricéwka, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane,
czyste otwory bez uszkodzenia krawedzi otworu. Wysrodkowany punkt centralny.

- Cylindryczne ostrze jest wieksze niz w zwyktych wierttach i posiada przedtuzong trwatos¢.

- Krawed? watebna biegnie az do Srodka wiertfa, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia
i podnosi szybkos¢ pracy.

- Specjalna konstrukgja ostrza gwarantuLe mozliwo$¢ wielokrotnego ostrzenia.

- Idealne do twardego drewna i trudnych do obrébki kompozytow, takich jak ptyta widrowa, MDF i fornir.

- Szczegdlnie polecane w uzyciu na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

www.cmttools.pl



Wiertfa Xtreme przelotowe — S==EMiE— V

45

314.21/22 )

Pily tarczowe

Min. 20 D [ L S SYMBOL SYMBOL
Max 30 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
3 27 70 10x30 314.030.21 314.030.22 =
| 4 40 70 10x20 314.040.21 314.040.22 2
5 40 70 10x20 314.050.21 314.050.22 g
6 40 70 10x20 314.060.21 314.060.22 =5
L _ 8 40 70 10x20 314.080.21 314.080.22
Do paneli o maksymalnej gruboscia 20-30mm (zgsa Opgjonalnie
Zamienne
DANE TECHNICZNE: =) (KMKI@
- Wysoce wytrzymata stal HWM (I g
I - 2 precyzyjne krawedzie tnace (2) 990.008.00 990.088.00 g
- Podwojny wierzchotek Eg
- 2 spirale g
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie =
ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych.
Do wiercenia otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochdnych,
plastiku i materiatach lamiowanych.
5
|
|
\
|
Ostrza XTreme
Sciernice do wiertet XTreme
=2
= N
D Rozmiar B EE
OPIS SYMBOL = 3
mm mm mm =
@3a7 Tarcza szlifierska 0125x5,5 020 01.02.0316
08a10 Tarcza szlifierska 0125x7 020 01.02.0317
=
== 3
1 E— — = 1=
RS £
020_| g
9125 O

Ostrza XTreme

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Wiertfa Xtreme krotkie nieprzelotowe — Si=mEMIE—

T

310.41/42 W) 22 vz ) RH) )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
8 27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42
10 27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42
(zgsa Opcjonalnie
zamienne
(I a(l
990.003.00 990.088.00

Wiertta Xtreme diugie nieprzelotowe -~ Si=EMIE

Ostrza XTreme

311.41/42 (W) z2) v2) R n]

L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42
10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42
(zgsci Opcjonalnie
Zamienne
(I (P
DANE TECHNICZNE: 990.003.00 990.088.00

- Wysokiej jakosci stal

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowq warstwa ochronng P.T.F.E.

- Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (72)

-2 spirale

- 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)

- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatow

Firma CMT prezentuje nowa serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertfa te oferujg kilka rozwiazan technicznych:

- Unikalne zakrzywione zeby, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
uszkodzenia krawedzi. Wysrodkowany punkt centralny.

- Ostrze narzedzia jest wigksza niz tradycyjne ostrze co powoduje odpornos¢ na dtugie uzytkowanie, a co za
tym idzie okresy pomiedzy ostrzeniami ulega('q znacznemu wydtuzeniu.

- Krawed?Z watebna biegnie az do Srodka wiertfa, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybkos¢ pracy.

- Wykorzystanie monolitu weglika w konstrukcei pozwala na ostrzenie wiertta niemal nieskoriczong ilos¢ razy a fakt, ze do
produkji wykorzystywany jest caty blok weglika poprawia bezpieczenistwo pracy.

- Idealne do drewna twardego oraz materiatow takich #ak pfyta widrowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.
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Wiertta Xtreme krotkie przelotowe — Si==nE—

i P

4

|
]

Wiertta Xtreme diugie przelotowe -~ Si=EMIE

313.41/42

L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
w
5 27 57,5 10x26 313.050.41 313.050.42 'S
8 27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42 ]
=
s . (=]
Do paneli 0 maksymalnej grubosci 20mm Za%?;% . Opcjonalnie =

[ ()

990.003.00 990.088.00

EICIE

Pily tarczowe

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

Ostrze XTreme

314.41/42

L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 35 70 10x26 314.050.41 314.050.42
6 35 70 10x26 314.060.41 314.060.42
7 35 70 10x26 314.070.41 314.070.42
8 35 70 10x26 314.080.41 314.080.42
10 35 70 10x26 314.100.41 314.100.42
Czesai Opcjonalnie
zamienne -
=S
([ (P €8
Zs
Do paneli o maksymalnej grubosci do 30mm 990.003.00 990.088.00 §§
- o
=

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci stal

) 22 ) 0]

Frezy ONCi uchwyty

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstwa ochronna P.T.F.E.

- Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)

- Podwajna krawedz - 2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
oraz materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatow
Firma CMT prezentuje nowa serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertta te oferuj kilka rozwigzan technicznych:

- Unikalne ostrze w ksztatcie litery “V".

- Ostrze narzEdzia jest wigksza niz tradycyjne ostrze co powoduje odpornos¢ na dtugie uzytkowanie, a co za
tym idzie okresy pomiedzy ostrzeniami ulegaﬁq znacznemu wydtuzeniu

- KrawedZ watebna biegnie az do $rodka wiertta, co pozwala ograniczy¢ opdr podczas wiercenia i podnosi szybkos¢ pracy.

- Wykorzystanie monolitu weglika w konstrukcﬁi pozwala na ostrzenie wiertta niemal nieskoriczong ilos razy a fakt, ze do
produkgji wykorzystywany jest caty blok weglika poprawia bezpieczeristwo pracy

- |dealne do drewna twardeqo oraz materiatow takich g\ak pfyta widrowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.
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Oprawki do wiertet wymiennych C M'I' ORANGE

S
5]
= s
£ - S
D . : SYMBOL
mm mm mm
20 _ 2 38 10x20 364.020.00
2,5 38 10x20 364.025.00
© L v 3 38 10x20 364.030.00
2 3,2 38 10x20 364.032.00
g 35 38 10x20 364.035.00
= 4 38 10x20 364.040.00
45 38 10x20 364.045.00
5 38 10x20 364.050.00
% Ds F Do uzytku z wiertlami wymiennymi - Art. 363
e )
£ DANE TECHNICZNE: D =
g § - Wytrzymata stal 990.001.00 991.062.00
§ = - Szybkie i bezpieczne mocowanie wiertet
2 - Precyzyjne wykonanie
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami wymiennymi oraz tulejami redukcyjnymi (Art. 365) na wiertarkach
wyposazonych w odpowiednie szybkoztaczki.
5
é
Redukcje do wiertet
— D
= S iy
i3]
ZE D; L . SYMBOL
5‘2 L mm mm mm
=2 2 3 10 365.020.00
25 23 10 365.025.00
3 23 10 365.030.00
- L<F 32 23 10 365.032.00
@ s 35 23 10 365.035.00
g 4 23 10 365.040.00
= 4,5 23 10 365.045.00
E,, 5 23 10 365.050.00
Do uzytku z wierttami wymiennymi - Art. 363
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

- Trzpien z podfrezowaniem
- Osiowy zacisk na wierttach cylindrycznych

ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami wymiennymi na wiertarkach wyposazonych w odpowiednie szybkoztaczki.

=
=
o2
[ S =
s
s g
S =
= ©
= =
=
[~
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Wiertta przelotowe - ostrza ,V"

S
Il HWM 22|RH|LH|
S=D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 25 50 363.020.11 363.020.12
25 27 55 363.025.11 363.025.12
3 27 55 363.030.11 363.030.12
3,2 27 55 363.032.11 363.032.12
L 35 27 55 363.035.11 363.035.12
4 27 55 363.040.11 363.040.12
N 45 28 60 363.045.11 363.045.12
5 28 60 363.050.11 363.050.12
I
~J
Wiertfa nieprzelotowe
491 S
e HWM|| Z2 || RH || LH
S=D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
25 27 55 363.025.21 363.025.22
3 27 55 363.030.21 363.030.22
4 27 55 363.040.21 363.040.22
5 28 60 363.050.21 363.050.22
L
Do uzytku z artykutami: 364-365
1 DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci wiertta wolframowe
- 2 krawedzie tnace (22)
1 - 2spirale
’) ZASTOSOWANIE: Do uzytku z tulejami redukcyjnymi.
p
Lastosowanie
a—
Adaptor
Adaptory
1 Tuleja redukcyjna =
Wiertto , 1 !
wymienne 4
V.i‘
// Wiertto wymienne {
Q;
www.cmttools.pl
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Wiertta nieprzelotowe krotkie S=10x27mm C M ORANGE

5 | HW) 22 v2 [ RH | n |
=
- D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
27 4 27 57,5 10x27 310.040.11 310.040.12
4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
8 5 27 57,5 10x27 310.050.11 310.050.12
g L 5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
E, 1 5.2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12
< 5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 10x27 310.060.11 310.060.12
I 6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
- 7 27 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
% = o l 8 27 57,5 10x27 310.080.11 310.080.12
E'§ 7i!“ LH 8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
E_ D 9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12
9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12
10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
1" 27 57,5 10x27 310.110.11 310.110.12
12 27 57,5 10x27 310.120.11 310.120.12
E: 12,7 27 57,5 10x27 310.127.11 310.127.12
jg 13 27 57,5 10x27 310.130.11 310.130.12
= 14 27 57,5 10x27 310.140.1 310.140.12
E 15 27 57,5 10x27 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 10x27 310.160.11 310.160.12
Opcjonalnie
(T ([
990.003.00 990.088.00

Wiertta

Wiertfa nieprzelotowe krotkie S=10x34mm

= ) 2) v o )

- (ylindryczny trzpieni z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

= D | L S SYMBOL SYMBOL
= E,- mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 = 5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
EE 34 6 18 57,5 10x34 361.060.11 361.060.12
== é 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12
18 57,5 10x34 361.080.11 361.080.12
L 10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12
Opcjonalnie
2 P
“EE“ (TR @
= 990.003.00 990.088.00
)
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- - Spirala pokryta czarng lub pomarariczowq warst ochronna P.T.F.E.
= - Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wyérodkowanym punktem centralnym
S - 2 krawedzie tnace (22)
s g - 2 spirale
£=
=

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

Ostrza standardowe
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Wiertta nieprzelotowe dtugie L=70mm C M ORANGE

% ) 2) v o )

D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
30 4 35 70 10x30 311.040.11 311.040.12
45 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12
476 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
5 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12 g
S 5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12 g
L 52 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12 2
5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12 =
6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12
6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12
I 6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
7 35 70 1030 311.070.11 311.070.12 -
8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12 S =
8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12 _‘éfg
T } 9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12 5
*ir LH 9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12
D 10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12
11 35 70 1030 311.110.1 311.110.12
1,1 35 70 10x30 311.111.1 311.111.12
12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12 E
12,7 35 70 10x30 311.127.1 311.127.12 £
13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12 =2
14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12 i)
15 35 70 1030 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12
Opgjonalnie
([ (@

Wiertta

990.003.00 990.088.00

Ew ) 2 v ) )

D | L S SYMBOL SYMBOL < -§
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe E =
= =
5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12 EE
6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12 = §
7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12 =
8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12
10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12
%)
Opgjonalnie §
(0 @ =
) 2
990.003.00 990.088.00 =
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali S
- Spirala pokryta czarng lub Eomaraﬁczowq warsta ochronng P.T.F.E. B
- Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wyérodkowanym punktem centralnym =g
- 2 krawedzie tnace (22) £
i)

- 2 spirale
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

Ostrza standardowe

www.cmttools.pl  EEEE




Wiertfa nieprzelotowe krotkie S=8x20mm

CM

ORANGE
TOOLS®

£ S
5 2 HW) fwn) 22 v2 [ RH) K |
s
=
o D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
3 18 55,5 8x20 306.030.21
4 = ~ 5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
S L T m 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12
‘S 6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
= 7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
= I 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
] 12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12
g . - — D LH - HWM Opcjonalnie
‘§§ ([ ([
= 990.003.00 990.088.00
Ell  Wiertta nieprzelotowe dtugie S=8x20mm
)
Sleleal™ HW] z2) v2 |[RH 1]
D I L S SYMBOL SYMBOL
<2 20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 5 40 67 8120 307.050.11 307.050.12
_ Y 5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
B — 6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
= L 8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
= E" 9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
=1 9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
5‘5 I 10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
=)
s 12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12
Opcjonalnie
\ ([ i ({
w
£ f‘j 990.003.00 990.088.00
£ D L;
=
2
S DANE TECHNICZNE:

- 2 krawedzie tnace (Z2)
-4 spirale

=
=
o2
[ S =
s
s g
S =
= ©
= =
=
[~

Ostrza standardowe

- Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warstg ochronng P.T.F.E.
- Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

www.cmttools.pl



- Korpus z wytrzymatej stali

Wiertla nieprzelotowe krdtkie C NAT SBANGE
s (%)
95 r |-|w|zz|v2|R|-||L|-|| 5
=
20 D [ L S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
4 5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12
6 30 575 10x20 308.060.11 308.060.12
L b 6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12 8
7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12 =
8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12 H
9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12 =
I 9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12
10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
n 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
0 12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12 -
*ir b Lﬁ 12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12 % =
13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12 EE
14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12 BT
15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12
Opcjonalnie
([ am{ g
990.003.00 990.088.00 é
Wiertta nieprzelotowe diugie E
e HW| 22| v2 | RH | LH |
D [ L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
4 8 70 10x20 309.040.11 309.040.12 =
5 8 70 10x20 309.050.11 309.050.12
S 6 IE] 70 10x20 309.060.11 309.060.12
6,35 IE] 70 10x20 309.064.11 309.064.12
T 7 8 70 10x20 309.070.11 309.070.12
L 7,5 83 70 10x20 309.075.11 309.075.12 =
8 IE] 70 10x20 309.080.11 309.080.12 £F
9 83 70 10x20 309.090.11 309.090.12 =5
9,52 ] 70 10x20 309.095.11 309.095.12 §§
I 10 ] 70 10x20 309.100.11 309.100.12 ==
n I 70 10x20 309.110.11 309.110.12
12 Ik 70 10x20 309.120.11 309.120.12
12,7 8 70 10x20 309.127.11 309.127.12
13 Ik 70 10x20 309.130.11 309.130.12 o
I 14 e 70 10x20 30.140.11 309.140.12 g
*ﬁ p 15 Ik 70 10x20 309.150.11 309.150.12 £
D 16 Ve 70 10x20 309.160.11 309.160.12 2
J
Opcjonalnie
([ (@
990.003.00 990.088.00 .=
s
E8S
DANE TECHNICZNE: g £
[-%}

Ostrza standardowe

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warsta ochronng P.T.F.E.
- Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

-4 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz

materiatach laminowanych.
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Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

(zesc wymienne

i akcesoria

: : ol = \/ ORANGE
Wiertfa nieprzelotowe dtugie L =85 mm TOOLS
T
373 Z2||V2 [|RH| LH
D | L S SYMBOL SYMBOL
97 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.1 373.070.12
T . 8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
- | 12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12
L (zgdd Opcjonalnie
zamienne
(T @
990.003.00 990.088.00
I

372 W) z2) v2 [Ru ) 4]

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12
(zesd Opgjonalnie
zamienne
(I @
DANE TECHNICZNE: 990.003.00 990.088.00

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warsta ochronng P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-4 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz

materiafach laminowanych.

Ostrza standardowe

www.cmttools.pl



Wiertta nieprzelotowe krotkie z pogtebiaczem CM ?oRé'L“qu

R )2 v )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12
8 13 57,5 10 376.083.11 376.083.12
| B =016 8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12
l_' = 8 20 57,5 10 376.082.11 376.082.12 'E
o) 10 12 57,5 10 376.100.11 376.100.12 é
15 A 10 13 57,5 10 376.103.11 376.103.12 §
'4501" 10 15 57,5 10 376.101.11 376.101.12
i' ¥ 10 20 57,5 10 376.102.11 376.102.12
I Opgjonalnie
= (T @ E
—={ D = 'E g
990.003.00 990.088.00 ES
E.E

Wiertta nieprzelotowe diugie z pogtebiaczem

N 2 v )

Frezy ONCi uchwyty

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 12 70 10 377.080.11 377.080.12 &5
8 13 70 10 377.083.11 377.083.12 §
8 15 70 10 377.081.11 377.081.12
8 20 70 10 377.082.11 377.082.12
L 016 10 12 70 10 377.100.11 377.100.12
Hj FF 10 13 70 10 377.103.11 377.103.12
10 15 70 10 377.101.11 377.101.12
T 10 20 70 10 377.102.11 377.102.12
15

Frezy i wiertha
do elektronarzedzi

. /3 Opcjonalnie
45°
(T @

I 990.003.00 990.088.00

T 1 L DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowg warsta ochronng P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2+2 krawedzie tnace (£2+2)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

(zedci wymienne

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
do wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

=
=
o
NS
s v
=

-
S =
= ©
= .=
=
[

Ostrza standardowe
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Wiertta przelotowe krétkie C M'l' ORANGE

7 ) 2) ) )

I
D | L S SYMBOL SYMBOL
2 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12
6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12
8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12
L — 10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12
7 Do paneli o maksymalnej grubosci do 20mm Opcjonalnie
() (@
I , 990.003.00 990.088.00
l
D L»

]

Pily tarcowe

-8
S
=
e

=
=

=

(-

Frezy trzpieniowe

Wiertta przelotowe dtugie

T ) 2) ) )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe

26 4 30 70 10x26 314.040.11 314.040.12
4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12
5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12
v 5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12
6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12
T 6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12
L 7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12
8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12
9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12
9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12
I 10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12
12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12
12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12

Do paneli o maksymalnej grubosci do 25-30

L mm
- p

Frezy CNCi uchwyty

Wiertta

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

2 5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12
g ,‘ 6 44 77 10x26 366.060.11 366.060.12
? NP 8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12
E» ‘ ‘ 10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12
| ‘ 12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12
/ | Opcjonalnie
- ] 60° | (T ([
'E;,g Do paneli o maksymalnej grubosci do 40mm T SR80
g2 Ostrze 60° DANE TECHNICZNE:
§ = - Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowa warsta ochronna P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
}A/ylgonania otr\:vorc’)w przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
aminowanych.

www.cmttools.pl




Wiertfa przelotowe 5=10x20mm

CRAT $220%*

ﬂs|ﬁ

=M1

1]

Ostrze 60°

Wiertfa przelotowe 5=8x20mm

) 2) )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 30 57,5 10x20 374.050.11 374.050.12
8 30 57,5 10x20 374.080.11 374.080.12

Do paneli o maksymalnej grubosci do 20-25mm

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 40 70 10x20 375.050.11 375.050.12
6 40 70 10x20 375.060.11 375.060.12
7 40 70 10x20 375.070.11 375.070.12
8 40 70 10x20 375.080.11 375.080.12
9 40 70 10x20 375.090.11 375.090.12
10 40 70 10x20 375.100.11 375.100.12
Opcjonalnie
Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm
DANETECHNICZNE: ([ m(®
- Korpus z wytrzymatej stali 990.003.00 990.088.00

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warsta ochronng P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22

-4 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
:Nyk.onania otr\ivor()w przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
aminowanych.

i g

mpi

&
LA

Ostrze 60°

) 22 o)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe

5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12

8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

Do paneli o maksymalnej grubosci do 20-25mm

D | L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe

5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12

6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12

7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12

8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

Opcjonalnie

Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm ([ (e
DANE TECHNICZNE: 990.003.00 990.088.00

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowg warstg ochronng P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
;Nyk'onania oti\]/voréw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
aminowanych.

www.cmttools.pl

izestawy Glowice i noze Pily tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy ONCi uchwyty

=
£
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=

Frezy i wiertha
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Elektronarzedzia
i akcesoria
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Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

(zesc wymienne

i akcesoria

\/ ORANGE

Poglebiacze do wiertet z 2 spiralami TOOLS
° ) 22) R ]
e 315

D: D SYMBOL SYMBOL

mm mm Obroty prawe Obroty lewe

16 5~10 2 315.200.11 315.200.12
45° 1M~12 b)) 315.220.11 315.220.12

H}l D2 LH (zesci zamienne
(@ [~
990.006.00 991.062.00
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali
- 2 krawedzie tnace z weglika spiekanego (Z2)
- Mocowanie na uchwycie wiertta

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Pogtebiacze do wiertet z 4 spiralami

e

316

15 D

o mm

45 4

5

H>l D2 LH 6

7

8

Do zaktadania spirali wiertta - Art. 310~ 9
311-362-313-314-366-306-307-308-309- 10
373-374-375-338-339-340-341-342-343- 0

344-346-352-353

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali
- 2 krawedzie tnace z weglika spiekanego (22)

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Pogtebiacze
315

Wiertfa
313-314
366

Przyktadowe zastosowanie Art. 315

Szybkoztaczki

302-303
305-358
359-360

Pogtebiacze
315

~

Wiertta
310-311
312-362

mm
16
16
16
16
18
18
20
20

ECE

SYMBOL SYMBOL
Obroty prawe Obroty lewe
316.040.11 316.040.12
316.050.11 316.050.12
316.060.11 316.060.12
316.070.11 316.070.12
316.080.11 316.080.12
316.090.11 316.090.12
316.100.11 316.100.12
316.120.11 316.120.12

(zesci zamienne

@ 77—~

990.002.00 991.062.00

Przyktadowe zastosowanie Art. 316

Wiertfa

344-346 Szybkoztaczki
302-303
305-358
359-360

Pogtebiacze

316
Pogtebiacze

Wiertfa

306-307-308-309
372-373-374-375

www.cmttools.pl



Wiertta puszkowe krotkie V ORANGE

N 317 @22|V2|RH|LH| §
=
D L S SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12
16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12
L 17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12 E
18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12 s
19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12 G%
20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12
22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12
24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12 v
28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12 % =
D ‘ 30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12 E ‘5
Nowakonsruk 32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12 BT
2 mm punktem centralnym 34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12
35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12
40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12
Tmm 42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12 gl
45 57,5 10x26 317.450.11 317.450.12 "=§
50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12 =
55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12 E
60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12
DQNE TECHNICZNE: sl
- Kg:gﬂ: ér{():;rtsyggrﬁquﬁfbl pomarariczowa warsta ochronng P.T.F.E. Zacniiees,?ne Opqonalnie
- Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym i}
- 2 krawedzie tnace (22) ([ (Mﬂﬂ@
-2 spirale
- Cylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie 990.003.00 990.088.00

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
;Nyk'onania oLworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
aminowanych.

Wiertta puszkowe DIA 7

— 317 [08) 22 v2 e 1)

Frezy i wiertha
do elektronarzedzi

L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
15 57,5 10x26 DWA-015RH DWA-015LH 2
35 57,5 10x26 DWA-035RH DWA-035LH g
£
369 DP|22|V2|RH|LH| g
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
15 70 10x26 DWB-015RH DWB-015LH =
35 70 10x26 DWB-035RH DWB-035LH 'q':,..g
Caesc jonalni s =
DANE TECHNICZNE: - Opcjonalnie £=
- Korpus z wytrzymatej stali i -
- Ostrza diamentowe z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym ([ (e
- 2 krawedzie tnace DIA (zﬁ
- Gylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie ~ 990.003.00 990.088.00

ZASTOSOWANIE: Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy, na wiertarkach wielowrzecionowych
z odpowiednimi szybkoz’fgczkami. Przeznaczone do wykonania gniazd w drewnie twardym, -
materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych. Dzieki zastosowaniu
ostrzy diamentowych zywotno$¢ tych wiertet jest 20 razy wieksza niz zwykych LONGER LIFE
wiertet z ostrzami HM. THAN CARBIDE

UWAGA: Specjalne wymiary jedynie na zaméwienie.
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\/ ORANGE

Wiertta puszkowe dtugie TOOLS"
% @ zZ2 I@ RH I LH I
5 369
=
o D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
14 70 10x26 369.140.11 369.140.12
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
16 70 10x26 369.160.11 369.160.12
g 18 70 10x26 369.180.11 369.180.12
g 20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
H L 22 70 10x26 369.220.11 369.220.12
= 25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
26 70 10x26 369.260.11 369.260.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
- 40 70 10x26 369.400.11 369.400.12
§ 45 70 10x26 369.450.11 369.450.12
é— 50 70 10x26 369.500.11 369.500.12
5) 55 70 10x26 369.550.11 369.550.12
= b 60 70 10x26 369.600.11 369.600.12
370
D L S SYMBOL SYMBOL
EZ Tmm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
E 18 77 10x30 370.180.11 370.180.12
§ 20 77 10x30 370.200.11 370.200.12
= 25 77 10x30 370.250.11 370.250.12
Nowa konstrukda 30 77 10x30 370.300.11 370.300.12
2 Tmm punktem centralnym 35 77 10x30 370.350.11 370.350.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowg warstg ochronng P.T.F.E.

- Nakfadka wgglikowaa(HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

(zesci Opcjonalnie
zamienne

(@ (KMK:@
ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone
990.003.00 990.083.00 do wykonania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Wiertfa puszkowe z tamaczem widra

iy 317C- 369C (W) z28) v2 ) R ) L4

)
=
=
= S SYMBOL SYMBOL
? mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
B" 35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C
40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C
45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C
L 35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C
- 40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C
% = 45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C
E g .
SE DANETECHNICZNE: (zgsci Opcjonalnie
£= - Korpus z wkytrzymaiej Sltatlnl : b zamienne
= - Korpus pokryty czarng lu pomaranczowq warstwa ochronng PTEE. =
- Ostrze wykonane z w%(gllka spiekanego (HW) z precyzyjnie i @m@@
wysrodkowanym punktem centralnym 990.003.00 990.088.00
rawedzie tnace (£2)
- 2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnoodpornych, plastiku oraz materiatach
laminowanych
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Wiertta nieprzelotowe z gwintem C M ORANGE

o ) 2 v ) )

D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 43 63 M8 344.050.11 344.050.12
6 43 63 M8 344.060.11 344.060.12
8 43 63 M8 344.080.11 344.080.12
10 43 63 M8 344.100.11 344.100.12 E
12 43 63 M8 344.120.11 344.120.12 =
Do maszyn: §
Nottmeyer (starsze modele)
LB
HWl 22| V2| RH| LHI
D | LB S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe § =
5 3 63 M10 346.050.11 346.050.12 EE
6 43 63 M10 346.060.11 346.060.12 §'_
43 63 M10 346.080.11 346.080.12
10 43 63 M10 346.100.11 346.100.12
A D LH 12 43 63 M10 346.120.11 346.120.12
Do maszyn: s
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge =
DANE TECHNICZNE: 2
- Korpus z wytrzymatej stali i)

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)
-4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

Tl

) 22 vz re ) 1)

Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

-
£E
S s
2SS
D | LB S SYMBOL SYMBOL §§
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe = é
_ iy 5 30 45 M8/9 352.050.11 352.050.12
[{& 6 30 45 M8/9 352.060.11 352.060.12
15 8 30 45 M8/9 352.080.11 352.080.12
10 30 45 M8/9 352.100.11 352.100.12 @
1 12 30 45 M8/9 352.120.11 352.120.12 g
LB ?
5 40 55 M8/9 353.050.11 353.050.12 g
1 6 40 55 M8/9 353.060.11 353.060.12 S
8 40 55 M8/9 353.080.11 353.080.12
10 40 55 M8/9 353.100.11 353.100.12
12 40 55 M8/9 353.120.11 353.120.12
| Do maszyn: Eﬂ.g
Q LH Masterwood (Zangheri & Boschetti) =32
D S
=25
<

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertta nieprzelotowe z gwintem i gzymka C M ORANGE

s 1°r HW] z2)(v2 | RH|(LH |
=
& D [ LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
30° 5 20 45 M10/30° 332.050.11 332.050.12
» 6 20 45 M10/30° 332.060.11 332.060.12
8 20 45 M10/30° 332.080.11 332.080.12
] 25 10 20 45 M10/30° 332.100.11 332.100.12
= . /§5° 12 20 45 M10/30° 332.120.11 332.120.12
=
(=)
S R 5 30 55 M10/30° 334.050.11 334.050.12
6 30 55 M10/30° 334.060.11 334.060.12
LB — s16 8 30 55 M10/30° 334.080.11 334.080.12
10 30 55 M10/30° 334.100.11 334.100.12
» 1 30 55 M10/30° 334.120.11 334.120.12
g I
153 5 40 65 M10/30° 336.050.11 336.050.12
g 6 40 65 M10/30° 336.060.11 336.060.12
- 8 40 65 M10/30° 336.080.11 336.080.12
10 40 65 M10/30° 336.100.11 336.100.12
1 40 65 M10/30° 336.120.11 336.120.12
z Q D Lﬁ 5 50 75 M10/30° 337.050.11 337.050.12
£ 6 50 75 M10/30° 337.060.11 337.060.12
= 8 50 75 M10/30° 337.080.11 337.080.12
g 10 50 75 M10/30° 337.100.11 337.100.12
1 50 75 M10/30° 337.120.11 337.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 spirale

Wiertta

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

=3 -5 |-|w|zz|v2| H
2z
E § D | LB S SYMBOL SYMBOL
s -] mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
e 30° 5 30 55 M10/30° 341.050.11 341.050.12
6 30 55 M10/30° 341.060.11 341.060.12
o5 8 30 55 M10/30° 341.080.11 341.080.12
o 10 30 55 M10/30° 341.100.11 341.100.12
g 12 30 55 M10/30° 341.120.11 341.120.12
5
E» B I 5 40 65 M10/30° 342.050.11 342.050.12
6 40 65 M10/30° 342.060.11 342.060.12
8 40 65 M10/30° 342.080.11 342.080.12
1 10 40 65 M10/30° 342.100.11 342.100.12
12 40 65 M10/30° 342.120.11 342.120.12
2=
g g 5 50 75 M10/30° 343.050.11 343.050.12
g = 6 50 75 M10/30° 343.060.11 343.060.12
= Q D 16 8 50 75 M10/30° 343.080.11 343.080.12
10 50 75 M10/30° 343.100.11 343.100.12
12 50 75 M10/30° 343.120.11 343.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

-4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertta nieprzelotowe z gwintem

i gzymka

CM

ORANGE
TOOLS®

el

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

D |
mm mm
5 20
6 20
8 20
10 20
12 20
5 30
6 30
8 30
10 30
12 30
5 40
6 40
8 40
10 40
12 40
5 50
6 50
8 50
10 50
12 50

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

LB

mm
35
35
35
35
35

45
45
45
45
45

55
55
55
55
55

65
65
65
65
65

S
mm
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

) 2) v )

SYMBOL
Obroty prawe
325.050.11
325.060.11
325.080.11
325.100.11
325.120.11

327.050.1
327.060.1
327.080.11
327.100.11
327.120.11

329.050.11
329.060.11
329.080.11
329.100.1
329.120.1

330.050.1
330.060.11
330.080.11
330.100.1
330.120.1

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)
- 2 spirale

SYMBOL
Obroty lewe
325.050.12
325.060.12
325.080.12
325.100.12
325.120.12

327.050.12
327.060.12
327.080.12
327.100.12
327.120.12

329.050.12
329.060.12
329.080.12
329.100.12
329.120.12

330.050.12
330.060.12
330.080.12
330.100.12
330.120.12

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

T

f

15

D |
mm mm
5 30
6 30
8 30
10 30
12 30
5 40
6 40
8 40
10 40
12 40
5 50
6 50
8 50
10 50
12 50

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

LB

mm
45
45
45
45
45

55
55
55
55
55

65
65
65
65
65

S
mm
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4
M10/11x4

) z2] vz ra) 1)

SYMBOL
Obroty prawe
338.050.11
338.060.11
338.080.11
338.100.11
338.120.11

339.050.11
339.060.11
339.080.11
339.100.11
339.120.1

340.050.11
340.060.11
340.080.11
340.100.11
340.120.11

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)
- 2 spirale

SYMBOL
Obroty lewe
338.050.12
338.060.12
338.080.12
338.100.12
338.120.12

339.050.12
339.060.12
339.080.12
339.100.12
339.120.12

340.050.12
340.060.12
340.080.12
340.100.12
340.120.12

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Frezy

i wiertla
do elektro-
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Wiertfa puszkowe
Zestaw oscylacyjno-diutujacy
@ Wiertta do konfirmatow
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Wiertta puszkowe HSS
Wiertta ksztattowe "ROSETTE"
Wiertta do maszyn Mafell® i Festool®
Wiertta HSS i SP
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Adapt
oy CRAT 23415

2 dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej

s S
1 =
s
=
= S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8x30 35 532.080.01
9,5x30 35 532.095.01
%]
S 10x50 60 533.100.01 533.100.02
E 12x30 35 532.120.01
=
(-]
13x50 100 509.130.01 509.130.02
16x50 100 509.160.01 509.160.02
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

Frezy trzpieniowe
i Zestawy

£
cl  Adaptory
5 2 dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej
S
—
S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
LB 10x20 (z podfrezowaniem i Srubka) 27 511.270.01 511.270.02
10x20 (z podfrezowaniem i Srubka) 40 511.400.01 511.400.02
Do uzycia razem z: 501 HW
a DANE TECHNICZNE: ([
- Wytrzymata stal
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie. 990.003.00

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty.

M12x1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Fll  Adaptory
s 2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej
: gy
S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
g M10/11x4 15 506.150.01 506.150.02
gE M10/11x4 25 506.250.01 506.250.02
g £ f | M10/11x4 35 506.350.01 506.350.02
= rul | Do uzycia razem z: 501 HW
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty
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Adaptory \/ ORANGE
2 dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej TOOLS
s
T 503
S LB SYMBOL SYMBOL
_ mm mm Obroty prawe Obroty lewe
_-30° M10/30° 25 503.250.01 503.250.02
M10/30° 35 503.350.01 503.350.02
LB M10/30° 45 503.450.01 503.450.02
Do montazu artykutu: 501 HW
1 DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal
ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty
M12x1
Adaptory
2 dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej
S SYMBOL
T mm Obroty prawe
MK2/020x14F x1" 534.020.01
MK2/M30x1,5 534.030.01

M12x1

Naktadki wymienne wiercace

Do montazu artykutu: 501 HW

DANE TECHNICZNE
- Wytrzymata stal

ZASTOSOWANIE: uzywane na CNC oraz frezarkach recznych zaopatrzonych w odpowiednie tuleje

R

501

L S

mm mm mm

20 30 M12x1
22 30 M12x1
24 30 M12x1
25 30 M12x1
26 30 M12x1
30 30 M12x1
32 30 M12x1
34 30 M12x1
35 30 M12x1
36 30 M12x1
38 30 M12x1
40 30 M12x1
45 30 M12x1
50 30 M12x1
55 30 M12x1
60 30 M12x1

) 22 e ) 1)

SYMBOL
Obroty prawe
501.200.11
501.220.11
501.240.11
501.250.11
501.260.11
501.300.11
501.320.11
501.340.11
501.350.11
501.360.11
501.380.11
501.400.11
501.450.11
501.500.11
501.550.11
501.600.11

SYMBOL
Obroty lewe

501.200.12
501.220.12
501.240.12
501.250.12
501.260.12
501.300.12
501.320.12
501.340.12
501.350.12
501.360.12
501.380.12
501.400.12
501.450.12
501.500.12
501.550.12
501.600.12
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Glowice i noze

Frezy trzpieniowe

Elektronarzedzia

Pily tarcowe

i Zestawy
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w
=
=
8
s
g
=}

i akcesoria

\/ ORANGE

Wiertfa puszkowe z cylindrycznym uchwytem 26orS

50/60

o

512 W) z2) vz r]

L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
14 90 10x60 512.140.11
15 90 10x60 512.150.11
16 90 10x60 512.160.11
17 90 10x60 512.170.11
18 90 10x60 512.180.11
19 90 10x60 512.190.11
20 90 10x60 512.200.11
21 90 10x60 512.210.11
22 90 10x60 512.220.11
23 90 10x60 512.230.11
24 90 10x60 512.240.11
25 90 10x60 512.250.11
26 90 10x60 512.260.11
27 90 10x60 512.270.11
28 90 10x60 512.280.11
29 90 10x60 512.290.11
30 90 10x60 512.300.11
31 90 10x60 512.310.11
32 90 10x60 512.320.11
33 90 10x60 512.330.11
34 90 10x60 512.340.11
35 90 10x60 512.350.11
38 90 10x60 512.380.11
40 90 10x60 512.400.11
45 90 10x50 512.450.11
48 90 10x50 512.480.11
50 90 10x50 512.500.11
55 90 10x50 512.550.11
58 90 10x50 512.580.11
60 90 10x50 512.600.11
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (Z2)

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, ptycie widrowej laminowanej oraz w kompozytach
drewnianych.ldealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

512 W) z2) vz ry]

Zestaw idealny do wiercert pod zawiasy puszkowe lub podobne projekty. Wiertta wyprodukowane z wytrzymatej
stali oraz z weglika spiekane%o, wystepujg w rozmiarach 15, 20, 25, 30, 35mm. Zestaw zapakowany jest
w bezpiecznym i solidnym pudetku plastikowym.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (22)

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, plycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach
drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

S L SREDNICA WIERTEA SYMBOL
OPIS
mm mm mm Obroty prawe
Zestaw 5 wiertet 10 90 15-20-25-30-35 512.001.01

www.cmttools.pl



\/ ORANGE

Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem TOOLS
S sp|(z2](v2) rH| :
| 512 =
a-
D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
8 90 10x30 512.081.31
10 90 10x30 512.101.31
12 90 10x30 51212131 &
14 90 10x30 51214131 5
15 90 10x30 512.151.31 §
16 90 10x30 512.161.31 &
18 90 10x30 512.181.31
L 20 90 10x30 512.201.31
22 90 10x30 512.221.31
24 90 10x30 512.241.31
25 90 10x30 512.251.31 g
26 90 10x30 512.261.31 E—‘. %
28 90 10x30 512.281.31 5
30 90 10x30 512.301.31 =
32 90 10x30 51232131
34 90 10x30 51234131
35 90 10x30 51235131
38 90 10x30 51238131 E:
40 90 10x30 512.401.31 5
45 90 10x30 51245131 =
D 50 90 10x30 512.501.31 Zé*

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw w drewnie miekkim. Idealne do wiercen pod zawiasy.

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

512 ) z2) vz o]

Zestaw idealny do wiercen pod zawiasy lub do podobnych projektéw. Wiertta dostepne w rozmiarach 15, 20, 25 g
i35mm. =

£
DANE TECHNICZNE: E»

- Wykonane z wytrzglma’rej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw w drewnie miekkim. Idealne do wiercen pod zawiasy.

Elektronarzedzia
i akcesoria

S L SREDNICA WIERTEA SYMBOL
OPIS
mm mm mm Obroty prawe
...Trzpier (10mm - Dhugos¢ catkowita 90mm (615-20-25-30-35mm) 10 90 15-20-25-30-35 512.001.00

www.cmttools.pl



Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem CMT ?g@ E‘sGE

5 HW| zz|v2|RH|
=
= D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
15 120 13 513.150.11
16 120 13 513.160.11
18 120 13 513.180.11
= 2 120 13 513.200.11
s 22 125 13 513.220.11
E, 25 125 13 513.250.11
= 26 125 13 513.260.11
28 130 13 513.280.11
30 130 13 513.300.11
t 35 130 13 513.350.11
z 40 130 13 513.400.11
% = 45 130 13 513.450.11
EE 50 130 13 513.500.11
5 55 140 13 513.550.11
60 140 13 513.600.11
E: D L S SYMBOL
£ mm mm mm Obroty prawe
= 15 120 16 514.150.11
5 16 120 16 514.160.11
- 18 120 16 514.180.11
20 120 16 514.200.11
22 125 16 514.220.11
25 125 16 514.250.11
26 125 16 514.260.11
DANE TECHNICZNE: 28 130 16 514.280.11
- Korpus z wytrzymatej stali 30 130 16 514.300.11
- Precyzyjnie wys’rodkowang punkt centralny HW 3) 130 16 514.320.11
- 2 krawedzie tnace HM (22 35 130 16 514.350.11
- 2 ostrza nacinajace HM (V2)
- Uchwyt cylindryczny 40 130 16 514.400.11
45 130 16 514.450.11
ZAjTOSQV\{/:NlE: * Do ”wier.ctlenia. otworéw 50 130 16 514.500.11
W kompozytach crewnianych. ldealne do wiercemia 5 140 16 51455011
60 140 16 514.600.11

pod zawiasy puszkowe.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem

. ) 22) v )

w
g
§ D L 5 SYMBOL
= mm mm mm Obroty prawe
) 15 60 8 392.150.11
20 60 8 392.200.11
25 60 8 392.250.11
26 60 8 392.260.11
o 30 60 8 392.300.11
'?,..g 35 60 8 392.350.11
[ S
g & 35 60 12,7 392.351.11
g = 40 60 8 392.400.11
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (22)
- 2 ostrza nacinajace HM (V2)
- Uchwyt ylindryczny
- Obroty prawe (RH)

ZASTOSOWANIE: Do montowania na wiertarkach pionowych oraz frezarkach rgczn?/ch. Do wiercenia otworéw
w drﬁwnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy
puszkowe.
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Lestaw oscylacyjno-dtutujacy CMT

Pily tarzowe

SYMBOL

Obroty prawe

543.064.51

543.079.51
543.095.51 o
543.127.51 £
543.158.51 £
543.190.51 3

£
g5
Eg
=
5
5
Wiertta do konfirmatow
D1 D2 D3 L i S SYMBOL % §
S mm mm mm mm mm Obroty prawe 5%
— — 42 7,6 10,6 9% Do konfirmatdw - dxL 6,4x50 mm 9 W10-01-0640 = S
5 7,6 10,6 99 Do konfirmatéw - dxL 7,050 mm 9 W10-01-0700
D3 2
— | ] AAAAAAAAAAAATAR  F g
. iR
E— — Y S
L
\ L | L

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- Uchwyt cylindryczny
- Obroty prawe (RH)

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali

ZASTOSOWANIE: Do otworéw pod Sruby

i konfirmatowe o Srednicy 6,4 lub 7mm (do
pofaczen meblowych), redukujace ilos¢
wiercen z trzech do jednego.

==
=
o2
NS
s
=]

<
S ==
=
= =
=
)
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oo CRAT $220%*

8
=
& d D L S L SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
8 18 140 13 4 529.080.31
10 20 140 13 4 529.100.31
12 24 140 13 4 529.120.31
E 14 26 140 13 4 529.140.31
'z 15 27 140 13 4 529.150.31
E, 16 28 140 13 4 529.160.31
< 18 30 140 13 4 529.180.31
20 32 140 13 4 529.200.31
22 34 140 13 5 529.220.31
25 37 140 13 5 529.250.31
« 30 42 140 13 5 529.300.31
% = 32 44 160 16 5 529.320.31
EE 35 4 160 16 6 52935031
- 40 52 160 16 6 529.40031
45 57 160 16 6 529.450.31
50 62 160 16 6 529.500.31
d D L S L SYMBOL
cale cale cale cale Obroty prawe
EI 3/8 49/64 5-1/2 1/2 4 529.095.31
S 0 61/64 5102 7 4 529.127.31
E, 5/8 1-7/64 5-172 12 4 529.158.31
= 3/4 1-7/32 5-1/2 12 4 529.191.31
7/8 1-11/32 5-172 1/2 4 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 12 5 529.254.31
1-1/4 1-19/32 5-1/2 12 5 529.317.31
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 529.349.31
1-172 1-31/32 6-5/16 5/8 6 529.381.31
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 529.413.31
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 529.445.31
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 529.508.31
UZKj tulei redukcyjnej D=16mm aby zwiekszy¢ rozmiar D D Max RPM Max RPM
uchwytu 13mm (Symb()l 799.130.00) mm ale Drewno migkkie ~ Drewno twarde
=8 DANE TECHNICZNE: <6 3/8 1000 500
g5 - Stalowy korpus <040 1-37/64 500 300
§ £ - Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotno$¢ > 040 1-37/64 200 150
=2

ZASTOSOWANIE: Do wycinania wad w twardym i miekkim
drewnie

Sekowniki

i) ) )

]

D S SYMBOL
mm Obroty prawe
6,2 021x14F.1" 530.062.51
8 021x14F.1" 530.080.51
8,2 021x14F.1" 530.082.51
k 10 021x14F.1" 530.100.51
10,2 021x14F.1" 530.102.51
12 021x14F.1" 530.120.51
4 12,2 021x14F.1" 530.122.51

_ \ DANE TECHNICZNE:

(zesc wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

- Narzedzie wykonane ze stali HSS
(25 - 4 precyzyjne ostrza tnace (Z4)
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢

ZASTOSOWANIE: uzywane do wiercen nieprzelotowych
UWAGA: Dostepne na zaméwienie
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Sekowniki

ORANGE
TOOLS"

500.007.08 Zestaw sekownikow i srodkowcow

Lestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

500.002.08 Zestaw sekownikow i srodkowcow

Zestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

500.003.08 Zestaw sekownikow i srodkowcow

Zestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

mm
16
20
25
30
16
20
25
30

mm
15
20
25
30

20
25
30

500.001/02/03

Zestaw sekownikéw i Srodkowcéw w najbardziej popularnych rozmiarach

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
zestawy

Frezy ONCi uchwyty

SYMBOL
Obroty prawe
512.081.31
512.101.31
512.121.31
512.151.31
529.080.31
529.100.31
529.120.31
529.150.31

SYMBOL
Obroty prawe
512.161.31
512.201.31
512.251.31
512.301.31
529.160.31
529.200.31
529.250.31
529.300.31

(zesci wymienne

SYMBOL
Obroty prawe

512.151.31
512.201.31
512.251.31
512.301.31
529.150.31
529.200.31
529.250.31
529.300.31

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Wiertfa puszkowe HSS TOOLS
g S
g ﬁﬂ 537 SP|22|V2|RH|
§ D L S SYMBOL D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe ale ale ale Obroty prawe
10 90 8 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 537.064.31
12 90 8 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 537.095.31
14 90 8 537.140.31 12 3-35/64 3/8 537.127.31
S 15 90 8 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 537.158.31
g 16 90 8 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 537.190.31
E 18 90 8 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 537.222.31
S 20 90 8 537.200.31 1 3-35/64 3/8 537.254.31
22 90 8 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 537.285.31
24 90 8 537.240.31 1-1/4 3-35/64 3/8 537.317.31
25 90 8 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 537.349.31
- 26 90 8 537.260.31 1-172 3-35/64 3/8 537.381.31
§ = 28 90 8 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 537.413.31
E—g 30 90 8 537.300.31 1-3/4 3-35/64 3/8 537.445.31
E_ 32 90 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 537.476.31
35 90 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 537.508.31
38 90 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 537.540.31
40 90 10 537.400.31
45 90 10 537.450.31
E: 50 90 10 537.500.31
=] 55 90 10 537.550.31
% 68 159 12,7 537.680.31
5}
== ‘ D ‘ DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wyznaczony punkt centralny

- 2 krawedzie tnace

- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢

§A5T0§OWANIE: Do wiercenia gfadkich, dobrze wykoriczonych otworéw, bez wykruszen materiatu, w miekkim
rewnie.

Lestaw wiertet puszkowych HSS

Firma CMT oferuje szeroki wybdr wiertet puszkowych HSS w najbardziej popularnych wymiarach. Wiertta dostepne sg jako pojedyncze

sztuki lub jako zestaw w wygodnej walizce. Wysokiej klasy wiertta posiadajace ostrza naprzemienne zaprojektowane do wiercenia SP |/ Z2|/V2 | RH
gtadkich i dobrze wykoriczonych otworéw. Wiertta te najlepiej nadaja sie do wiertarek oraz elektronarzedzi bezprzewodowych

w obrdbce wszystkich typaéw miekkiego drewna. . .

£
5
3
537.000.04
537.000.05
8 537.000.07
£g 537.000.12 ' -
OPIS UCHWNT SREDNICA WIERTEA B0l
roty prawe
Zestaw 5 szt. wiertet 08-10mm 015-20-25-30-35mm 537.000.05
Zestaw 12 szt. wiertet 08-10mm 010-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 537.000.12
@ Zestaw 4 szt. wiertet 03/8" @1/4"-1/2"-3/4" - 1" 537.000.04
Zestaw 7 szt. wiertet 03/8" 01/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1" 537.000.07
Zestaw 16 szt. wiertet 03/8" 01/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 537.000.16

1-1/4"-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8"
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Wiertta ksztattowe “ROSETTE”

ORANGE
TOOLS"

531.541/
531.701

531.543

531
D
mm
54
54
54
54

70
70

L
mm
73,5
n3
67,3
72,3
76,5
74

DANE TECHNICZNE:

- Super mocna stal
-2 ostrza HW

mm
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

Max
RPM

1500
1500
1500
1500
1000
1000

SYMBOL
Obroty prawe

531.541
531.542
531.543
531.544
531.701
531.702

- Uchwyt hexagonalny (widok z géry przedstawia rysunek obok)

- Prawe obroty RH

EIE)

531.542/
531.702

531.544

Rysunki w skali 1:1

uchwyt
hexagonalny

Frezy trzpieniowe

www.cmttools.pl

Pily tarzowe

Glowice i noze

zestawy

Frezy ONCi uchwyty

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

g
15
g
8

255



Pily tarcowe

-8
S
=
e

=
=

=

(-

Frezy trzpieniowe

i Zestawy

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

(zesc wymienne

i akcesoria

Wiertta diugie

Wiertta nieprzelotowe

) ) v o)

D I L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
6 155 230 heksagonalny 542.060.51
8 155 230 heksagonalny 542.080.51
10 155 230 heksagonalny 542.100.51
12 155 230 heksagonalny 542.120.51
14 155 230 heksagonalny 542.140.51
16 155 230 heksagonalny 542.160.51
18 155 230 heksagonalny 542.180.51
20 155 230 heksagonalny 542.200.51
7 360 460 heksagonalny 535.070.51
8 360 460 heksagonalny 535.080.51
10 360 460 heksagonalny 535.100.51
12 360 460 heksagonalny 535.120.51
14 360 460 heksagonalny 535.140.51
16 360 460 heksagonalny 535.160.51
18 360 460 heksagonalny 535.180.51
20 360 460 heksagonalny 535.200.51

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z HSS z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
-1 erdz' tnaca (Z1§

- Ispirala - 1 nacinak (V1)

- Przedtuzona zywnotno$¢

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie twardym i miekkim.

+r

) ) v o)

D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
5 90 8x30 540.050.11
6 90 8x30 540.060.11
90 8x30 540.080.11
10 90 8x30 540.100.11
12 90 8x30 540.120.11

DANE TECHNICZNE:

- Wiertto wykonane z wytrzymatego HM z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)
- 2spirale

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych i laminatach.

Mozliwo$¢ uzycia na frezarkach recznych.

Blokada

D
el SYMBOL (@
5 541.050.00 990.002.00
6 541.060.00 990.002.00
8 541.080.00 990.002.00
10 541.100.00 990.002.00
12 541.120.00 990.002.00

Blokada ze srubka do szybkiego i tatwego montazu

/=

991.062.00
991.062.00
991.062.00
991.062.00
991.062.00
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Wiertta do maszyn Mafell® i frezarek recznych

=1

l D

20 mm

4

5

6

L 8
10

12

14

1 16

’ o -

Wiertta wykonane z bardzo wytrzymatego stopu przeznaczone do pracy na szybkich obrotach. Doskonate do wiercenia we wszystkich materiatach takich jak drewno
trwarde, materiaty drewnopochodne, kompozyty, plastik i laminaty na frezarkach recznych, frezarkach CNCi maszynach MAFELL® typ DD40.

DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wytrzymatej stali
- Spirale pokryte powtokg ochronng P.T.F.E.

- 2 precyzyjne krawedzie proste oraz wysrodkowany punkt centralny wykonane z HM

-2 spirale
- Cylindryczny uchwt z zeszlifowaniem utatwiajacy montaz

mm
30
30
30
30
30
30
30
30

Frezy do taczen typu Domino® do maszyn Festool®

mm
58
58
58
58
58
58
58
58

wv

3
3

CO CO OO O O OO O ©o

S
s
=
SYMBOL L=
Obroty prawe
312.040.11
312.050.11
312.060.11
312.080.11 8
312.100.11 ‘3
312.120.11 2
312.140.11 =
312.160.11
Opcjonalnie
(I am(®
=y
990.003.00 990.088.00 g

Frezy trzpieniowe

Frezy ONCi uchwyty

N S =

o

mm

-
.
o o U

oo

10
12
14

= p = -HWM

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z najwyzszej jakosd stali
- Spirale pokryte powtokg ochronng P.T.F.E.

mm
n
20
28
28
50
28
70
70
70

mm
38
49
49
49
70
49
90
90
90

- Wzmocnienie poprzez dodatkowa spirale z HM

- 2 krawedzie tnace [Z2]

- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na maszynach “Domino®” do otworéw w drewnie twardym i materiatach

drewnopochodnych.

S
mm
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75

M8x1
M6x0,75
M8x1
M8x1
M8x1

) 2 o

Festool® SYMBOL

Model Obroty prawe

DF500 380.040.11 _
DF500 380.050.11 &%
DF500 380.060.11 ==
DF500 380.080.11 ==
DF700 380.081.11 =S
DF500 380.100.11

DF700 380.101.11

DF700 380.121.11

DF700 380.141.11

(zesci wymienne

==
=
o2
NS
s
=]

<
S ==
=
= =
=
)
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Wiertta wymienne nieprzelotowe 26orS

g . 5 1 7 SP| HS||Z2 | RH
£ D | L S SYMBOL SYMBOL @
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty prawe
3 33 61 3 517.030.31 517.030.51
4 43 75 4 517.040.31 517.040.51
1 5 52 86 5 517.050.31 517.050.51
- A’ 6 57 93 6 517.060.31 517.060.51
g 7 69 109 7 517.070.31 517.070.51
E ‘ 8 75 117 8 517.080.31 517.080.51
e | ‘ 9 80 120 9 517.090.31 517.090.51
B N 10 80 130 10 517.100.31 517.100.51
1" 89 142 8 517.110.31 517.110.51
L 12 96 151 8 517.120.31 517.120.51
- 13 96 151 8 517.130.31 517.130.51
§ = 14 96 151 10 517.140.31 517.140.51
EE 15 100 160 10 517.15031 517.150.51
E_ 16 100 160 10 517.160.31 517.160.51
I 18 130 180 10 517.180.31
20 140 200 10 517.200.31
DANE TECHNICZNE:
E @ - Wytrzymate wiertta z HSS
E . - Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
= - 2 nacinaki (22)
15} - -4 spirale
A b L ZASTOSOWANIE: Wiercenie otwordw w drewnie twardym i miekkim.

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymate wiertfa z SPS
- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny

- 2 nacinaki (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Wiercenie otworéw w drewnie miekkim.

Zestaw wiertet do drewna

517 1s)[sp) z2] ]

5-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Zestaw zawiera pie¢ najpopularniejszych rozmiaréw wiertet do drewna - 4, 5, 6, 8i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

8-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Kompletny zestaw zawierajacy osiem wiertet do drewna - 3,4, 5,6,7,8,9i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

w
=
=
8
s
g
=}

i akcesoria

Elektronarzedzia

oPIS i ROZMIARY WIERTEL L
Obroty prawe
Zestaw 5-czesciowy z HS 4 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.01
Zestaw 5-czedciowy z SP 2 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.00
Zestaw 8-czedciowy z HS 4spirale (#3-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.01
Zestaw 8-czedciowy z SP 2 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.00
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: Ty \/ ORANGE
Wiertta do zawiasow typu ANUBA TOOLS
S [é'* 1)
=
- - (=]
| E
- 515 DI
” ﬁ ANUBA d DS | I LB L SYMBOL &
nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe
9,5 3.8 5.2 18 56 74 132 515.095.51
1 48 5,7 17 60 76 145 515.110.51
13 58 6,7 18 68 83 155 515.130.51
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 515.145.51 E
16 6,7 7,7 25 85 100 165 515.160.51 5
18 7,7 8,7 25 85 102 165 515.180.51 é
20 838 9,8 25 90 104 165 515.200.51
Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
ANUBA d D | LB S L SYMBOL
nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe
9 38 5 2 40 10x35 75 515.091.51 E
L 1 42 57 2 45 10x35 80 515.111.51 2 g
13 5.2 6,5 15 50 10x35 85 515.131.51 ‘é"ﬁ
14 55 7 15 55 10x35 90 515.141.51 =
16 6 7,1 15 60 10x35 95 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 515.181.51
! 20 7,2 8,7 20 80 10x35 115 515.201.51
LB DANE TECHNICZNE: §
- Wytrzymata stal g
- Ostrze wykonane z HSS S
- 2 precyzyjne ostrza (£2) :Jé
- 2 spirale =
L ZASTOSOWANIE: Wiercenie gniazd w twardym i miekkim drewnie pod zawiasy typu ANUBA.
L
! —D
Iy ] -
Ii —==ily ('} ; ‘ "
47 %‘ - S 1
—
Wiertta wymienne nieprzelotowe
S
I b 516 Hs ) z2) R H
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 2% 49 2 516.020.51 516.020.52 -
25 30 57 2,5 516.025.51 516.025.52 é
3 33 61 3 516.030.51 516.030.52 §
35 39 70 35 516.035.51 516.035.52 :5
4 43 75 4 516.040.51 516.040.52 S
. 45 47 80 45 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 516.050.51 516.050.52
L 55 57 93 5,5 516.055.51 516.055.52
6 57 93 6 516.060.51 516.060.52 ~
7 69 109 7 516.070.51 516.070.52 "gpg
8 75 117 8 516.080.51 516.080.52 g §
I 9 81 125 9 516.090.51 516.090.52 £=
10 87 133 10 516.100.51 516.100.52 =
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wytrzymatej stali
- Doktadnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 precyzyjnie krawedzie tnace (Z2)
- 2 spirale
- Trzpien wiertta réwny jego $rednicy (S=D)

ZASTOSOWANIE: Wiercenie w drewnie miekkim i twardym.
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Lestaw wiertet do drewna TOOLS
g S S
| EEY W) z2) ) 1)
] 350 351 |gml 350 - 351
Ds S SYMBOL SYMBOL
l 30° mm mm Obroty prawe Obroty lewe
350 gwintowanie M10/@11x4
3 M10/911x4 350.030.11 350.030.12
< '_/}50 25 4 M10/011x4 350.040.11 350.040.12
E j ‘ §\ 5 M10/011x4 350.050.11 350.050.12
§ Q FH /}50 351 gwintowanie M10/30°
S Ds ‘ § 3 M10/30° 351.030.11 351.030.12
—~—016 o 4 M10/30° 351.040.11 351.040.12
Ds 5 M10/30° 351.050.11 351.050.12
716
£ DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE: do uzytku z wierttamina trzpieniu cylindrycznym Czesci zamienne
g - Wykonana z wytrzymatej stali
E - 2 precyzyjne ostrza HM (Z2) (@
g - Szybka i tatwa wymiana wiertet 990.001.00

Pogtebiacze

S
§ n 521 ) z2) ) )
:é; (zesci zamienne
== D S SYMBOL SYMBOL
30 mm mm Obroty prawe Obroty lewe m
3 10x30 521.030.11 521.030.12 990.001.00 991.062.00
4 10x30 521.040.11 521.040.12 990.001.00 991.062.00
60 I 5 10x30 521.050.11 521.050.12 990.001.00 991.062.00
6 10x30 521.060.11 521.060.12 990.001.00 991.062.00
DANE TECHNICZNE:
- Wykonana z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)
i - Szybka i tatwa wymiana wiertet
/\4\15" ZASTOSOWANIE: do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym.
491 \j‘ Ds
916
Pogtebiacz requlowany

521.001 W) 22 R

5 (zesci zamienne
£ d D SYMBOL
E mm mm Obroty prawe @ f N
B" 3~7 1M~15 521.001.11 990.061.00 991.067.00
d7 z z
Max 8 Srednica wiertta Srednica gzymki
7 -
I 73 a11
E’“E 04 @12
=g 05 013
S =
= 06 014
= 07 015
DANE TECHNICZNE:
- Ostrza wykonane z HM

- Szybka i prosta wymiana wiertfa
ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym.

Sprzedawane bez wiertet
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o . @ YA ORANGE
Wiertfa nieprzelotowe z pogtebiaczem TOOLS
49‘ S f=— %
521A 5
s
(zesci zamienne =
d D A S SYMBOL , 2
mm mm mm Obroty prawe 1 %
3 12 45° 8 521.312.11A 5213121 517.030.51 541.101.00
4 12 45° 8 521.412.11A 521.412.11 517.040.51 541.101.00
5 16 45° 10 521.516.11A 521.516.11 517.050.51 541.141.00 &
6 16 45° 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51 541.141.00 %
g
(zesci zamienne
D d D D S SYMBOL —r—
mm mm mm mm Obroty prawe e
4 12 10 10 515.412.11A 515.412.11 5170051 541.101.00 g
4 14 12 10 515.414.11A 51541411 517.040.51 541.121.00 g_g
=4 5 15 14 10 515.515.11A 51551511 SI705051 54114100 £
=D D 6 14 12 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51 541.121.00 =
6 15 14 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00
(ze$ci zamienne 990.014.00 Srubka M5x4 991.060.00 Klucz 2mm

4 =

-~

—e

d

=

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykon
drewnie migkkim, materiatach drewnopoc

Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym @

h

wania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym,
odnych oraz kompozytach drewnopochodnych.

Frezy ONCi uchwyty

T

521 Pogtebiacze z uchwytem

cylindry

cznym 45° @@

d D D S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 3 12 10 45° 8 52131211 52131212
4 12 10 45° 8 521.412.11 521.412.12
5 16 14 45° 10 521.516.11 521.516.12
60 | 6 16 14 45° 10 521.616.11 521.616.12
A B ] z2) =)
. . o
575 Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym 90
(zesci zamienne
d D D A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe N
. 4 1 10 o0° 10 51541211 90040 9910600
[ | 4 14 12 90° 10 515.414.1 990.014.00 991.060.00
. 5 15 14 90° 10 515.515.11 990.014.00 991.060.00
=—D—= 6 14 12 90° 10 515.614.11 990.014.00 991.060.00 o
=D =0 6 15 14 90° 10 515.615.11 990.014.00 991.060.00 g
£
DANE TECHNICZNE: g
- Wykonana z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)
- Szybka i tatwa wymiana wiertet
; S ; — e
&5
. (] ] ® g g
Blokady z fozyskiem typu Delrin g=
B
Z@5Cl zamienne
I B
o SYMBOL Yy
18 10 541.101.00 990.014.00 991.060.00
12 541.121.00 990.014.00 991.060.00
14 541.141.00 990.014.00 991.060.00

tozysko typu Delrin® zapohiega powstawaniu $ladéw na obrabianym materiale.
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(ze5cii akeesoria ORANGE
£ .
S Uchwyt z gwintem M12x1 797
= S 5 SYMBOL
o mm mm
8 M10x1,5 797.580.00
10 M12x1 797.100.00
12 M12x1 797.120.00
- 12,7 M12x1 797.127.00
£ DANE TECHNICZNE:
g - Bardzo wytrzymata stal
= - Precyzyjne i doktadne wykonanie
Uchwyt 796
S D3_Srednica otworu w tulei L SYMBOL
g mm mm mm
'g. M10 6-6,35-8-95 38 796.100.00
5) M12x1 6-6,35-8-95 38 796.000.00
= M12x1 10-12-12,7 47 796.121.00
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie
g Bez tulei
5
= Przedtuzony uchwyt z tuleja 796.001/002
S D3_Srednica otworu w tulei L SYMBOL
mm mm mm
12 8 81 796.002.01
12 12 88 796.002.00
12,7 6,35 81 796.001.01
12,7 12,7 88 796.001.00
DANE TECHNICZNE:

- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie

Bez tulei

Uchwyt 796

@ S D3_Srednica otworu w tulei LB SYMBOL
5 mm mm mm
§~ M14x2 6-6,35-8-95 32 796.140.00
Zg‘ M14x2 10-12-12,7 38 796.141.00
S M16x2 6-6,35-8-95 32 796.160.00
M16x2 10-12-12,7 38 796.161.00
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
g - Precyzyjne i doktadne wykonanie
o =
S g Bez tulei
S =
£
=

Tuleje 796 796.500/600

;5;1 SYMBOL n[]’:n SYmeoL
6 796.560.00 10 796.600.00
6,35 796.564.00 12 796.620.00
8 796.580.00 127 796.627.00
95 796.595.00
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: \/ ORANGE
(zesdi i akcesoria TOOLS"
S1 ° 03)
S iy Uchwyt z gwintem 798 B
3 S, SYMBOL =
mm mm o
T = M10 M10 798.101.00
M10 M12x1 798.102.00
40 M12x1 M10 798.121.00
25 M12x1 M12x1 798.122.00 -
DANE TECHNICZNE: §
- Bardzo wytrzymata stal 2
- Precyzyjne i doktadne wykonanie 2
Uchwyt pod tuleje “ER20" 796 N
=
S D3_Srednica otworu w tulei LB SYMBOL 2 =
mm mm mm EE
M12x1,75 3~127 23 796.122.00 B
M14x2 3~127 43 796.142.00
M16x2 3~127 43 796.162.00
(zescizamienne  992.483.03 Nakretka M25x1,5
991.483.00 Klucz ER20
DANE TECHNICZNE: g
- Bardzo wytrzymata stal £
- Precyzyjne i dokfadne wykonanie S
Bez tulei )
Tuleje “ER20” do Art. 796.122/142/162 184
D SYMBOL Ds SYMBOL
mm mm
3 ER20D03 10 ER20D10
6 ER20D06 12 ER20D12
6,35 ER20D0635 12,7 ER20D127
ER20D08

Tuleje do frezarek CMT, DeWalt, Felisatti, Fein, Metabo 796.8

n SYMBOL n SYMBOL
6 796.860.00 9,5 796.895.00
i 6,35 796.864.00 10 796.900.00
— 196 8 796.880.00 12 796.920.00
12,7 796.927.00
@ (zesci zamienne 992.100.01  Nakretka mocujaca M22

(zesci wymienne

796.780

Tuleje do frezarek Freud/Casals

D, L SYMBOL
mm mm
g " 796.780.00 .
— D . . 2§
- Tuleje redukcyjne 799 B
- i o * SYMBOL i o * SYMBOL
6 8 2 799.060.00 8 10 % 799.280.00
L 6 95 2 799.160.00 8 n % 799.380.00
6 12 2 799.260.00 8 17 % 799.480.00
6,35 8 2 799.064.00 95 107 % 799.001.00
. 6,35 95 2 799.164.00 10 n % 799.100.00
— 635 17 2 799.264.00 13 16 45 799.130.00
8 95 2 799.180.00
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(i : \/ ORANGE
(zesci i akeesoria CIMAT 850
g = .
5] Srubki
5 s
= dxlxl D popzs SYMBOL dxlxl D poozal SYMBOL
mm mm mm mm
M5x8 e 990.00800 | M8x25133 B 71 990.099.00
M5x10 1.5TIC 990.003.00 | 1/8X1/2%5/8" 55 7.1CH 990.059.00
= Méx20 2 STH 990.091.00 | Msx10x15 85 7.ICH 990.010.00
. Msx4 2 STH 99001500 | M4x3,7x6 8§ 8 TSPH 990.004.00
E | I :HL T s 2 STH 990.00100 | M5x9x12 0 815 990.055.00
= 4 (TR : (@ o Mo 3. STH 99000500 | M5x5,8 9 8 TSP 990.067.00
2 ((((((((\k‘ «((((« M5X5 3. STH 990.00200 | M6x8x10 9 8 TSPH 990.083.00
1_STIC 7_TCEI T e 3. STH 99000700 | 1/411/16'X7/8" 2 9T 990.097.00
e 3.STH 99001300 | 1/8"3/8%1/2" 7 I 990.058.00
(((((( ((((((@ M4 3_STH 990.014.00 | Srubki Torx
5 STEl oana — Méx8 4 STH 99008700 | M3, 46 9 TCPTI 990.082.00
2 -STE| piana/plana  8_ M6x16 4.STH 99006600 | Mxd5i8 75 9Tl 990.094.00
- (@ @@@ M6x20 4 STH 99008400 | MSx12018 68 8 TSPE 990.063.00
g M6x25 4. STH 99008500 | M25:3x45 35 10_TSPTI 990.070.00
= 3 STEI conica/cdnica  9_TCPTI M8x16 4 STH 99006400 | M2,5¢4,5%6 37 10_TSPTI 990.071.00
J M8x12 4 STH 99006500 | M43 76 10_TSPTI 990.079.00
'((((((((((@ (((((((( M8x20 4_STH 990.086.00 M5x4,75%6,5 9 10_TSPTI 990.080.00
M5X5X9 6 5. 99006800 | M515x8 9 10_TSPTI 990.093.00
4_STEI pemo/pasador | 10_TSPTI Mox11,5¢17 6_ WEEKE 99008800 | M3,513,5%6 6 11_TBPTI 990.072.00
5 M2,5%648,5 45 71CH 99006200 | M3565x7,2 88 11_TBPTI 990.073.00
i (@ (@ 9 M3K69 55 7. 9005100 | M35H6665 6 TP 99007700
? 5_TCEI guida/guia 11_TBPTI M3x10x13 55 7_TCEH 990.053.00 M4x3,5x5,7 8,8 11_TBPTI 990.074.00
2 M3X1619 55 7 1CH 99005400 | Mdvdx6,2 9 11_TRPTI 990.056.00
@@I@C@ (@@Kﬂ M4x6x10 7 7_TCH 990.052.00 Mdx4x6,2 58 11_TBPTI 990.076.00
Max12x16 7 7 99006100 | M4x6xs 6 11_T8PTI 990.078.00
6_WEEKE 12_CMmT MEX25)31 A (¢ 990.09800 | M4x6x8,2 88 11_TBPTI 990.075.00
Klucze
OPIS SYMBOL oPIS SYMBOL
- Hex key 6mm 991.066.00
£ E»« 1,5mm (do $rubek M3) 991.056.00 Hex key
gs mm 991.060.00 8 991.063.00
5= 3/32" (do $rubek 1/8W) 991.057.00 19 991.069.00
=g 2,5mm (do érubek Md) 991.062.00 5 991.061.00
3mm 991.067.00 0 991.072.00
4mm 991.064.00 15 991.073.00
5mm 991.065.00 130 991.071.00
[-%)
s
g .
£ Ostona tozyska
& OPIS SYMBOL oPIS SYMBOL
-/ £9,5mm 990.422.00 $12,7mm 990.423.00
- Nakretki do uchwytow
.=
=% OPIS SYMBOL 0PIS SYMBOL
&
£= M4 990.092.00 M8 990.020.00
= M6 990.095.00 M12x1,25mm 990.022.00
Blokada tozyska
B SYMBOL B SYMBOL
mm mm
6 541.003.00 95 541,006.00
635 541,001.00 12 541,005.00
8 541.004.00 127 541.002.00
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(zesci i akcesoria

Lozyska 5
D B Grubos¢ SYMBOL =
mm cle mm cale mm o-
6,35 1/4 3,17 18 28 791.035.00
9,5 3/8 4,76 3/16 3,2 791.002.00
12,7 12 4,76 3/16 5 791.003.00
12,7 12 6,35 1/4 48 791.010.00 -
13 5 4 791.022.00 =]
13 6 5 791.023.00 =
15 6 5 791.024.00 H
15,8 5/8 4,76 3/16 5 791.018.00
15,8 5/8 6,35 1/4 5 791.009.00
16 5 5 791.006.00
16 8 5 791.025.00
19 3/4 4,76 3/16 75 791.019.00 v
19 6 6 791.007.00 =3
UWAGA zmieniaiac ovsk 19 3/4 6,35 1/4 7 791.004.00 .E g
D o e ; : : £
19 3/4 12,7 12 4 791.011.00
by) 8 6 791.012.00
n 8 7 791.005.00
2,2 7/8 4,76 3/16 75 791.017.00
22 7/8 9,52 3/8 7 791.021.00 =
2,2 718 12,7 12 7 791.013.00 =
24 8 8 791.036.00 =1
28 12 8 791.026.00 £
28,5 1-1/8 4,76 3/16 84 791.014.00
: 28,5 1-1/8 8 85 791.030.00
(‘G‘) 285 8 127 n 8 791.027.00
. 31,7 1-1/4 8 5 791.033.00
y 317 11/4 127 10 8 791.015.00
10° Delrin® fozysko stozkowe 349 1-3/8 4,76 3/16 1,5 791.016.00
349 1-3/8 8 11,6 791.031.00
349 1-3/8 12,7 12 1 791.029.00
37 1 12 791.028.00
ﬂ _ 38,1 1172 12,7 12 13,3 791.020.00
- 62 30 16 791.051.00
62 35 14 791.052.00 =]
80 40 18 791.054.00 Z =
Delrin® fozysko tréjkatne 80 50 16 791.053.00 §§
10° Delrin® tozysko stozkowe e
19 3/4 4,76 3/16 6,8 791.041,00% =
Delrin® tozysko tréjkatne
12,7 12 4,76 3/16 58 791.042.00%*
- 19 3/4 4,76 3/16 7 791.043.00%*
/ Delrin® tozysko cylindryczne E
12,7 12 4,76 3/16 5 791.044.00%** E
Delrin® fozysko cylindryczne 15,87 5/8 4,76 3/16 7,2 791.045.00%** é
19,05 3/4 4,76 3/16 6,8 791.046.00%** &
@ @ Podktadki
B D Grubos¢ SYMBOL B D Grubos¢ SYMBOL % -
mm mm mm mm mm mm o S
3,25 9 16 541.550.00 8 14,7 58 541.519.00 g %
3,25 15,8 2 541.552.00 12 20 2 541.512.00 =
52 158 25 541.551.00 12 20 3 541.511.00
6,4 9,52 22 54151400 12 2 01 541.526.00
8 14 01 541.515.00 12 2 03 541520.00
8 14 03 541.516.00 12 2 1,59 541.521.00
8 14 05 541.517.00 12 21 3,18 541522.00
8 14 1 541.518.00 12 p) 6,16 541523.00
8 14,7 3 541.500.00 1 2 1 541.524.00
8 14,7 4 541.501.00 12 2 05 541.525.00
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(zedci i akcesoria C M'I' ORANGE
s Pierscienie gwintowane do gtowic 694.001

(e ) OPIS SYMBOL
Q)
695.996.01

Piersciert gwintowany M4 (@10x1,6mm)

Pily tarcowe

Pierécieri gwintowany M4 (@12x1,7mm) 695.996.02
3
2
2
= \ / Podktadki dystansowe
\-/ OPIS DO GLOWICY SYMBOL OIS DO GLOWICY SYMBOL
PODK_LADKI STSOE A509x30mm 694015 69599801 G60X33v40mm 694.005 695.998.14
2 050931,75mm 694,015 695.99802  070x22¢50mm 694,005 695.998.15
= f55x9x35mm 694.015 695.998.03  Otwory dodatkowe
g = A60x9x40mm 694015 69599804 B65XB30mm 694,001/ 694015 695.998.21
=2 = 0709x50mm 694,015 695.99805  065K8x31,75mm 694,001/ 694015 695.998.22
S @ ) P 05033130mm 694,005 69599811 065x35mm 694,001/ 694015 695.998.23
- 05033431,75mm 694,005 69599812 07048¢40mm 694.001/694015  695.998.24N
055x33135mm 694,005 695.99813  O70xBxS0mm 694,001/ 694015 695.998.25N

PODKEADKI DYSTANSOWE
ZDODATKOWYMI OTWORAMI

Frezy CNCi uchwyty

Kliny
OPIS SYMBOL OPIS SYMBOL
L Kliny do gtowic 31x11x9,5mm 695.999.31
16 38} 38x15x16mm 692.999.01 38x11x9,5mm 695.999.38
ﬁ B 38x22,5x13mm 692.999.02 39x11x9,5mm 695.999.39
38x26x13mm 693.999.01 41x11x9,5mm 695.999.41
38x28x12,5mm 693.999.02 42x11x9,5mm 695.999.42
38x15x16mm (do 695.018) 695.018.01 46x11x9,5mm 695.999.46
- 7X11%9,5mm 695.999.07 49x11x9,5mm 695.999.49
=2 E}“ 16x11x9,5mm 695.999.16 53x11x9,5mm 695.999.53
% g 17x11x9,5mm 695.999.17 Kliny do frezw na ptytki wymienne
= E 22x11x9,5mm 695.999.22 D=8x20mm 651.999.01
= é 23x11x9,5mm 695.999.23 D=10-12-12,7x30mm 651.999.02
23x11x9,5mm 695.999.24 D=12-12,7x50mm 651.999.03

£
g Trzpienie do ostrzy pitkowych
E" L D L1 LB L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
LB L L. mm mm mm mm S=@6mm S=6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
s b Trzpienie do ostrzy pitkowych serii 822
M8 26 32 61 724.060.00 824.064.00 924.080.00
- 1} M8 40 38 86 924.083.00
lg = M8 26 38 67,5 924.120.00 824.127.00
52 ‘ ss Mg 40 38 924.128.00 824.128.00
Ee = } 40 M12 54 38 97 924.129.00 824.129.00
= i M8 47 38 97 924.130.00 824.130.00
S M8 29,75 32 n 924.131.00 824.131.00
) M8 355 285 n 924.132.00 824.132.00
M8 23 4y 1 924.133.00 824.133.00
61 ‘ M12 39,5 38 85 924.134.00 824.134.00
M i ﬁll‘ﬂ M2 545 38 100 824.135.00
i i Trzpienie do ostrzy pitkowych serii 823 z podfrezowaniem
S 2] 40 55 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
T 3 8 " 4 61 724.062.00 824.062.00 924.082.00 824.122.00
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Elektro-
narzedzia
| akcesoria

Produkty Strona
Elektronarzedzia - Frezarki 268
Stoty frezarskie 270
Przeno$ne szczeki mocujace 20
Przyrzad do faczenia na “jaskétczy ogon” 213
Przyrzad do okregow i elips 215
Przyrzad do taczen 276
Szablon do taczenia blatow 277
Zestaw do inkrustadji 278
System frezowania 3D 219
Pocket-Pro system Inlay kit 282
Przyrzad do wiercenia pod zawiasy 284
@ Uniwersalna glowica do wiercen 285
Szablon do wiercenia 286
Ostrzatki diamentowe 288
Cyfrowe mierniki 290
@ Cyfrowy miemik wysokosci 291
Plyny czyszczace 292
Krzywik 293
Zestaw do taci czasz 296
@ Profesjonalny zacisk krawedziowy 297
© Brzeszazoty 299

Ekspozytory 302



Pily tarcowe

4 Glowice i noze
I Zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla

N
=
[
o
=
=
=
=
=
]
P~
-

(zesc wymienne

\/ ORANGE

Frezarka reczna 1000W TOOLS
REGULACJA WYSOK0S( c M I 8 E
0BROTOW
od 8.000 do 20.000 RPM
REGULACJA WYSOKOS(
PRACY NARZEDZIA
SZYBKI DOSTEP
DO SZCZOTEK
umozliwia szybka
i atwa wymian
2uzytych szczote 0SEONA ZAPEWNIA
MAKSYMALNE
BEZPIECZENSTWO

BEZPIECZNY WEACZNIK
zabezpiecza przed
przypadkowym wiaczeniem
frezarki podczas wymiany
narzedzia

BOCZNY OTWOR ODPYLAJACY
znacznie redukuje dostawanie
sie pytéw do silnika, zwfaszcza
przy pracy ze stotem frezarskim

gdzie frezarka zamontowana jest
silnikiem ku dotowi.

REGULACIA WYSOKOSCI PRACY C rggulatorem mozemy fatwo i precyztyjnie ustawic

Krec
NARZSET%ZEQNT ?ESA\%SPKIWCY ZE wysgkosc pracy narzedzia wzgledem stotu frezarskiego.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE:

- requlowana prowadnica

« wyjscie na odpylanie

« klucz umozliwiajacy szybka
i fatwa zmiane narzedzia

« tuleja @8mm

« gwarangja na 1 rok

« instrukja

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

+ Moc 1.000 Watt
« Predkosc¢ obrotowa bez narzedzia 8.000-20.000 RPM
« Tuleja @8mm
« Maksymalny ciezar narzedzia 4 Kg
« Zakres wysuniecia narzedzia 0-59mm
OPIS SYMBOL
Frezarka z wyposazeniem standardowym CMTSE

SRUBY USTALAJACE
pozwalaja na szybki
montaz
i demontaz prowadnicy

Opcjonalnie

"/p_ S ~
E \ Tuleje
‘ 0 7,93mm
\ v 9,52mm
11,Tmm
12,7mm

15,87mm
19,05mm
20,2mm

(MT7E-TGA
7 pierscieni kopiujacych, podktadka bazowa,
podktadka wyréwnujaca, podktadka.

Opcjonalnie
Opis SYMBOL
Pierscien prowadzacy @30mm 899.007.07
Pierscien prowadzacy @27mm 899.008.07

Opcjonalnie
Nakretka requlujaca zacisk CMT7E

Srednica SYMBOL

D=6mm 796.660.00
D=6,35mm 796.664.00
D=8mm 796.680.00
D=10mm 796.700.00
D="12mm 796.720.00
D=12,7mm 796.727.00

www.cmttools.pl
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Frezarka 2400W TOOLS’

ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI CM I 7 E
| SZYBKI START

SPREZYNA
dIana?\Evzigl'é\zej Predkos¢ obrotowa 8.000 - 20.000 obr/min
wymiany greza BARDZ0 PROSTA REGULACJIA
GLEBOKOSCI FREZOWANIA
dzieki wygodnemu systemowi
requlacji gtebokosci frezowania jest
ona prosta jak nigdy dotad =
STYBKA 2
WYMIANA =z
SZ(ZOTEK 2
bez rozkrecania S
catej frezarki
WYLACGZNIK
BEZPIECZENSTWA

blokuje frezark
podczas wymiany freza

Zestawy

OCHRONNA OS£ONA
pozwala na oddzielenie
niebezpiecznej strefy

Frezy trzpieniowe

BOCZNE OTWORY WENTYLACYINE
redukujg ilo$¢ pytu przedostajacego

sie do silnika podczas pracy
wraz ze stotem frezarskim WLEFQS\EVUANDK,&JANA
zapewnia petna kontrole g
podczas ciecia =
3 POZIOMY S
WYSOKOSCI = Eﬂ
s = S7YBKIE MOCOWANIE =
Tezowania do prowadnicy

o

REGULACJA WYSOKOSCI PRACY
NARZEDZIA PODCZAS PRACY ZE
STOLEM FREZARSKIM

Wysokos¢ frezowania moze

by¢ tatwo ustawiana juz
po zamontowaniu frezarki
do stotu frezarskiego. - B
13
5
SPECYFIKACJA TECHNICZNA: :E; §
+ Moc 2.400 W £t
« Predkos¢ bez obciazen 8.000-20.000 obr/min (MT7E-TGA
« Giebokos¢ frezowania 0-68mm Zestaw zawiera:
« Rozmiary tulei #6-12,7mm 7 pierscieni kopiujacych, podktadke bazowa,
« Masa 6kg podktadke wyréwnujaca, podktadke. .
WYPOSAZENIA STANDARDOWE: R 2
« Prowadnica réwnolegta z requlacja Opqonalnle s
« Kolektor odprowadzania pytow 60— > 2

+ Klucze do wymiany frezow
« Tuleje 38 @12mm

« 1 rok gwarangji

« Instrukcja obstugi

Opis SYMBOL
Pierscien prowadzacy #30mm 899.007.07
Pierscien prowadzacy 627mm 899.008.07
Opcjonalnie
Tuleje do CMT7E
D=6mm 796.660.00
D =6,35mm 796.664.00
D=8mm 796.680.00
D=10mm 796.700.00

OpIS SYMBOL D=12mm 796.720.00

Frezarka z wyposazeniem standardowym (MT7E D=127mm 796.721.00

www.cmttools.pl
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Ekspozytory

Stof frezarski INDUSTRIQ™

Stot zawiera:

999.501.09 Blat wykonany

z fenolu zawierajacy wktadke.
Blat o wymiarach 298x374mm.
Gérna czedc jest wyfrezowana
z 12mm grubo$c materiatu
fenolowego. Materiat
ten jest duzo

bardziej odporny

na wszelkie
odksztatcenia,

niz tradycyjna
melamina, stosowana
przy wiekszosci
stotdw frezarskich.
Zamontowane po obu
koricach stotu aluminiowe
podziatki, pozwalaja
szybko i doktadnie ustawi¢
prowadnice.

Wymiary stotu:
79x59x (h) 93cm.
Waga 55 kg.

Szybka i sprawna wymiana

nazedzi. , 999.100.11
Nie musisz juz odkrecac Przefacznik
frezarki w celu wymiany (opcjonalnie) 999.501.08 Katomierz

Jataczony

narzedzia. Oferowany przez
CMT, sFecjaInie wygiety klucz,
pozwala na szybka i sprawng
wymiane narzedzia od géry.

999.501.10
Ruchoma prowadnica z nowym systemem
mocowania.

Nowa, aluminiowa prowadnica od CMT moze

by¢ stosowana jako prowadnica zamontowana na
state lub jako prowadnica ruchoma — obrotowa. Zaciski
umieszczone po obu stronach prowadnicy pozwalaja
niezwykle fatwo ja, ustawi¢ lub regulowac Podczas ustawiania
prowadnicy, niezwykle pomocne s3 aluminiowe podziatki pod CMT7E.
umieszczone po obu stronach stotu. Gtéwna listwa prowadzaca
zawiera tzw. podlistwe wykonana z biatego tworzywa o wysokiej

gestosdi. Podlistwa znacznie utatwia posuw materiatu czyniac go \
bardziej ptynnym. Srodkowa cze$¢ prowadnicy jest wymienialna. ;

999.501.17 Stét wykonany z fenolu zawierajacy
aluminiowe pierscienie blokujace (#103-69,5mm)

999.501.03

Obudowa z ptyty laminowane;j.

Ta wytrzymata obudowa z 20mm ptyty laminowanej jest niezwykle prosta do zmontowania.
Dodatkowo zawiera dwudrzwiow szafke na narzedzia, klucze lub inne akcesoria, chroniaca je przed
kurzem i pytem.

= . S
999.502.34 Mechanizm centrujacy pozwalajacy
nak*sz bkie i doktadne umieszczenie frezarki we
wkladce.

Opcjonalnie Mooy a—
Lgiete klucze do tatwej '
wymiany frezdw

991.005.00

991.002.00

991.004.00

991.003.00

-
*Pod frezarke CMT 999.502.10 Srodkowa cze$¢ prowadnicy jest 999.501.06 Dodatkowa ostona, zwickszajaca
ruchoma, dzieki czemu mozna j3 wymienic. bezpieczenstwo pracy.
OPIS SYMBOL

System INDUSTRIO™ 999.500.01
Wiacznik bezpieczeristwa 999.100.11
Frezarka CMT7E i 999.500.01 system Industrio™ CMT7E-IND
Opcjonalnie:
Uniwersalny blat, wyposazony w aluminiowe pierscienie, nie nawiercony (sugerowany dla frezarek nie CMT) 999.501.26
Fenolowa ptyta (#103-69,5mm)z aluminiowymi pierscieniami pod frezarke CMT8E 999.501.27
Para pierscieni redukcyjnych (8103-69,5mm) 999.501.05N

www.cmttools.pl
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Stot frezarski CMT TOOLS
CMT oferuje wiecej mozliwosci z profesjonalnym stotem frezarskim - doskonatym miejscem do potaczenia
Twoich umiejetnosci z nasza jakoscia. Powierzchnia robocza stotu jest wykonana z wytrzymatego 999 ° 1 oo .oo

laminowanego MDFu o wymiarach 68x50x2,5cm. Stét jest na wysokosci 90cm nad ziemia, jego stabilnos¢
zapewniaja solidne stalowe nogi. Uniwersalna ptyta mocujaca jest dostosowana do wszystkich modeli

Wymiary stotu:

frezarek znajdujacych sie na rynku oraz zapewnia mozliwos¢ zastosowania frezéw do 90mm wysokosci. 68x52x(h)90cm

Wybierz z naszej szerokiej oferty frezy proste, profilowane lub zestawy frezéw i ciesz sig prosta i bezpieczng Masa 25 kg. ’

praca razem z profesjonalnym stotem frezarskim CMT.
999.100.11
Opcjonalnie

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
zestawy

E
=
=
o
=
S
=
L
=

Frezarka nie jest wliczona

£F
g
g
OPIS SYMBOL -8
Profesjonaly stét frezarski CMT (komplet) 999.100.00
Standardowe wyposazenie kompletu:
1) Wysokie stalowe podparcie 999.100.01 ®
2) 25mm powierzchnia robocza wykonana z MDF z aluminiowymi rowkami 999.100.02 £
3) Plyta stalowa #92mm, przystosowana do frezarki C(MT7E 999.100.33 §~
4) Aluminiowy pierScier #92-45mm 999.100.04 =
5) Aluminiowa prowadnica 999.100.05 S
6) Ostona z lexanu i aluminium 999.100.06
7) Kolektor odsysania pytéw 999.100.07
8) Pytka przesuwna z ABS 999.100.08
9) Katomierz 999.100.09
10) Katomierz poprzeczny 999.100.10
Opcjonalnie:
11) Wacznik bezpieczenistwa 999.100.11
12) Uniwersalna ptyta #92mm, bez otworu 999.100.03
13) Plyta (235x170x8mm) z pierécieniami redukcyjnymi 30-40mm oraz nawierceniami pod frezarke CMT8E 999.100.34

www.cmttools.pl



, N \/ ORANGE
Przenosne szczeki mocujace TOOLS

SUWAK DO ZWALNIANIA SZCZEK URETANOWE OKtADZINY NA SZCZEKACH C M T 2 oo

Suwak pozwala na szybie i bezproblemowe Specjalna okfadzina zapobiega slizganiu sie

zablokowanie lub odblokowanie szczek

Pily tarzowe

PRZESTAWNE SZCZEKI
Regulacja szczek pozwala
na uzyskanie 956 mm szerokosci

. {

Glowice i noze

p

STALOWA KONSTRUKCJA
Solidna i wytrzymata konstrukcja
pozwoli na dfugotrwate
uzytkowanie

NOZNA BLOKADA
Wygodne nozne zaciskanie
pozwala na petniejsz kontrole nad
elementem obrabianym

i Zestawy

Frezy trzpieniowe

SIKA SCISKU 1 TONA
Sita $cisku o wartosci jednej tony
pozwala na pewne i mocne
zamocowanie elementu

=
=
=
(=7
—
=
=
(==

TROJNOZNA PODPORA
Trzy podpory umozliwiaja
stabilng pozycje
CMT200-05

MOZLIWOSC SZYBKIEGO
MONTAZU ORAZ
WYGODA
W PRZENOSZENIU

OPCJONALNE AKCESORIA

=N Przenosne szczeki mocujace CMT200 idealnie sprawdzajq sie przy pracy
iR~  wewnatrz jak i na zewnatrz warsztatu. Wygodny uchwyt do transportu,
Bl stabilne nogi oraz nacisk ok. 1 tony, sprawiajg ze ten przyrzad jest bardzo
§§ pomocny przy wszelkiego rodzaju projektach.
Specyfikacja Techniczna: Sz‘szziﬁ'eﬂ%ﬁ;"éapk%”d'a‘t’ﬁia"' { Suczgki zeliwne do obrabiania
@ - Zakres zaciskania: 0—956mm przy pracy pifgfancuchowg
E - Sita zacisku: do 1000kg
;g - Metoda zaciskania: dzwignia nozna b ¥
) - Materiat na szczekach uretan @ Lot
- Maksymalna waga elementu obrabianego: ok 100kg -
- (zas sktadania: ok 20 sekund (e T e g ﬂ-\
- Rozmiar po ztozeniu: 275 X775 X 295mm ’ “_CMHOL 5]
- Rozmiar po roztozeniu: 980 x 1000 x 860mm
- Waga: 16kg Nakfadka stabilizacyjna Zewnetrzna szuflada na narzedzia
OPIS SYMBOL
Przenosne szczeki mocujace (MT200
Opcjonalnie:
Szczeki do pniakéw (MT200-01
Szczeki zeliwne (MT200-02
@ Naktadka stabilizacyjna (MT200-03
@ Szuflada zewnetrzna (MT200-04

www.cmttools.pl
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Przyrzad do taczen na “jaskotczy ogon” TOOLS

Potaczenie na jaskdtczy ogon to jeden z gtdwnych symboli stolarskiego fachu, jednak ze wzgledu na ztozony proces jego

wykonania, wielu stolarzy po prostu z niego rezygnuje. Przyrzad CMT300 stanowi idealne rozwiazanie tego problemu. Co

wiecej, dzieki zastosowaniu dokfadnych szablonow, stabilnych ogranicznikéw oraz prostej requlacji, sprawia, ze faczenie

na ,jaskétczy ogon” staje sie szybkie i sprawne. Zamocuj obrabiany element tak aby jego krawedzie dotykaty fabrycznie
ustawionych o%ranicznik()w, ustal gtebokos¢ frezowania i mozesz zaczac prace. Trwata i solidna konstrukgja, sktadajaca sie
ze stalowych elementow, zapewnia d%ugiiywotnos'c' przyrzadu CMT300, w przeciwiefistwie do podobnych przyrzadéw
z elementami plastikowymi, ktdre po krotkim czasie uzytkowania nadajg sie do wyrzucenia. Przy pomocy tego przyrzadu .
moiesz obrabia¢ elementy o grubosci od 11 do 25mm. Mozesz wykona¢ wiele réznych rodzajéw taczeri na ,jaskétczy Max diugosc elementu  305mm
ogon” przy pomocy réznych szablondw. W standardowym wyposazeniu CMT300 znajduje si¢ szablon do wytwarzania Grubos¢ taczenia 11~25mm
jednostronnego wczepu 12,7mm, prowadnice (niektdre typy frezarek meagajq zastosowania adaptera, patrz ponizej),

orazinstrukgje. OEcjonaInie mozna domdwic szablony do poiqlgzer’l ,ha jaskétczy ogon” dwustronnych oraz do potaczeni ,na

jaskétczy ogon” skrzyniowych (patrz przyktady na stronie obok).

Pily tarzowe

Glowice i noze

STALOWA BELKA
MOCUJACA

STALOWY
SZABLON

Frezy trzpieniowe
zestawy

Frezy ONCi uchwyty

OGRANICZNIKI
USTAWIONE FABRYCZNIE

Standardowe wyposazenie:
MASYWNY STALOWY

- Standardowy szablon jednostronny @12,7mm srebrny KORPUS
kolor. . CMT300-T128 PORECZNE
- Prowadzenie 015,8 x 4mm.........ccooooe...... 899.005.00 POKRETEA

(zy prowadnica bedzie pasowac do Twojej frezarki?

‘. - ‘ Prowadnice montujemy do frezarki przy pomocy 2 srub o rozstawie 2 cali. Wiele modeli frezarek posiada

. - ) mozliwo$¢ zamontowania prowadnicy wiasnie o takim rozstawie. Jezeli Twoja frezarka nie posiada mozliwosci
FREZY HW NA “JASKOLCZY OGON" (nie zawarte w zestawie):  montazu prowadnicy o takim rozstawie, zaméw uniwersalny router (patrz ponizej).

OPIS SYMBOL

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

D=12,7mm A=14° S=6mm 718.127.11

Uniwersalny router bazy: SYMBOL
D=12,7mm A=14° $S=6,35mm  818.128.11 ) @
Pod uchwyt = 08 12mm (MT300-SB1 £
D=12,7mm  A=14" S=8mm 91812711 poq ychwyt = 86,351 12,7mm CMT300-5B2 s
D=12,7mm A=14"  5=12,7mm  818.628.11  Baza nawiercona pod frezarki CMT7E i CMTSE (MT300-5B E»

Tak to dziafa:

www.cmttools.pl
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Frezy trzpieniowe
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Dodatkowe szablony, frezy i akcesoria

Szablon do jednostronnego wczepu

Rozmiar

Dtugos¢

szablonu wczepu Gr::]l?ﬁéc’ Kolor SYMBOL
mm mm
300 6,3 8~12 | (MT300-T064
Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 7,8x4mm 899.003.00
Do pracy z frezami C(MT do wezep6w na “jaskotczy ogon”:
Frez HW (96 x 8mm (trzpieri @6mm) 718.060.11
Frez HW 096,35 x 8,3mm (trzpien #6,35mm) 818.064.11

Szablon do skrzyniowego wezepu

.,_j
,\: X

"
[ 3
e
Dtugos¢ Rozmiar L
szablonu weczepu Grrlrmsc Kolor SYMBOL
mm mm
300 8 8~20 | (MT300-T080
Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 11, 1x4mm 899.004.00
Do pracy z frezami prostymi CMT:
Frez HW 08 x 25mm (trzpier #6,35mm) 811.081.11
Frez HW @8 x 30mm (trzpier @8mm) 912.080.11
Dtugos¢ Rozmiar L
szablonu wczepu Grrlrmsc Kolor SYMBOL
mm mm
300 12,7 8~20 | (MT300-T127
Do pracy z frezami prostymi CMT:
Frez HW (12,7 x 30mm (trzpien #6,35mm) 812.127.11
Frez HW 0912,7 x 30mm (trzpien @8mm) 912.127.11
Frez HW @912,7 x 25mm (trzpien @12,7mm) 811.627.11

Potaczenie jednostronne

[

(MT300 - T064
CMT300 - T128  (DOLACZONE do CMT300)

Ponizej przedstawiono pare przyktadéw wykorzystania szablonu CMT300

Potaczenie skrzyniowe

CMT300 - T080
(MT300-T127

Szablon do dwustronnego wczepu

—
Dtugos¢ Rozmiar %
szablonu wczepu Gr;t;gsc Kolor SYMBOL
mm mm
300 12,7 8~20 | (MT300-T129
Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 11,1x4mm 899.004.00
Do pracy z frezami prostymi CMT:
Frez HW (98 x 25mm (trzpien @6,35mm) 811.081.11
Frez HW @8 x 30mm (trzpieri @8mm) 912.080.11
Do pracy z frezami CMT do wczepéw na “jaskotczy ogon™:
Frez HW @12,7 x 20mm (trzpien §6,3mm) 818.129.11
Frez HW 12,7 x 20mm (trzpier G8mm) 918.129.11
Dhugos¢ Rozmiar .
szablonu wczepu Gr#\':gsc Kolor SYMBOL
mm mm
300 19 15~22 | (MT300-T190
Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 22x4mm 899.006.00
Do pracy z frezami prostymi CMT:
Frez HW (12,7 x 30mm (trzpien #6,35mm) 812.127.1
Frez HW @12,7 x 30mm (trzpier @#8mm) 912.127.11
Frez HW 12,7 x 25mm (trzpien 012,7mm) 811.627.11
Do pracy z frezami CMT do wczepdw na “jaskétczy ogon”:
Frez HW @19 x 22mm (trzpien @6mm) 718.190.11
Frez HW 019 x 22mm (trzpier §6,35mm) 818.190.11
Frez HW 019 x 22mm (trzpieri @8mm) 918.190.11
Frez HW 019 x 22mm (trzpien @12mm) 918.690.11
Frez HW 019 x 22mm (trzpieri @12,7mm) 818.690.11

Dostepne prowadnice:

0PIS SYMBOL
17,8x 4mm 899.003.00
11,1 4mm 899.004.00
158x 4mm 899.005.00
22,0x 4mm 899.006.00
30,0 x 10mm 899.007.00

Potaczenie dwustronne

CMT300-T129
(MT300-T190

www.cmttools.pl



Przyrzad do wycinania elips i okregow

\/ ORANGE
TOOLS"

17 ORANGE

TOOLS

= " 1xramka poprzeczna
2 x prowadnice
o= E— 1xpodstawa taczeniowa
3 x prety 400mm
o ? 2 x pret prowadzacy #10mm
1 x zestaw kluczy
? 1 x instrukcja

. ¢

Pomocnicze osie H
Gtéwna o§ S
Max. Min.
3000 2890 2590
1800 1690 1390
1500 1390 1090
1030 920 620 @
900 790 620 2=
Prowadnica w ksztatcie “T” 730 620 620 B
Promien ciecia min/max 550/1500 BT
Wymiary opakowania (mm) 405x360x54
Waga 6,6 kg

— Ponizej przedstawiono pare przyktadéw wykorzystania CMT3000

@0 @

Okragte i eliptyczne blaty  Okragte i eliptyczne blaty sktadane

CMVT3000

PrzKrzqd zaprojektowani/) aby umozliwi¢ frezowanie elips
i okregdw. Prosty i szybki sposéb na wycinanie okregow
i elips w stotach, drzwiach, oknach itp. Stosujac 2 prowadnice
mozemy uzyska¢ ksztatt elipsy, natomiast uzywajac tylko
jednej prowadnicy uzyskamy okrag.

Pily tarzowe

Urzadzenie do wycinania ksztattéw elips i okregéw

« Precyzyjne i szybkie wycinanie elips i okregéw.

- atwe ustawianie przyrzadu.

« System mocowania pasu&e do wszystkich typow frezarek.

« Ramka poprzeczna wykonana jest ze specjalnego materiatu o bardzo dobrych
wiasnosciach poslizgowych.

« Rowek w ksztatcie T oraz prowadnice s3 doskonale dopasowane.

« Wszystkie czesci metalowe sq ocynkowane w celu ochrony przed rdza.

« Przyrzad dostarczany jest w kartonowym opakowaniu wraz z instrukgja.

Frezy ONCi uchwyty

Akcesoria dodatkowe:

Pret 400mm
W celu zwiekszenia promienia mozliwego do wykonania.

2 sztuki pretow 08 dla frezarki CMT3000-8

]

— -
£

Zaokraglenia Lady Ksztatty § =
tukowe biurowe eliptyczne = £
o 2

I.t CH

S

(MT3000-5B1

@ o

I m\

OPIS

Luki i elipsy systemowe
Opcjonalnie:
Solidne wrzeciono 400mm dla routeréw
2 prety gwintowane dla matych routeréw @8
@ Podstawa Derlin® @170x15mm do CMT3000 z frezarka CMT7E-8E

Podstawa Derlin® @170x15mm do CMT3000 z frezarka CMT7E-8E

&

(zesci wymienne

SYMBOL
(MT3000
CMT3000-7

(MT3000-8
(MT3000-SB1
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Przyrzad do taczenia systemem CMT-ENLOCK TOOLS'

§ Innowacyjny system CMT ENLOCK zostat stworzony w celu wykonywania najmocniejszych potaczen C M T - E I k 1
s typu ,T”, potaczen skosnych oraz pofaczen ,krawedz-w-krawedz”, uzywajac opatentowanych pior n o c
= E15i E10. Wpusty na te pidra s3 frezowane szybko i precyzyjnie za pomoca przyrzadu CMT-ENLOCK
1. Po prostu zamontuj element w przyrzadzie CMT ENLOCK 1, ustaw gtebokos$¢ frezowania i do Paten[t)CNTr/ﬁH%ggg;gggggg
dziefa! Przyrzad CMT ENLOCK 1 posiada stabilng, aluminiowa konstrukcje co zapewnia precyzyjne,
szybkie i trwate faczenia. Zakres gtebokosci 30~75mm
Zakres grubosci 19~35mm
Mocny pret mocujacy

Regulowane blokady
skosne do
wykonywania
potaczen ukosowych

zapewnia stabilnosc
zamocowania
obrabianego

Glowice i noze

materiatu.
(np. pod ramki na
zdjecia).
Solidna
= konstrukcja
2= wykonana
g z odlewanego
5 aluminium. Regulowany blat
= ukosowy w celu
dopasowania go do
obrabianego
Podktadki | elementu.
mocujace.
|

=
=
=
(7
—
=
=
(==

(MT-Enlock10
System opatentowany

1 Y

Standardowe wyposazenie: Piéro do faczen rozszerza sie w momencie
Przyrzad CMT-Enlock1 weisniecia  nasadki, tworzac bardzo
Pakiet (50 piér @9,5mm) CMT-Enlock10 mocne faczenie. Zaden system faczenia na
Instrukcja obstugi (w pieciu jezykach) “jaskétczy ogon” nie jest tak trwaiy i mocny
S Wideo dostepne na stronie www.cmtutensili.com jak ten zrobiony CMT-Enlock 1.
Przedtuzenie zacisku
w celu wykonywania
szerszych pofgczen. Nie zawiera freza do pofaczen na “jaskétczy ogon”
g 'c'§ Przykfady potaczen, ktére mozesz zrobi¢ systemem CMT-Enlock Jig Pofaczenia ukosowe
=] ‘_;)
Potaczenia ukosowe
% |
E Potaczenia
& typuT
Potaczenia
krawedziowe Zamow TERAZ!
5 sekund i Twoje potaczenia s3 gotowe!
Jepon 19 OPIS SYMBOL
Kompletny przyrzad do faczen CMT-Enlock1
Opcjonalnie
Pakiet 50 piér #9,5mm (MT-Enlock10
Pakiet 50 pior @12,7mm CMT-Enlock15
Frez ,jaskétczy ogon” @9,5mm (trzpier 6mm) 718.098.11B
Frez ,jaskétczy ogon” @12,7mm (trzpieri 6mm) 718.127.11B
Frez ,jaskétczy ogon” @9,5mm (trzpier 6,35mm) 818.098.118
Frez ,jaskotczy ogon” @12,7mm (trzpien 6,35mm) 818.128.11B

www.cmttools.pl




Szablon do faczenia blatow

\/ ORANGE
TOOLS"

Wykonaj potaczenie w 15 min.

Potaczenie blatu pod katem 45°

Potaczenie blatu pod katem 90°

Urzadzenie wymaga nastepujacych elementéw:

Lestaw zawiera:

- Szablon z materiatu fenolicznego
- Tuleje mocujace (3 sztuki)

- Kotek oporow¥ nastawny

- Instrukgje obs

—

- Frezarka C(MT7E

- Podstawa do frezarki CMT300-SB

- Tuleja prowadzaca @30mm 899.007.00
- Frez prosty @12mm

- Dwa zaciski

* KOMBINACJE FREZOW/AKCESORIA:

Frezarka tozyskowanie Podstawa do frezarki
(MT7E 899.007.00 (MT300-SB
(MTSE 899.007.00 (MT300-SB
INNY PRODUKT 899.007.00 (MT300-SB1
_ 6 52 9—] 2 Zalecamy stosowanie ponizszych frezéw
‘ prostych @12mm:

912.120.11 @12x31,7 S= 8,0mm
652.120.11 #12x28,3 S= 8,0mm
912.621.11 #12x38,15=12,0mm
912.622.11 #12x50,8 S=12,0mm
l{ 812.620.11 $12x31,7 5=12,7mm

812.621.11 $12x38,15=12,7mm

652.121.11 012x48,3 S=12,0mm
¢ 652.621.11 #12x48,3 S=12,7mm

OPIS

Szablon do f3czenia blatéw

CViT650

Do perfekcyjnego faczenia:

Pily tarzowe

Szablon przeznaczony do przycinania i montowania
blatéw o szerokosci od 420mm do 650mm

Irobiony ze stabilnego oraz wytrzymatego materiatu.
(MT650 zaprojektowany jest do pracy z frezarkami
gdrnowrzecionowym (frezy proste do 12mm $rednicy).
Oznaczenie literowe na szablonie dla réznych operagji
utatwia i przyspiesza prace.

i2estawy Glowice i noze

Frezy trzpieniowe

Frezy ONCi uchwyty

ugi

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

(MT650 zaprojektowano dla 12mm frezw prostych

- Szablon wykonano z trwatego i wzmocnionego materiatu
- Urzadzenie uzywane jest dla potaczen pod katem 90°i 45°
- Wbudowane szablony do zao r%gllania i ukosowania krawedzi

- Dodatkowa tuleja lokalizacyjna dla blatu o szerokosci 600mm
- Dwa zintegrowane szablony dla wykroju Srub panelowych
- Do szablonu dotaczona jest instrukgja obstugi

YDH Zobacz prezentacje na:
TUI]E www.cmttools.p

3

g
SYMBOL g
(MT650

www.cmttools.pl



Lestaw do inkrustacji (zdobienia)

Efektowna inkrustacja moze by¢ bardzo prosta i szybka z pomoca zestawu CMT. Wystarczy usunac i ponownie zozy¢

mata tuleje, aby méc wycina¢ watebienia w materiale obrabianym a nast?pnie zdobi¢ réznymi wkfadkami. Zestaw do

inkrustowania CMT jest idealnym narzedziem do tworzenia zabawek, puzzli i elementéw literowych. W tym przypadku
do frezowania w MDF zalecany jest frez spiralny. Frezy proste rekomendowane s3 do obrébki drewna naturalnego.

Pily tarcowe

= 899.000.01
= Uniwersalna
2 baza

i Zestawy

192.001.11

Frezy trzpieniowe

812.032.11 Opcjonalnie
19263011 > = I Tuleje

712.030.11 97,93mm 15,87mm
9,52mm 19,05mm
1,7mm 20,2mm
12,7mm

(MT7E-TGA

Zestaw zawiera 7 przewodnikow,
uniwersalne podstawy, wyréwnanie tulei i
przektadki kot.

Tuleja do inkrustacji

=
=
=
(7
—
=
=
(==

Kit CMT7E-TGA moze by¢ uzywany z frezarkami CMT8E i CMT7E.

OPIS SYMBOL
Zestaw z frezem spiralnym HWM 3,2mm (1/8”) Trzpien 06,35mm 899.051.00
Zestaw z frezem prostym HWM 3,2mm (1/8") Trzpien 06,35mm 899.052.00
Mosiezna tuleja prowadzaca 899.001.00
=5 Uniwersalna baza 899.000.01
=
£ 2 Baza pod CMT7E 899.000.02
§§ Frez spiralny HWM 3,2mm (1/8") Trzpier #6,35mm 192.001.11
S Frez prosty HWM 3,2mm (1/8") Trzpier #6,35mm 812.032.11
Frez spiralny HWM 3mm Trzpien @6,00mm 192.630.11
Frez prosty HWM 3mm Trzpien @6,00mm 712.030.11
5 Jak to dziata:
B Przygotuj wtasny wzor: Frezuj inkrustacje:
2 Przygotuj  projekt  wiasnej inkrustagji Zamocuj tymczasowo inkrustacje do
o o wymyslonym przez Ciebie ksztatcie z materiatu obrabianego elementu za pomoca
0 grubosci 6,35mm (1/4"). Aby uzyskac najleBsze tasmy dwustronnej. Nastepnie zamocuj
wyniki, zastosuj Masonite lub materiat o podobnej przygotowany przez Ciebie szablon do
gfadkosci. Unikaj kantéw i upewnij sie, ze otwor materiatu inkrustaji.
jest wystarczajaco szeroki, aby umiesci¢ w nim Zdejmij zatrzaski i ostroznie wyfrezuj
tuleje 14,2mm (9/16”). materiat w szablonie. Upewnij sie, ze
prowadnica szablonu mocno przylega
do wzoru
Frezuj element roboczy: Zmontuj otrzymane elementy:
Przymocuj mosigzne prowadzenie do swojej Upewnij sie, ze otrzymane elementy doktadnie do
frezarki za pomocg zatrzaskéw. Ustaw gtebokosc siebie pasuja. Jesli bedzie to konieczne, zeszlifuj
frezowania, tak aby byta odpowiednia do oprawy 52 delikatnie inkrustacje, nastepnie nanie$ klej

inkrustacji. Nastepnie zamocuj przygotowany
szablon na materiale roboczym i zacznij
frezowanie.

i umies¢ Lq we wczes’nie& wyfrezowanym miejscu.
W celuzabezpieczeniainkrustacji uZ)?drewnianego
bloku. W razie koniecznosci przeszlifuj i gotowe!

Szczegétowe instrukcje w jezyku angielskim znajduja sie w instrukcjach do zestawu do inkrustacji.
Instrukcje po hiszpansku, francusku, niemiecku i wtosku dostepne sg na stronie www.cmtutensili.com

www.cmttools.pl
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Zestaw 3D Router Carver™ TOOLS

Odkryj niezwykte narzedzie stuzace do efektownego rzezbienia. Jest to szybki i fatwy sposéb na wykonanie naprawde imponujacych wzoréw. Kto
powiedziat, ze tworzenie skomplikowanych rzezb w drewnie wymaga artystyczne(];(o talentu? Dzieki opatentowanemu systemowi 3D Carver Router,
kazdy posiadacz frezarki moze stworzy¢ piekne wzory, pokazane ponizej, w ciggu kilku minut. Udekoruj drzwi, szuflady, szafy, meble lub po prostu
dowolna pfaska powierzchnie.
Jak to dziata?
s Tajemnica tkwi w 3D Bit Carver Router i sposéb w jaki wspdtdziata z szablonami. Frez w ksztafcie litery V*];test umieszczony w kotnierzu
ﬂ FH prowadzacym w ksztatcie stozka 45°. W momencie gdy prowadzimy narzedzie po szablonie, jego ksztatt pozwala na poruszanie sie
= narzedzia w gdre i w dot. W sytuacji gdy szablon sie zwiia, wtedy frez podnosi sie do gory (dzieki kotnierzowi), robiac ptytsze naciecie.
Kiedy natomiast szablon sie rozszerza, frez opada robiac gtebsze i grubsze naciecie. Brzmi to bardzo prosto i takie jest w istocie (dlatego tez
system ten zostat opatentowany). Zobacz wiecej na temat frezowania 3D na ilustracjach ponizej oraz na stronie internetowej CMT (filmik
instruktazowy).
P -

(o potrzebujesz zeby zaczac?

«Zestaw 3D Router Carver

644f5 « Wybrany przez Ciebie szablon (wyhér z ponizszych przyktadéw)
kotnierz - Rama przytrzymujaca szablon
2 prowadzacy - Frezarka z requlowang gtebokoscig pracy
(UWAGA: Upewnij sie czy Twoja frezarka posiada wystarczajaco
i Fresa miejsca, aby zmiesci¢ kotnierz o wymiarze 47,6mm. Jesli nie, bedziesz

musiat stworzy¢ dodatkowa baze)

3D frez i pierscien prowadzacy

G SYMBOL (zesci zamienne — - ‘ Opgjonalnie
mm obroty prawe @:) %®&44v5 N %®$39
8 RCS-BIT8 RCS-CUT8 RCS-SLE8 RCS-SHIELD RCS-NUTS 991.007.00 RCS-SLEEVES
12,7 RCS-BIT RCS-CUT RCS-SLE RCS-SHIELD ~ 990.091.00  990.092.00  991.007.00 RCS-SLEEVE
[ Jak to dziaia° 3. Zamontuj frez 3D w swojej frezarce, a nastepnie zacznij prowadzi¢ narzedzie 4. Kiedy rama jest caly czas przytwierdzona do materiatu

po szablonie. Pamietaj aby blokada gfebokosci frezowania w Twojej frezarce byla  obrabianego, przekre¢ szablon tak jak jest to pokazane
wylaczona. Podczas poruszania sie po szablonie, pozwdl aby narzedzie poruszato sie  na rysunku a nastepnie ponownie frezuj. Niektére wzory
g6ra-dot. Szersze miejsca w szablonie pozwalajg na glebsze i szersze naciecia w mate-  wymagaja nawet czterokrotnego przestawiania szablonu
riale, wezsze miejsca w szablonie powodujg plytsze naciecia w materiale obrabianym.  (zalezy to od zfozonosci wzoru).

e
o

1. Umocuj rame na obrabianej
powierzchni

2. Zamocuj wybrany przez

Ciebie szablon w ramie : 5. Zdejmij rame
: _ przytrzymujaca
materal i e szablon i gotowe!
obrabiany wpust wpust
Pozwél, aby podczas Twojej pracy, mechanizm requlujacy gtebokosc frezowania, \
byt odblokowany, co pozwoli na ruch narzedzia géra - dot.

Wzory na drzwi i fronty

s
([ JU
> § 4
R\
TN ,{))ﬁ ‘*‘%
b >\\§ % N
4
A B )
)€ N
I
Te projekty sq idealne do ozdabiania drzwi, szaf, szuflad, roEéw, elementéw kominkéw oraz wszelkich miejsc
rozrywki. Przyblizony czas wykonania takiego wzoru wynosi ok. 5 minut.
Wymiary wzoru Liczha
OPIS . szablonéw SYMBOL
Wzor klasyczny - A 440 x 185 2 RCS-302
Wzor florencki - B 415x170 2 RCS-304
Wz6r kaskadowy - C 365x210 1 RCS-305
Wzor rzymski - D 375200 1 RCS-306
Wzor “kwiat lilii” - E 250x 180 4 RCS-805
Wzér “hiszpanski wachlarz” - F 380 x 200 2 RCS-806
Rama przytrzymujaca RCS-003
www.cmttools.pl

zestawy Glowice i noze Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy ONCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne
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Zestaw 3D Router Carver™ TOOLS
§ Wzory podtuzne R C S
% &@%%M S i .,
. “@%@%‘m ; 79\ < & / P

, BE OB A@N&@»/)%

% Wskazéwka: Dzuikl swojemu dtugiemu, horyzontalnemu ksztattowi, projekty te idealnie nadaja sie do ram drzwiowych,
% Niektore prdj ekty zawieraja elementy wzréw zagtéwkow oraz frontowych ramek. Przyblizony czas wykonama wynosi ok. 4 minuty.
] Rosette. ) Liczb
OPIS Wymiary wzoru 2 SYMBOL
mm szablonéw
Wzor klasyczny - A 550x 120 2 RCS-402
Wzor florencki - B 550x 130 2 RCS-404
- Wzér kaskadowy- C 530x 110 3 R(S-405
2 = Wz6r folklorystyczny - D 550x 110 3 RCS-406
BB Rama przytrzymujaca RCS-004
=B
= Wzory na szuflady i meble
o &9‘%@ %FN
g >@ =

ﬁ@f‘@x
e &&(@D)) — <> = o

Poczatkowo wzory te byly przeznaczone w duzej mierze do zdobienia szuflad, gednak doskonale nadaja sie rowniez
do ozdabiania mnrch elementdéw np. matych drzwiczek, paneli bocznych, szafek i roznorakich mebli. Do zdobienia
szuflad i drzwi polecamy wzory umieszczone powyzej. Przybhzony czas wykonania wynosi ok. 4 minuty.

=
=
=
(7
—
=
=
(==

Wymiary wzoru Liczba
U mm szablonéw SYMBOL
Wzor klasyczny- A 210x70 2 RCS-502
Wzor florencki - B 195x 85 2 RCS-504
Wzér kaskadowy- C 250 x 65 1 RCS-505
Wzér folklorystyczny - D 250x 40 2 RCS-506
Wz6r rzymski - E 190 x 65 2 RCS-507
Wzér ptomienia- F 250% 110 2 RCS-510
_ Rama przytrzymujaca RCS-005
E ) Wzory do narozy
o— E =03 o /=
g2 ) vt =7 _A¥
S /\ ﬁ)
A 0 B % C (((( o [
/
% Wymiary wzoru Liczha
E OPIS mm szablonéw SYMBOL
= Wazor klasyczny - A 155X 40 3 RCS-602
& Wzor florencki - B 120x30 3 RCS-604
Wzér kaskadowy- C 190 x 40 3 RCS-605
Wzor folklorystyczny - D 150 x 45 3 RCS-606
Rama przytrzymujaca R(S-006
Wzory Rosette A

Kupujac taki wzor otrzymujesz dwa szablony. \\\007//
Kazdy wzor za\IA(/iKAra szablony dok dwoch §%’
rozmiarow rozetek. Mniejsze wzory wykorzystaj =/ J\\
do zdobienia ram drzwiowych, natomiast /N
wieksze bedq idealne do zdobienia drzwiczek

meblowych.
Wymiary wzoru Liczha

oPIS y m%’n Bl SYMBOL

= Wzor #1 & #5-A 85& 68 28&2 RCS-701
% Wzor #2 & #6 - B 88&70 1&1 RCS-702
;:- Wazor 43 & #7 - C 82 & 65 1&1 RCS-703
= Wzor #4 & #8-D 79 & 62 1&1 RCS-704
Rama przytrzymujaca RCS-007

www.cmttools.pl
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Lestaw 3D Router Carver TOOLS
s
‘ Wzory Potudniowo-Zachodnie g
=
Te bardzo popularne wzory sg rzeczywiscie Mozesz wykonac¢ kompletny wzér &
kilkoma ksztattami zawartymi w jednym wzorze. o “hiszpaniski wachlarz” lub tylko jego czes¢

Oba wzory moga by¢ frezowane jako kompletne
pro&ekty lub moga by¢ wykorzystane tylko
niektore ich fragmenty.

Wymi Liczba §
ymiary wzoru S
OPIS i szablonéw SYMBOL
" Wz6r ,duzy hiszpaniski wachlarz” 400 1 RCS-801

Wzér ,maty hiszpariski wachlarz” 200 1 RCS-802

Rama przytrzymujaca ,Rosette” RCS-007

Frezuj wymysine ksztatty za pomocg tych wspaniatych szablonéw. Idealne do dekorowania drzwi lub mebli
umieszczanych w pokojach dla dzieci. To Ty zdecydujesz, ktéry z tych przepieknych wzoréw wykorzystasz jako
ozdobe mebli lub elementéw do dziecinnego pokoju.

zestawy

Wzory dla kazdego
mitosnika zwierzat.

Frezy trzpieniowe

(GING) oPIS UpTaTE e Liczba SYMBOL %
(’j._,‘ mm szablon6w =
7Co) ! 2] Delfin - A 200% 290 4 RCS-803
: | VAR Orzet-B 178 x 298 4 RCS-804
L S Jeler - C 394190 4 RCS-901
AN Kofi-D 445203 3 RCS-902
Ak 7 J Byk - E 419x 194 4 RCS-904
i & i Mis- F 394 %203 3 RCS-906
Rama przytrzymujaca RCS-003
Organizer
Organizer firmy CMT daje mozliwos¢ utrzymania porzadku w miejscu pracy z jednoczesnym posiadaniem pod reka wszystkich
najczesciej uzywanych frezow. Odpowiednie tulejki zapewiajg stabilne i pewne trzymanie nawet do 100 frezow. o 3 5 1
o

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

OPIS SYMBOL
Organizer (bez tulejek) 03.51.0106
Tulejki do trzpieni @6mm (20 sztuk) 03.51.0046A
Tulejki do trzpieni @6,35mm (20 sztuk) 03.51.0047A
Tulejki do trzpieni @8mm (20 sztuk) 03.51.0048A
Tulejki do trzpieni @9,5mm (20 sztuk) 03.51.0057A
Tulejki do trzpieni @10mm (20 sztuk) 03.51.0058A
Tulejki do trzpieni @12mm (20 sztuk) 03.51.0059A
Tulejki do trzpieni @12,7mm (20 sztuk) 03.51.0049A

www.cmttools.pl



Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Pocket-Pro™ System

\/ ORANGE
TOOLS"

Firma CMT stworzyta unikalny system do szybkiego, prostego i whasciwego wykonania
szafek oraz mebli — Pocket-Pro System. Przeznaczony jest dla wszystkich stolarzy,
zajmujacych sie produkcja szafek z wykorzystaniem potaczen szczelinowych w materiatach
0 grubosci od 12,7mm do 40mm.

Gtéwng czedcig systemu Pocket-Pro jest unikalny zestaw: hartowane wiertto oraz
dwuczFéciowy zestaw mocujacy. Przesuwanie uchwytu mocujacego w gore lub w dét,
pozwala na fatwe ustawienie grubosci materiatu roboczego. Skok co 1,6mm. Na pewno
korzystate$ z wielu rozwigzanpozwalajacych robi¢ pofaczenia szczelinowe, dlatego
Z pewnoscig zwrdcisz uwage na niewatpliwe zalety tego zestawu:

Niektore zestawy wymagaja montowania lub demontowania pewnych dodatkowych
zesci w celu obrabiania roznych grubosci materiatu. Z System Pocket-Pro nie ma takiego
problemu. Mozliwos¢ requlacji uchwytu géra — dét, pozwala Ci na fatwai szybka zmiane
grubosci obrabianego materiatu, poczawszy od 12,7mm do 40mm, regulujac co 1,6mm.

Aby zmieni¢ styl pofaczenia, konieczna byta zmiana pozycji ogranicznika gtebokosci
wiercenia. System Pocket-Pro umozliwia dokonywania réznych requlacji, bez zmiany
pozydji ogranicznika.

W systemie Pocket-Pro mozesz szybko ustawi¢ potozenie szczeliny w stosunku do korica
materiatu obrabianego aby stworzy¢ jeszcze mocniejsze potaczenie.

Sprawdz System Pocket-Pro jeszcze dzisiaj. Wystarczajaco prosty dla poczatkujacych
stolarzy i jednoczesnie wystarczajaco dokfadny dla profesjonalistéw.

Idealny zestaw dla tych, ktdrzy maja zamiar zacza¢ przygode z potaczeniami szczelinowymi.

Zestaw ten zawiera:
«uchwyt,

+docisk dZzwigniowy,
« wiertto 9,5mm,
+ogranicznik,

« prowadnik,

« przyktadowe wkrety.

Uchwyt, docisk dZzwigniowy, wiertto, ogranicznik, prowadnik, przyktadowe wkrety.

OPIS

Zestaw startowy

Docisk dZzwigniowy
Wiertto 9,5mm

1. Ogranicznik gtebokosci
Prowadnik 152mm
Zestaw 30 wkretow 1-1/4"

POCKET - PRO PARTS | AKCESORIA

500 $ruby 31,7mm (drobne)

500 $ruby 31,7mm (grube)

500 sruby 38,Tmm (drobne)

500 sruby 38,Tmm (grube)

Scisk z obrotowymi trzymakami 9
Prowadnik 6mm

PPJ-002

Przy pomocy tego zestawu mozesz
stworzy¢ prawie wszystko!

Rimkl Meble
— 1
Oprawy drewniane

Zobacz jakie to proste!

1. Ustaw uchwyt

rTJl{OtC)UJ'I?C}’,OraZ 2. Zamocuj

gtebokos¢ a nastepnie

wiercenia. przewierc
element

3. Zmontuj Pocket
lyczenie &
Screw
Opcjonalnie
999.505.06
Zacisk z obrotowg
podktadka

SYMBOL

999.505.10
999.505.05
515.001.51
541.095.00
999.505.08
990.101X30

SYMBOL

990.101X500
990.102X500
990.103X500
990.104X500
99.505.06
999.505.07
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Uniwersalny przyrzad do wiercenia pod zawiasy

Innowacyjny przyrzad CMT333, posiadajqcsy gtowice z trzema wrzecionami, do wiercenia pod najbardziej popularme
alice, Hettich, Wiirtch oraz pod zawiasy okienne. Nadaje sie do stosowania na

systemy zawiaséw tzn Grass, Blum, Mepla,
wiertarkach pionowych (stacjonarnychg)

jak i recznych.

Trzpien #8mm
pasujacy do kazdej
wiertarki

Blokada
gtebokosci

Chromowane
prowadnice

-

Punkt
smarowania
(konserwacji)

Podwdjne sruby
do mocowania
wiertta

Prowadnica do
umieszczenia
elementu
obrabianego

Otwory @10mm do Podstawa
zamontowania wykonana

pretéw mtocujacych ze sklejki
Dane techniczne:
- (zesci zabezpieczone przed dziataniem rdzy
- Polerowane Aluminium (AVIONAL)
- Maksymalne obroty: 5000 RPM
- Szes¢ sztuk tozysk

8 ‘ 32 32 ‘ 32 | 32 |

o [0 Q)

8  Gtowica wiercaca z 5-cioma wrzecionami pod system 32mm

Glowice i noze Pily tarzowe

Frezy trzpieniowe
Zestawy

E
=
=
o
=
S
=
L
=

NS

Do stosowania z wiertarkami recznymi.

“I‘ -

CMT i3

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

Do stosowania ze stotem frezarskim CMT
Industrio™

(MT333-325

Gtowica wiercaca z 5-cioma wrzecionami
z rozstawem 32

(MT333-325
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Glowica do wiercen pod zawiasy

Pily tarcowe

Glowice i noze

(MT333-4211 (MT333-4595 (MT333-4809
pod system Grass 42/11 pod system Blum 45/9,5 pod system Mepla 48/9

Montaz

Frezy trzpieniowe

O

38

=
=
=
(=7
—
=
S
(==

(I)'\,0 ¢ |
Q)'\’Q 75 =
B 5,5 ——
% § (MT333-4300 (MT333-4806 6 (MT333-5255 7 (MT333-3875
=5 ; ; pod systemy Hettich iai i
=£ pod uchwyty okienne 43/00 pod system Salice 48/6 i Wirth 22/5.5 pod mniejsze zawiasy
= Uniwersalny system pod zawiasy réznych typow
Stwérz whasny zestaw Stelaz Glowica frezujaca Wiertta Wiertto puszkowe
g
g + wms + . _I_
. o SYMBOL SYMBOL
Wybierz system zawiasow SYMBOL SYMBOL Obroty lewe T
1 Grass 2 (MT333 (MT333-4211  Grass 310.080.12 (2 szt.) 317.350.11
2 Blum 45/9,5 (MT333 (MT333-4595 Blum 310.080.12 (2 szt.) 317.350.11
3 Mepla 489 CMT333 CMT333-4809  Mepla 310.080.12 (2 52t) 317.350.11
‘5‘ E‘FW”“’ okenne j:; 20 1333 CMT333-4300 Uchwyty okienne 310.100.12 (2 szt.) 317.260.11
ane (1333 (MT333-4806  Salce 310.100.12 (2 szt 317.350.11
6 Hettich, Wiirth 52/5,5
Glowica do (MT333 (MT333-5255  Hettich 310.100.12 (2 szt.) 317.350.11
7 wiercefi pod 38/7,5 (MT333 (MT333-3875  Mate zawiasy @8 lub @10mm (2 szt.) 317.260.11
Zawiasy 1333 (MT333-325  System 32 (252t. LH + 3 szt RH)
8 System 32
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Uniwersalna gtowica do wiercen pod systemy zawiasow: @ \/ ORANGE

Blum, Salice, Hafele & Hettich TOOLS

mT i j igzanie. Gtowica iona, kto laj iercic d

oWy, Wetysich wiodyh mare. Zestg o byewykoryetany a wierariach wilowrseconowyh, @ @ V2 || RH || LH|
CViT334

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
Zestawy

CMT334-4595
do uzytku z systemami:
Blum, Salice, Hafele i Hettich 45/9,5

Frezy ONCi uchwyty

Glowica CMT334 moze by¢ uzywana na wiertarkach wielowrzecionowych.

Wiertta do gtowic CMT334
D I S
o i Obroty T SYMBOL
8 18 Lewe 10x18 393.080.12
35 38 Prawe 10x20 393.350.11

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

OPIS SYMBOL
Gtowica pod systemy zawiaséw (gfowica nie zawiera wierte) (MT334-4595
Wiertto puszkowe @35mm x 38,5mm RH 393.350.11
Wiertto nieprzelotowe @8mm x 38,5mm LH 393.080.12

www.cmttools.pl 785



Glowice i noze

EURO

ZtACZKA DO WIERTEL (nie jest zawarta w zestawie):

« Koricowy ogranicznik dla réznych gtebokosci wiercenia

« Pasuje do wszystkich rodzajéw wiertarek

« Szablon wykonany z duraluminium, posiadajacy otwory
do lepszego odprowadzenia widra.

« Precyzyjne i ptaskie pozycjonowanie w celu dobrego
wyosiowania.

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

SYMBOL CMT400-1

. Z’{qlczka do wiercenia pod CMT656, CMT900
Nalezy stosowac z wierttami typu:
306.030.21 — 306.050.11- 306.080.11

(zesc wymienne

Wiertta nieprzelotowe HW (nie zawarte w zestawie):

OPIS SYMBOL CMT900 zawiera:

D=3x18mm S=8x20mm HWM 306.030.21 - Szablon do wiercenia z laminowanego PERINTAXu
p=5130mm S=8c20mm . HW 306.050.11 ggim 33::2:22&% dla wiekszych elementéw
D=8:30mm 5=8:20mm - HW 306.080.11 - Kotek centrujacy (wiercenie pod zawiasy)

Ekspozytory

Uniwersalny szablon do wiercenia

. o ORANGE
Szablon uniwersalny do wiercenia TOOLS

% Uniwersalny szablon do wiercenia zostat zaprojektowany do WJlkonywania precyzyjnych i szybkich nawiercen
] w systemie EURO 32mm, w tym réwniez wiercenia pod kotki podtrzymujace pétki o srednicy @3mm oraz @5mm,
= oraz wiercenia pod zawiasy. (MT900 zawiera szablon do oznaczania otworéw dla wiekszosci typdw zawiasow.
Uzywajac CMT900 mozesz bez trudu dokonywac nawierceri na sruby, wkrety oraz oznaczac zawiasy drzwiowe
whacznie z rozmiarem 35mm . CMT900 pozwoli Gi uzyskac wysoka produktywnos¢ przy zachowaniu doskonatej

precyzji. Szablon CMT900 jest zaprojektowany w taki sposéb, aby uzywac go razem z odpowiednig ztaczka do Do wiercenia otworéw:

wiertet CMT400, ktdry jest przystosowany do wiertet o trzpieniu 8mm. pod p(’)’rki

pod zawiasy

=
E Fenolowy, pokryty laminatem materiat Jasne i zrozumiate oznakowanie szablonu Precyzyjne ograniczniki
Wi%rlcenie0 w elemen(jcie zh (xs/}yko&ystanielzn
: szablonu. Otwory o $rednicac i @5mm j
Szybkoi prqsto: wgmgc:ienia gggfe(l)(. Wstgpane nawiercenia J;og
Dane techniczne: (MT900 zawiasy.
=3 Maks. szerokos¢ ptyty przy jednym mocowaniu: 900mm
= Maks. szerokos¢ ptyty: nie ograniczona
= Grubos¢ piyty: nie ograniczona
1) Rozmiar pod kofki: #8mm
Odstep pomiedzy otworami: 32mm
Liczba otwordw: 26
Rozmiar wspornikéw potek: @3mm, @5mm
Pod zawiasy: @3mm dla wkretéw do drewna
@5mm do wkretéw

SYMBOL
(MT900
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Szablon do wiercenia

\/ ORANGE
TOOLS"

Doktadne otwory
Zdejmowane ograniczniki koricowe
Ergonomiczne reczne pokretta

Doktadny i pfaski profil wykonany z duraluminium

Do nawiercania i taczenia krawedzi

UNIKALNE ROZWIAZANIE

Nasze unikalne rozwiazanie umozliwia
wiercenie otworéw przy uzyciu urzadzenia
bez ryzyka uszkodzenia krawedzi tnacej, co
dzieﬂ'e sie w klasycznych urzadzeniach do
dyblowania, gdzie wiertto przechodzi przez
stalowa tuleje.

3 proste etapy wykonywania potaczen dyblowych:

Natdz urzadzenie na p’rytg, Zamocuj
ogranicznik koncowy i dokre¢ go.
Ustaw gteboko$¢ wiercenia i zamocuj
zfacze do wiercenia na wiertarce.

Zamocuj urzadzenie na drugim
elemencie, zamocuj ogranicznik
koficowy i ustaw gtebokos¢
wiercenia. Wywier¢ poziome otwory.

Uniwersalne urzadzenie do wiercenia zaprojektowane w celu doktadnego i wydajnego
dyblowania elementéw mebli. Urzadzenie pomaga uzyskac wysoka precyzje i wydajnosc pracy.
Otwory rozmieszczone s3 w odstglpie 32mm, co jest zgodne z norma euro dla dyblowania

maszynowego. Urzadzenie do dyblowania zaprojektowano dla wiertet CMT i trzpienia 8mm,
wykonanych z materiatu HW, zamocowanych do specjalnego zt3cza do wiecenia.

Pily tarzowe

DODATKOWY ZACISK (opcjonalnie)
Aby przyspieszy¢ prace z elementami
0 réznej szerokosci.

Symbol CMT400-3

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
Zestawy

ZYACZKI DO WIERCENIA (nie s3 zawarte w zestawie):

« Ogranicznik koricowy do réznych gtebokosci wiercenia

- Nadaje sie do kazdego rodzaju wiertarki

« Korpus wykonany z duraluminium z otworami do lepszego
odprowadzania widrow

« Doktadne i ptaskie ustawienie niezbedne do prawidtowego
wyosiowania

S{mbol (MT400-1

Itaczka do wiercenia dla urzadzen CMT656, CMT900 do
zastosowania z wierttami do gtebokosci 30mm:

306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11 - 307.050.11

Frezy ONCi uchwyty

Sk/mbol (MT400-2 (dla Fo’qczeﬁ Srubowych)

Itaczka do wiercenia dla urzadzern C(MT656, CMT900 do uzycia —
z wierttami: 307.050.11 = =
WIERTLA DO DYBLOWANIA (nie s3 zawarte w zestawie): = é
306.030.21 D=3x18mm  S=8mm HWM :Ef =
306.050.11 D=5x30mm  S=8mm HW S
306.080.11 D=8x30mm  S=8mm HW

307.050.11 D=5x40mm  S=8mm HW

dla pofaczen srubowych

307.070.11 D=7x40mm  S=8mm HW

dla potaczen Srubowych. Inne wymiary dostepne w seriach:
306-307-367-368

(zesci wymienne

Wywier¢ pionowe otwory.
3 Dane techniczne: (MT656
Max. szeroko$¢ ptyty w jednym mocowaniu: 656mm
Max. szeroko$¢ ptyty: bez limitu
Dla dybli: (8mm
Dla otworéw przelotowych: @7mm
Odlegtos¢ miedzy otworami: 32mm
Liczba otwordw: 220
Nastepnie umies¢ d{)ble z klejem  Lub zastosuj otwory przelotowe Grubos¢ phyty: 16-40mm
w otworach i potacz oba elementy. i Erzykrgc’ do siebie elementy ‘. s .
érubami. Scianka (pokrycie elementéw): 0,8mm
OPIS SYMBOL
Uniwersalne urzadzenie do wiercenia (656mm w jednym mocowaniu) (MT656
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Glowice i noze

Frezy trzpieniowe

Ostrzatka diamentowa

g

5] Dla profesjonalistéw i amatoréw

£ SZYBKO Jakos$¢ prawdziwych diamentéw, najtwardszego znanego materiatu, skracajacego proces ostrzenia do minimum.
PROSTO Ostrzenie nie wymagajace uzycia duzej sity.
TRWAL0SC Naturalny diament gwarantuje dtuga zywotnos¢ narzedzia.

WSZECHSTRONNY Do ostrzenia wszystkich twardych materiatow takich jak stal, szkto, ceramika oraz ostrzy z weglikéw spiekanych.

Do ostrzenia: - wiertfa - ze stali nierdzewnej
- siekiery - brzeszczoty - kamiennych
-noze - pity - tytanowych
=3 - przecinarki - nozyczki - stali narzedziowej
= - ostrza HM - nozyce - widiowych
= - pity taricuchowe - krawedzie nart i snowboardéw .
5 - diuta - ostrza zakoriczone punktowo Do planowania:
= - sprzet wspinaczkowy (ostrza o matej krawedzi styku) ) odwrptnq strona dhuta
- narzedzia do grawerowania - krawedzie nart i fyzew - glowice silnikowe
- narzedzia ogrodnicze - skrobaki
- haczyki na ryby - noze tokarskie
- narzedzia szlifierskie
- ostrza kosiarek Do szlifowania twardych materiatow
- wiertta kamieniarskie - ceramicznych
- proste ostrza - kompozytowych
- noze do strugarek - szklanych
- nozyce - zwtdkna szklanego

=
E § Mini-osetka diamentowa w plastikowej oprawie
RO;]IT[:]IE]I’ Uziarnienie
70x24x2 D15 ekstra drobne
@ 70x24x2 D25 drobne
2 70x24x2 D46 grube
5
&
Uniwersalna osetka w skdrzanej oprawie
Ro;lrrr:]lar Uziarnienie
1M5x25x3 D15 ekstra drobne
115x25x3 D25 drobne
1M5x25x3 D46 grube
1M5x25x3 D76 ekstra grube

Dwustronna diamentowa osetka, rozktadana

Rozmiar L
B Uziarnienie

115%x25x%5 D15/25 ekstra drobne/drobne

115%25x5 D15/46 ekstra drobne/grube

Kolor

Kolor

Kolor

SYMBOL

DSS-070E
DSS-070F
DSS-070M

SYMBOL

DSS-T15E
DSS-115F
DSS-115M
DSS-115G

SYMBOL

DSS-T15EF
DSS-115EM
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- CRAT 225"
Ostrzatka diamentowa TOOLS
g
Uniwersalna diamentowa osetka w oprawie z twardego drewna S
; =
Ror;nr:]lar Uziarnienie Kolor SYMBOL Es
150x52x 16 D15 ekstra drobne | DSS-150E
150x52x 16 D25 drobne | DSS-150F
150x52x 16 D46 grube | DSS-150M
150x52x 16 D76 ekstra grube | DSS-150G

Diamentowy pilnik

Rozmiar N
==az=.m- mm Uziarnienie Kolor SYMBOL

100 04,8 D54 grube [ | DSS-048M

Glowice i noze

Zestawy

Perforowana stal jest wttaczana pod wysokim cisnieniem w mocng i wytrzymatg podstawe plastikowa. Nastepnie
na stal nanoszona jest powtoka z naturalnego diamentu osadzonego w ptytce niklowej. Sposéb wykonania

Diament 7~ ‘
Unikatowy proces wytwarzania osetek diamentowych jest gwarangja ich dtugiej zywotnosci / “ h

‘-b

Frezy trzpieniowe

diamentowej powierzchni zapewnia szybki czas ostrzenia. Nacigcia w plastikowej obudowie utrzymuja wode,

ktdra spetnia role lubrykantu oraz pomaga usuna¢ pyt powstaty podczas procesu ostrzenia. _%I
Stal Nikiel Plastik o
5
Osetki wystepuja w czterech odmianach (rdzna ilos¢ oczek), przeznaczonych do réznych celéw:
I D15 EKSTRA DROBNE UZIARNIENIE (9 microns, 1200 mesh)
Perfekcyd'nie oczyszcza i szlifuje krawedzie, ktdre staja sie ostre niczym brzytwa. Jesli dopiero zaczynasz swoja przygode z ostrzeniem lub jezeli
nie jest konieczne otrzymanie krawedzi idealnie ostrych to nie jest zalecane korzystanie z tej ostrzatki. Jezeli oczekujesz ostrzenia na najwyzszym
poziomie — to jest to czego szukasz.
I D25 DROBNE UZIARNIENIE (25 microns. 600 mesh)
Przywraca ostros¢ narzgdziom, ktdre nie s3 mocna stepione. Wielu Klientéw uwaza typ D25 Jako unlwersalny, {ednak zawodowi kucharze preferuja
wiasnie t odmiane. Stolarze czesto uzywaja osetki o drobnym uziarnieniu, jako wstepny etap (czyszczacy) polerowania narzedzia.
I D46 GRUBE UZIARNIENIE (45 microns, 325 mesh) S
Przywraca ostros¢ stepionym narzedziom. Opcje ta wybierajg klienci ktorzy nie zwracaja uwagi na czyszczenie krawedzi. =)
==
£
I D76 EXTRA-GRUBE UZIARNIENIE (60 microns, 220 mesh) = =
Osetka przeznaczona do usuwania metalu z mocno stepionych krawedzi lub ostrzenia narzedzi pracujacych na zewnatrz np. siekiery, ostrza kosiarki =
itp. Stosowanie osetki D76 moze by¢ réwniez wykorzystane jako pierwszy etap szlifowania tylniej strony dtuta.
INSTRUKCIA £
E
£
W celu nawilzenia uzyj wody. Po skoficzeniu ostrzenia doktadnie wytrzyj osetke i przechowuj w suchym miejscu. 2
1. Trzymaj n6z ostrym koricem ,0d siebie”. 2. Polej powierzchnie osetki wod3. Trzymaj 3. Lekko dociskajac, dtugimi pociggnieciami
ostrze narzedzia pod katem ok. 20° wobec prowadz ostrze noza od poczatku do konca
osetki. ostrzatki, obracajac raz jedng raz w drugg

osetki.

strone ostrza. Uzywaj nieperforowanej czesci

50
-]

—

Elektronarzedzia
i akcesoria

Ekspozytory
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Cyfrowy wskaznik nachylenia

Pily tarcowe

Cyfrowy wskaznik nachylenia to niewielkich rozmiardw wodoodporny
katomierz, ktory pozwala na okreslenie kata nachylenia w zakresie +180° D A G - o o 1
z doktadnoscig do 0,1°. Katomierz wyposazony jest w magnes, dzieki

ktéremu przywiera do wszystkich zelaznych powierzchni co utatwia pomiar
nachylenia pit np. w ukosnicach. Wyswietlacz L(D jest tatwy do odczytania,
po 5 minutach katomierz samoczynnie sie wylcza.

g DANE TECHNICZNE:

] - zasilany bateria 3V;
- wymiary 51x51x33mm;
- zakres +180°;
- doktadosc 0,1°.

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
=
S
(==

L1

OPIS SYMBOL

Cyfrowy wskaznik nachylenia DAG-001

DAF-001

Cyfrowy katomierz jest wielofunkcyjnym urzadzeniem pomiarowym. Prosty
w obstudze, posiadajacy wyswietlacz LCD oraz rézne poziomy pomiaru. Zakres
pomiaru katomierza wynosi 0 - 220° z dokfadnoscia do 0,05°; dodatkowo w
obudowie znajduje sie poziomica, zwiekszajaca doktadnos¢ pomiaréw. Katomierz
DAF-001 posiada funkgje blokady ostatniego pomiaru, wskaznik stanu baterii
oraz samoczynny wytacznik, gdy katomierz nie jest uzywany przez d’fuiszK
czas. Wytrzymata i lekka obudowa aluminiowa, pozwala na prace w kazdyc

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

@ warunkach.

£

5 DANE TECHNICZNE: +S_at\f)vl¥ i prosty w uzyciu;

2 . , zybki pomiar;

S - Wymiary 265x50x25mm; Duzy, szcze?(o’fowy wréwietlacz LCD;
- zakres +0-360%; Solidny, wykonany z lekkiego
- doktadnos¢ 0,05 aluminium;

Zakres pomiaru 0-360°.

@| m“:

e

Posiciones de fijacion - -
-~ —
Visualizzazione dei quadranti ’ m
Vista de los cuadrantes

Posizioni di bloccaggio

Bloccate I'asta in prossimita dell'angolo desiderato.

Quattro posizioni di bloccaggio. Svitate la manopola per raggiungere 360°. llﬂ_f_{ﬁ Disegnate o tagliate direttamente sull'oggetto. l o ""J\- ﬂ'ﬂ"‘"ﬂ
Cuatro poswlones de fijacién. Desatornillar el boton de fijacién Fije la barra proxima al angulo deseado. ] | ™ S
para llegar a 360°. = Dibuje o corte sobre el objeto. |- sl B | S i |
\ J U J \ J
OPIS SYMBOL
Cyfrowy katomierz DAF-001
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\/
Cyfrowy miernik wysokosci CMT fooLs

Mozliwo$¢ pionowego i poziomego pomiaru. Dzieki stabilnym ramionom mozliwy jest doktadny pomiar
bezposrednio na maszynach lub obrabianym materiale. Urzadzenie wyposazone jest w Srube blokujaca
skale, ktéra wyrazona jest w milimetrach i calach. Magnesy umieszczone na stopkach znacznie utatwiaja
postugiwanie sie narzedziem.

Pily tarzowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
Zestawy

""" e Umies¢ wskaznik na ptaskiej powierzchni i ustaw “0” na wyswietlaczu.

=

-l ‘ =

ONOFF

i
il

||-|||1|-|||:|mh

Frezy ONCi uchwyty

| Illllé

o L

e

Widz igte i ustaw “0”.

- Zakres pomiaru Skala: 0~80mm (0~3in), Igta: 0~50mm (0~2in) § ?E:
- Rozdzielczos¢ 0.05mm/0.002in = §
- Doktadnos¢ pomiaru —+0.1mm (0.004in) £
- Zasilanie (R2032 3V bateria
- (zas pracy baterii > 1500h
WYMIAR SYMBOL
5-5/8" x 3x15/16" x 29/32" DHG-001

(zesci wymienne

Przycinarka do krawedzi

Strugarka reczna przycinajaca jednoczesnie obie strony panelu. Natéz przycinarke na
obrabiany materiat, $ciskajac konce narzedzia ustal odpowiedni zakres ciecia pomiedzy

"‘ 13mm a 40mm nastepnie przesuri w kierunku wskazanym przez strzatke. Przycinarka
wyposazona jest w wysokiej jakosci noze z hartowanej stali, ktdre w razie zuzycia mozna
wymienic,

Elektronarzedzia
i akcesoria

OPIS SYMBOL
Przycinarka do krawedszi DET-001

www.cmttools.pl

Ekspozytory

Para opcjonalnych nozy - DET-001K




Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Ptyn Formula 2050 do czyszczenia pit oraz frezow TOOLS'
FORMULA 2050 to bezpieczny i prszazny (biodegradowalny) dla $rodowiska ptyn czyszczacy, ktéry zostat stworzony specjalnie 9 9 8
do czyszczenia narzedzi pracujacych w obrdbce drewna.

Drewno podczas obrobki zostawia na ostrzach zywice i smofe, ktdre skracaja okres
uzywalnosci weglika. W wielu przypadkach wymagane jest wiele silnych chemikaliow,
aby rozpusci¢ powstaty osad. Nasza bezpieczna i nietoksyczna FORMULA 2050 przenika
szczeliny zywicy, rozpuszczajac jej wiazania z powierzchnig ostrza. (zysta powierzchnia
frezu mniej sie nagrzewa i lepiej pracuje, a tym samym sprawia, ze okres uzywalnosci
narzedzia przedtuza sie.

Pudetko wystawowe 12 sztuk

Produkt ten otrzymat 5 gwiazdek w rankingu czasopisma “Wood® Magazine”

OPIS SYMBOL
Spray 0,51 998.001.01
Pojemnik 3,78 | 998.001.03
Karton 12 sztuk sprayu 0,5 | 998.001.01-X12
Karton 12 sztuk z formutg 2050 998-DIS

Lubrykant

- Ogranicza przywieranie zywicy, pytéw oraz drobnych skrawkéw drewna
- (zysdi poszczegdlne czesci maszyny
- Dziafa antykorozyjnie na stét maszyny

- Skutecznie chroni przed wilgocia \ -

Instrukgja:
Nanies ptyn na poszczegéine czesci maszyny.
Uzyskasz jednolita warstwe, ktdra zdecydowanie utatwi posuw materiatu na stole maszyny.

SYMBOL & ’

Maty (spray) 998.002.01 H TRANSPORT LOTNICZY NIE JEST MOZLIWY.
Duza (butla) 998.002.03
www.cmttools.pl
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Krzywik - szablon do krzywizn i fukéw @ ORANGE

Krzywik jest idealnym praktycznym narzedziem do stworzenia, w bardzo krotkim czasie, réznoksztattnych modeli z MDF lub ptyty wiérowej.
Do zamocowania krzywika bedziesz potrzebowat jedynie paru wkretéw 4x30 lub 3x20 (w zaleznosci od rodzaju krzywika). Krzywik wykonany

jest z wysokoelastycznego plastiku, ktdry zapewnia trwato$¢ i plastycznos¢ zarazem, nawet po wielokrotnym zginaniu. Dtuga zywotnos¢ oraz

Iatwg i Erosty montaz sprawig, ze krzywik zaoszczedzi Twéj czas i wydatki przy jednoczesnym zwiekszeniu produktywnosci. Zamocuj krzywik

na obrabianym materiale, a nastepnie uzywajac frezow z tozyskiem stwdrz modele i szablony o najrozniejszych ksztattach. Minimalna warto$¢

promienia zalezy od grubosci uzytego krzywika. Krzywik moze by¢ wykorzystany do pracy na frezarkach recznych jak i dolnowrzecionowych

réwniez z posuwem mechanicznym. Uzywajac krzywika podczas pracy na frezarce dolnowrzecionowej, zapewniasz sobie dodatkowa ochrone,

trzymajac dtonie za krzywikiem tym samym zachowujac bezpieczng odlegtos¢ od pracujacego narzedzia.

Pily tarzowe

YlJll Zobacz prezentacje na:
Tuh‘e‘ www.cmttools.p!

Glowice i noze

Nasz krzywik zapewni Ci prostote wykonania, oszczednos¢ czasu oraz wysoki komfort pracy

Frezy trzpieniowe
Zestawy

Frezy ONCi uchwyty

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

OPIS SYMBOL §
Elastyczny szablon do frezowania 18x18mm L=1000mm TMP-1000 ;3-‘,
Elastyczny szablon do frezowania 12x12mm L=1200mm TMP-1200 =~
Elastyczny szablon do frezowania 18x18mm [=2000mm TMP-2000

www.cmttools.pl 103



Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Ekspozytory

o . @ \/ ORANGE
Lestaw do tworzenia dzielonych taci czasz TOOLS
Zestaw BTS-002 stanowi fatwy i szybki sposéb do stworzenia wspaniatych czasz, podstawek i tac, posiadajacych przegrody.
Nie posiadasz tokarki? Nie ma problemu! Przy pomocy zwyktej frezarki oraz zestawu BTS-002 stworzysz piekne i praktyczne projekty. -
Zestaw ten moze (i postuzy¢ do stworzenia wielu rodzajow czasz i tac. Specjalna tuleja zawarta w zestawie, pozwoli wykonac gtehsze
naciecia.

Szablon MDF TMP-012

Szablon MDF TMP-011

SYMBOL

s S=012mm
Zestaw do tworzenia dzielonych tac i czasz BTS-002
Lestaw zawiera
Frez do korytek i czasz 951.502.11B
Przedtuzony uchwyt z tuleja 796.002.00
Szablon MDF TMP-011 YDIJ Zobacz prezenta?‘g na:
Szablon MDF TMP-012 www.cmttools.p

Instrukcje obstugi
N‘*
l

Odrysuj ksztatt na materiale roboczym,
wykorzystujac szablony zawarte w zestawie. wyfrezuj ksztatt odrysowany od szablonu.

Uzywajac wiertarki pionowej, wstepnie Wykonaj frezowanie wykoriczeniowe
uzywajac dotaczonego freza oraz tulei.

-

\

Wytnij zewnetrzny ksztatt. Gotowe.

Opcjonalnie

TMP-101 TMP-103 TMP-105

Szablon MDF 400x400mm. Szablon MDF 400x400mm. Szablon MDF 330x300mm.

www.cmttools.pl
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Profesjonalny zacisk krawedziowy @

Uchwyt ten moze by¢ uzywany jak prowadnica do pity taSmowej, wiertarki pionowej lub jako dodatkowe prowadzenie na stole frezarskim. Nowy zacisk CMT ,dwa
w jednym” pozwala na uzywanie go zaréwno jako prowadnicy jak i zacisku trzymajacego element roboczy. Dostepny w trzech réznych rozmiarach.

Pily tarzowe

Gtéwne zalety zacisku:

- wykonany z lekkiego i wytrzymatego aluminium co utatwia transport i zwieksza OPIS SYMBOL
AWOMOSC

%{g?,xg;ckonstmk(jal Profesjonalny zacisk krawedziowy 610mm PGC-24
- doktadna skala pomiarowa, Profesjonalny zacisk krawedziowy 915mm PGC-36
- profil ,T” umozliwiajacy dotaczenie dodatkowych szczek lub akcesoriéw. Profesjonalny zacisk krawedziowy 1270mm PGC-50

Dzigki nisko profilowym zaciskom, mozliwe jest dokfadne ciecie, frezowanie i rowkowanie. Ponadto, zacisk moze by¢ uzywany jako prowadnica na stole frezarskim lub na wiertarce pionowej.
Mocny zacisk trzyma element na catej jego dtugosci bez mozliwosci przesuniecia. Mozliwos¢ uzycia dodatkowych akcesoriéw pozwoli na bardziej wszechstronng prace.

Glowice i noze

e Widok z gory

Miarka

Frezy trzpieniowe
Zestawy

Widok z dotu

Frezy ONCi uchwyty

Dzwignia blokady

Lestaw tacznikow do zaciskow @

Potdz zacisk na stole, nastepnie pot6z na nim drugi i zt3cz za pomoca facznika typu , T”. Uzywajac dolnych zaciskéw przytwierdz Scisk do stotu, nastepnie uzywajac gérnych zaciskow zamocuj
obrabiany element. Obydwa elementy moga by¢ uzywane jako osobne zaciski.

OPIS SYMBOL Koricowy widok po montazu = E»
Testaw facznikow do zaciskow (8 szt.) PGC-B2B Podktadka = é
=

Blokada z pokrettem

(zesci wymienne

Ekspozytory

www.cmttools.pl
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\ JAKOSC MATERIALOW NAJWYZSZE) KLASY

\i Wykonane z wykorzystaniem zaawansowanych procesw, przy uzyciu najlepszych technologicznie maszyn,

brzeszczoty te sa specjalnie zaprojektowane do ciecia miekkiego i twardego drewna, ptyt 0SB, ptyt lamonowanych,
tworzyw sztucznych, HDP, sklejki, zelaza, aluminium, wtdkna szklanego, cementu oraz stali nierdzewnej. Pity
wykonane s3 z trzech rodzajow materiatu:

Krzywoliniowe, Krzywoliniowe, Prostoliniowe, Prostoliniowe, Specjalnie do
dokfadne zgrubne dokfadne zgrubne  cie¢ watebnych

HCS

HCS (stal weglowa)
Do ciecia drewna miekkiego, twardego, ptyt wiérowych
migkkich tworzyw sztucznych.

Migkkie ~ Twarde / Miek-  Drewno 0SB Sklejka
drewno kie drewno  konstrukcyjne

Laminat  Grubeicienkie  Grubos¢
materiaty wmm

BIM (bimetal)

Do ciecia drewna twardego, materiatéw utwardzonych, innych

metali zelaznych oraz niezelaznych. Materiat z ktdrego wykonany jest
brzeszczot, to potaczenie HCS i HSS, charakteryzujacy sie duza elastycznoscia.
Ogranicza to ryzyko pekniecia, takze dzieki dziesieciokrotnie wigkszej
wytrzymatosci konstrukcyjnej niz HCS i HSS. Duza zaleta jest znakomity
stosunek ceny do wydajnosci narzedzia.

Nell Blacha Aluminium  Rury, profile Widkno
nierdzewna szklane

HSS (stal szybkotngca)
Do ciecia aluminium, Zzelaza i innych metali charakteryzujacych sie duza twardoscia.

P oz 7 [ LN BT 4]
Wazny wybor geometrii zeba
ZEBY FALISTE, FREZOWANE ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJl

Do ciecia surowcow takich jak drewno Do ciecia miekkiej stali, sklejki, alumi- Do cigcia drewna i tworzyw sztucznych Do szybkiego ciecia w drewnie
miekkie i twarde, aluminium, tworzywa nium i materiatéw niezelaznych
sztuczne, metale niezelazne.

iy W)




Brzeszczoty do wyrzynarek

s
S
) ) §¢ 99" Do delikatnego Do ciecia Do delikatnego | Do zgrubnego ciecia S
Rodzaj materiatu Gr:]l;(:sc Jakosc cigcia cecia prostego zgrubgego ciecia po iukagch krzgwolinﬂ)wego =
Sl 15-15 Dobre ciecie JT101A0
Migkide drewno 2-15 Podstawowe ciecie JT11980
3-65 Dobre ciedie JT234X
3-30 Dobre cigcie JT1018
3-30 Dobre ciecie JT101BR &
4-60 Podstawowe ciecie JT111C £
5-60 Saybiie iede JT144D JT244D £
5-100 Szybkie ciecie JT344D 3
7-55 Dobre ciecie 01D
7-65 Dobre ciecie JT101CD
Twarde drewno 15-15 Dobre cigcie JT101A0
3-30 Dobre ciecie JT101B
3-30 Dobre ciecie JT101BR @
3-65 Dobre ciedie JT234X 2=
5-60 Szybkie ciecie JT144D JT244D BB
5-100 Szybkie ciecie JT344D g
7-55 Dobre cigcie JT101D -
7-65 Dobre dedie JT101CD
058 2-15 Podstawowe ciecie JT11980
3-30 Dobre ciecie JT101B
4-60 Podstawowe ciecie JT111C
= 5260 Sayblie ede JT144D JT244D g
E 7-55 Dobre ciedie JT101D S
r~— : 15-15 Dobre digdie JT101A0 =
a Sklej ka 2-15 Podstawowe ciecie JT119B0 E
3-30 Dobre ciedie JT101B
3-30 Dobre ciedie JT101BR
3-65 Dobre ciecie JT234X
4-60 Podstawowe ciecie JT11cC
5-60 Szybkie ciecie JT144D J1244D
5-100 Szybkie cigcie J1344D
7-55 Dobre ciecie JT101D
Drewno konstrukeyjne el Dobre i JT018
3-65 Dobre ciecie 234X
<100 Szybkie ciecie J1344D
P+yta widrowa 2-15 Podstawowe ciecie JT119B0
3-30 Dobre ciecie JT101B
3-65 Dobre ciecie 1T234X =5
4-60 Podstawowe ciecie mnc 55
5-60 Saybkie digce JT144D JT244D ==
Panele laminowane, 15-15 Dobre ciecie JT101A0 = %
15-15 Dobre cigcie - przedtuiona zywotnos¢ JT101BIF =
Blaty ku(henne, 3-30 Dobre cigcie JT101B
blaty 3-30 Dobre iecie JTI01BR
3-65 Dobre ciecie JT234X
Blacha 1-3 Podstawowe ciecie JT118A JT218A ]
]’5 -10 Szybkie ciecie - przedfuzona zywotnosé JT123X 5
25-6 Podstawowe ciecie JT1188 §‘
Aluminium, metale kolorowe <30 Sybkie cigcie JT127D =
15-10 Szybie ciecie - przedtuzona zywotnosé JT123X b
Rury <30 Szybkie ciecie - przedhuzona zywotnosé JT123X
Stal nierdzewna 15-3 Szybkie cigcie - przedtuzona zywotnosc JT123X
GRP (wtGkno szklane) <0 3vabkie'delcie JT127D
obre ciecie -
Tworzywa sztuczne: z;g Szybkie (igge-przedluinna iywotnos¢ JJ:||—'1] g;?( 'qg,. =
(PP, PE, PV, PA, S) 16 obecece IT301CD =2

t Dobre cigcie

= Szybkie ciecie

(ena Podstawowe cigcie §
| Wydajnosc / Jakosc ciecia 11NIIp [

www.cmttools.pl
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Brzeszczoty do drewna MT TOOLS’

Pily tarcowe

. ) PODSTA-
CNAT S54ME  HCS // Basic // WOOD g & % o | HCS

Zeby faliste, frezowane

Miekkie drewno (2-15 mm), sklejka, piyty widrowe, stolarskie, piléniowe, szczegdInie do cie¢ krzywoliniowych.

%]
2 | L Rozstaw v]
=z Sztuk mm mm zebéw SYMBOL A
= mm
_e
(-]

5 50 76 2 JT119B0-5 Krzywoliniowe,  Migkkie 0SB Sklejka 2-15mm

dokfadne drewno

@
=
=
=
=

=
E

=
=
[y

ANGE . SWIETNA | | PODSTA-
oLsS HCS /7 Basic /7 WOOD j;‘i';n Jl m vowe || HCS

Zeby rozwarte, frezowane

- CHNAT

Miekkie drewno (4-60 mm), plyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szybkie ciecie.

Sztuk ' L o SYMBOL

ztu zebow

:g mm mm mm

= 5 75 100 3 JTGS Prostoliniowe,  Miekkie 0SB Sklejka 4-60mm
QE‘ zgrubne drewno

CMT %

L= HCS // Fast // WOOD 5 A STYBKIE HCS

Zeby rozwarte, szlifowane

Bardzo czybkie ciecie. Migkkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe.

| L Rozstaw f —
= Sztuk il mm zehow SYMBOL A
% "E, mm —r
E E 5 75 100 4 JT144D-5 Prostoliniowe,  Specjalnie do  Twarde / Migk- 0SB Sklejka 5-60mm
EE 25 75 100 4 JT144D-25 zgrubne  cie¢ wgtebnych  kie drewno
= é 100 75 100 4 JT144D-100

(zesc wymienne

V ORANGE
CRAT 9541 HCS // Fast // W0OD A S| [ pee

Zeby rozwarte, szlifowane

Miekkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szczegdInie do cie¢ krzywoliniowych.

I L Rozstaw f

mm mm zebow SYMBOL
mm A

5 75 100 3 JT244D-5 Krzywoliniowe, Specjalniedo Twarde/Migk- 0SB Sklejka 5-60mm
zgrubne  cie¢ watebnych  kie drewno

Sztuk

Elektronarzedzia
i akcesoria

www.cmttools.pl




\/ ORANGE
Brzeszczoty do drewna MT TOOLS’

- CIAT 9540 HCS // Fast // WOOD 4] (s

Grube drewno budowlane, migkkie drewno (5-100 mm), ptyty widrowe, stolarskie, piléniowe. @ A

Zeby rozwarte, szlifowane
Satuk | L Rozstaw
ztu mm T zebow SYMBOL
mm
5 10 132 4 JT344D-5 Prostoliniowe, Twarde /Mik-  Drewno Sklejka 5-100mm
zgrubne kie drewno  konstrukcyjne
CINAT $541F  HCS// Fine // WOOD DOBRE
AVAVAWY HGS
1 zebami szpiczastymi, bok
izeby szlifowane
Miekkie drewno, sklejka, ptyty powlekane (1,5-15 mm), szczegdlnie do ciec krzywoliniowych.
v
| L Rozstaw
Sztuk mm mm zebow SYMBOL
mm
5 50 76 14 JT101A0-5 Krzywoliniowe, ~ Miekkie 0SB Sklejka Laminat 1,5-15mm
dokfadne drewno

CRNAT 9540¢E HCS // Fine // WOOD % 00 | e

Bok i zgby szlifowane

Migkkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (3-30 mm).

I L Rozstaw | f
stk i 26b6w SYMBOL \
—r—

mm
5 75 100 25 JT101B-5 Prostoliniowe, Specjalniedo  Migkkie 0SB Sklejka Laminat 3-30mm
25 75 100 25 JT101B-25 doktadne  cie¢ wgtebnych  drewno

CRNAT 25ANsE HCS // Fine // WOOD % DOBRE HCS

Bok i zghy szlifowane

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, piléniowe (3-30 mm).

Rozstaw 4
Sztuk mlm mLm zebow SYMBOL ﬁ —a|
mm
WY,
5 75 100 2,5 JT101BR-5 Prostoliniowe,  Oscylacja Miekkie Sklejka Laminat Plastik 3-30mm
25 75 100 25 JT101BR-25 dokfadne drewno

zestawy Glowice i noze Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertfa )
do elektronarzgdzi Frezy ONCi uchwyty

Elektronarzedzia ,__
i akcesoria (zesci wymienne

Ekspozytory
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Brzeszczoty do drewna MT TOOLS’

)
=
S
S
=
=
a

CIMNAT 5ANSE HCS // Fine // WOOD % o06ie (s
JAVAVAWE! E@J

Bok i zghy szlifowane

§ Migkkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (7-55 mm).
£ | L Rozstaw { f
2 sk L L zeb6w SYMBOL \
L (¥
5 75 100 4 JT101D-5 Prostoliniowe, Specjalniedo  Migkkie 0S8 Sklejka Plastik 7-55mm
dokfadne  cie¢ watebnych  drewno
g
E;
= CINAT o5ANsE HCS // Fine // WOOD % DOBRE || g
[AVAVAWRT
Bok i zeby szlifowane
Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (7-65 mm).
_%: Rozstaw —
§ stk mlm mLm Z‘Eﬁg‘” SYMBOL
5
= 5 90 116 3 JT301CD-5 Prostoliniowe,  Miekkie 0sB Sklejka Plastik 7-65mm
dokfadne drewno
BEZ
CIAT 5ANSE  HCS // Progressive // WOOD % DRZAZG
TOOLS' g
AvAVAW) HGS
Bok i zeby szlifowane
Miekkie drewno (3-65 mm), plyty widrowe, stolarskie, pilsniowe.
= I L Rozstaw éA
£E Sztuk il mm zehow SYMBOL é
= mm
Zs =
5‘5 5 90 116 2-3 JT234X-5 Prostoliniowe, Grubeicienkie  Migkkie 0SB Sklejka Laminat 3-65mm
= dokfadne materiaty drewno
S
£ cM ORANGE DEUGA | poBRE
£ ORANGE  BIM ./ LAMINATE %
s AVAVAM BIM
E)‘ Bok i zeby szlifowane
Laminaty (1,5 - 15 mm), ptyty laminowane tworzywem sztucznym/HPL (1,5 - 15 mm), pyty Multiplex ( 1,5 - 15 mm).
—_— | L Rozstaw 4
ztu nm min z%t])r(;w SYMBOL A
5 58 83 17 JT101BIF-5 Prostoliniowe, ~ Laminat 1,5-15mm
! dokfadne

Elektronarzedzia
i akcesoria

www.cmttools.pl




Brzeszczoty do metalu

CRNAT 9550s"

CINAT 955)F  HSS // METAL

Bardzo cienkie blachy (1-3mm).

| L Rozstaw
Satuk mm mm ehéw SYMBOL
mm
> 50 76 12 JT118A-S
CRNAT 25508 HSS // METAL
Cienkie blachy (1-3 mm), szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych.
| L Rozstaw
Satuk mm mm z6bow SYMBOL
mm
° 20 76 12 IT218A5

JT1188B CNAT 954NsE HSS // METAL

Sredniogrube blachy (2,5-6 mm).

PODSTA-
WOWE

T <4

Zeby faliste, frezowane

SWIETNA

@ i
Prostoliniowe, Blacha Aluminium  Rury, profile 1-3mm

doktadne

Pily tarzowe

HSS

Glowice i noze

T <4

Zeby faliste, frezowane

P [# =5
Krzywoliniowe, Blacha Aluminium  Rury, profile 1-3mm

doktadne

SWIETNA [ | PODSTA-
WOWE

HSS

Frezy trzpieniowe
Zestawy

Frezy ONCi uchwyty

e <4

Ieby faliste, frezowane

SWIETNA [ | PODSTA-
WOWE

HSS

Rozstaw L4
sk b o zebow SYMBOL @ a
mm
5 50 76 2 JT118B-5 Pr(:js‘;(z:;réig!le, Blacha Aluminium  Rury, profile  2,5-6mm
P
= &
D o
=5
~s8
\/ . DHUGA
U7 0 CINAT O5ANSE  HSS // Progressive // METAL i a m 5206 (e
Zeby rozwarte, frezowane
Blachy cienkie do grubych (1,5-10 mm), rury + profile, 2
whacznie z aluminium ($rednica <30mm) @ "E'
.@ s
| L Rozstaw =
sk b o 2ebow SYMBOL g
mm Prostoliniowe, Grubeicienkie ~ Blacha Aluminium Plastik Rury, profile Stal
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Zeby rozwarte, frezowane
Blachy cienkie do grubych (3-15 mm), rury + profile
(Srednica <30 mm). \ @
| L Rozstaw \ s
Sztuk il il zghéw SYMBOL 15
mm Prostoliniowe, Blacha Aluminium Plastik Rury, profile Widkno =4
dokfadne <30mm <30mm 3-15mm szklane E
5 75 100 3 JT127D-5 3-15mm
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Ekspozytory frezow i pit

OFERTA SPRZEDAZY HURTOWE)

(CMT Orange TOOLS to znana na catym $wiecie marka narzedzi do obrdbki drewna. Rozpoznawalny pomarariczowy kolor oznacza wysoka jakos¢ za rozsadna cene.
Bezposrednim dystrybutorem na polski rynek jest firma ITA TOOLS. Aby zapewni¢ odpowiednig ekspozycje w Panistwa sklepie proponujemy narzedzia w ekspozytorze
prezentowanym na zdjeciu. Efektowny i praktyczny ekspozytor to najlepszy sposéb prezentowania narzedzi i zachecenia klientéw do kupna. Wykonany jest ze szkfa oraz

mocnego drewna, co gwarantuje jego wytrzymatos¢.

Ekspozytor gratis

Pily tarcowe

03.00.0032 03.00.0033

Ekspozytor frezéw Ekspozytor pit

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

- 120
‘ Wymiary podane w cm.
Wyposazenia gablot przedstawionych na zdjeciach moga sie rdznic od stanu faktycznego.

(zesc wymienne

03.00.0032 Ekspozytor Frezy CMT - duzy

g Proponowany zestaw frezow

D2 )

E % L.P. SYMBOL OPIS 1L0$¢

§8 ~ 1 174.081.11 Frez HM D=81=30L=70S=8 1,0000

o 2 174.082.11 Frez HM D=8 1=40 L=90 S=8 1,0000

= 3 174.101.11 Frez HM D=10 =40 L=90 5=8 1,0000
4 174.121.11 Frez HM D=121=40L=90 5=8 1,0000
5 174.141.11 Frez HM D=141=40 L=90 5=8 1,0000
6 188.051.51 Frez HS 5% D=51=40 L=100 S=8 do aluminium 1,0000
7 188.081.51 Frez HS 5% D=8 |=40 L=100 S=8 do aluminium 1,0000
8 188.100.51 Frez HS 5% D=101=14 L=80 $=8 do aluminium 1,0000
9 240.006.04 Frez do lamelek D=100 K=3,96 Z=6 F=22 1,0000
10 240.008.04 Frez do lamelek D=100 K=3,96 Z=8 F=22 1,0000
n 281.080.10M Pita HM D=250 F=307=80 K=3,2/2,2 1,0000
12 281.096.12M Pita HM D=300 F=307=96 K=3,2/2,2 1,0000
13 288.120.24H Podcinak trap. HM D=120 F=20 =24 K=3,1-4,0 1,0000
14 288.125.24H Podcinak trap. HM D=125F=207=24 K=3,1-4,0 1,0000
15 291.160.24M Pita HM D=160 F=30 7=24 K=2,6/1,6 1,0000
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Ekspozytory frezow i pit

CM

ORANGE
TOOLS®

107
108
109
110
m
12
13
14
15

SYMBOL

291.190.24M
292.160.56H
296.160.56H
317.150.11
317.260.11
317.350.11
317.400.11
330122
330124
350122
350124
517.002.00
652.122.11
656.190.11
656.692.11
657.191.11
657.991.11
692.100.30
693.100.30
694.013.30
694.014.30
706.095.11
711.020.11
711.030.11
711.040.11
711.060.11
712.030.11
712.060.11
738.167.11
791.003.00
791.004.00
791.011.00
822.315.11
822.320.11
822.325.11
822.328.11
822.330.11
822.340.11
822.350.11
905.240.11
906.095.11
906.096.11
906.127.11
906.128.11
906.190.11
906.191.11
906.629.11
906.630.11
906.690.11
906.691.11
911.040.11
911.050.11
911.060.11
911.080.11
911.100.11
911.120.11
911.140.11
911.150.11
911.160.11B
911.180.11
911.200.11
911.220.11
911.220.11B
911.240.11
911.250.11
912.060.11
912.080.11
912.100.11
912.120.11
912.140.11
912.150.11
912.160.11
912.160.11B
912.600.11
912.621.11
912.622.11
912.640.11
912.691.11B
912.721.11
914.060.11
914.095.11
914.127.11
914.160.11
914.190.11
915.095.11
915.127.11
915.160.11
918.095.11
918.129.11
918.190.11
924.080.00
924.080.10
935.001.11
936.130.11
936.190.11
936.420.11
936.920.11
936.950.11
938.160.11
938.167.11

OPIS

Pita HM
Pita HM
Pita HW
Wiertto Puszkowe HW
Wiertto Puszkowe HW
Wiertto Puszkowe HW
Wiertto Puszkowe HW
Ptytka HM
Ptytka HM
Ptytka HM
Ptytka HM
Komplet Wiertto P HS
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Gtowica
Gtowica
Gtowica
Gtowica
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
tozysko
tozysko
tozysko
Ostrze HM
Ostrze HM
Ostrze HM
Ostrze HM
Ostrze HM
Ostrze HM
Ostrze HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Trzpien do fr. pitk.
Trzpien do fr. pitk.
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM
Frez HM

D=190 7=24 K=2,6 P=1,6 F=30+2/7/42 <20 <B-10-ATB

160x20x2,2/1,6 Z=56

D=160 F=20 7=56 K=2,2/1,6
D=151=57,5 S=10x26 RH

D=26 L=57,5 S=10x26 RH
D=351=57,5 S=10x26 RH

D=40 L=57,5 S=10x26 RH
30,0x12,0x1,5 mm MG06 a=14,0 <35

29,5x12,0x1,5mm MGO6 a=14,0 <35 4-ostrz.

50,0x12,0x1,5 mm MG06 a=26,0 <35
49,5x12,0x1,5mm MGO6 a=26,0 <35
D=3-4-5-6-7-8-9-10 Z=2 RH

D=12 1=39,5 L=905=8 7=1

D=19 1=28,3 L=68,5 5=8 7=2

D=191=48.3 L=99,8 S=12 + tozysko gérne

D=19 =30 L=745=817=2
D=19 =50 L=1125=121=2

D=100 =40-50 F=30 RPM=5500-8400 MEC ALU
D=100 1=40-50 F=30 RPM=5500-8400 MAN ALU
D=183 1=25,5 F=30 RPM=4100-7000 MAN ALU
D=120 =40 F=30 RPM=6400-10500 MAN ALU

D=9,51=25,4 5=6 + dolne tozysko
2 1=8 L=38 S=6
=8 L=45 S=6

N wo A~ w

o
aa |

16,7 1=12,7 S=6
d=4,76 T=5
=6,35T=7
=12,7T=4
=47,6 F=8
47,6 F=8

=47,6 F=8
=47,6 F=8
47,6 F=8
47,6 F=8
47,6 F=8
25 1=8 1=415=8
=9,5 5=8 + dolne fozysko
=9,5 S=8 + dolne fozysko
=12,7 S=8 + dolne tozysko
D=12,7 S=8 + dolne fozysko
=19 S=8 + dolne tozysko
D=19 5=8 + dolne tozysko
D=12,7 S=12 + dolne tozysko
D=12,7 S=12 + dolne tozysko
D=19 5=12 + dolne tozysko
=19 S=12 + dolne fozysko
0 L=455=8
2 1=50,8 5=8
6 L=50,8 5=8
0 L=485=8

0 [=485=8

0 L=505=8

0 L=505=8
0 L=57,25=8
0 S=8 + gdrne tozysko
0 L=505=8
0 [=505=8
0
0
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L=57,25=8

S=8 + gdrne tozysko
0 L=505=8
0 L=505=8
4 1=605=8
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=9,5 1=6,4 5=8
=12,7 1=9,5 5=8
15,8 1=9,55=8
19 1=11,55=8
2,7 A=905=8
12,7 A=905=8
7 A=905=8

,5 1=52,55=8
20,6 L=69,8 5=8
22 1=60,3 5=8
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tozysko
,91=12,7H=0-12,7 5=8
D=19 1=11,55=8
=22,2 1=105=8
=45 1=18 5=8

=45 =18 =12
=65 1=26 5=12
15,9 1=12,7 5=8
6,7 1=12,75=8
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1L0S¢

1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
10,0000
10,0000
10,0000
10,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
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Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

(zesc wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

Ekspozytory

Ekspozytory frezow i pit

CM

ORANGE
TOOLS"

(L3 SYMBOL
116 938.187.11
17 938.190.11
118 938.222.11
119 938.254.11
120 938.285.11
121 938.317.11
122 938.380.11
123 938.445.11
124 938.817.11
125 938.990.11
126 938.991.11
127 938.992.11
128 940.270.11
129 950.601.11
130 955.103.11
131 957.501.11
132 957.502.11
133 958.001.11
134 959.040.11
135 965.402.11
136 968.127.11
137 998.001.01
138 998.002.01
139 CMT650
140 CMT792
141 DAF-001
142 DAG-001

(L7 SYMBOL

1 240.004.04
2 240.006.04
3 240.008.04
4 281.080.10M
5 281.096.12M
6 281.108.14M
7 281.680.10M
8 281.696.12M
9 285.036.12M

10 285.036.13M

Ll 285.036.16M

12 285.036.18M

13 285.048.11M

14 285.048.12M

15 285.048.16M

16 285.054.14M

17 285.054.18M

18 285.060.11M

19 285.060.12M

20 285.060.16M

21 285.072.14M

22 285.072.22M

23 285.080.10M

24 286.016.10M

25 286.020.12M

26 286.024.13M

27 286.024.14M

28 286.028.16M

29 286.032.18M

30 286.036.20M

31 288.100.20H

32 288.120.24H

33 288.125.24H

34 289.120.24H

35 290.160.12H

36 290.190.12M

37 290.200.24M

38 290.210.24M

39 290.235.24M

40 290.250.24M

4 291.160.24H

4 291.165.24H

43 291.190.24M

44 291.200.36M

45 292.160.40H

46 292.160.56H

47 292.165.40H

48 292.190.40M

49 292.190.64M

50 292.210.48M

51 293.024.12M

52 293.028.12M

53 293.028.14M

54 293.028.22M

55 294.054.12M

56 294.054.22M

57 296.160.56H

58 296.190.64M

59 297.080.10M

60 297.080.11M

61 998.001.01

62 $288.080.12H

OPIS
Frez HM R=3 D=18,7 1=12,7 5=8
Frez HM R=3,2 D=19,1 I=12,7 5=8
Frez HM R=4,75D=22,2 1=12,7 5=8
Frez HM R=6,35D=25,4 1=12,7 5=8
Frez HM R=8D=28,6 1=12,7 S=8
Frez HM R=9,5D=31,7 1=145=8
Frez HM R=12,7D=38,1 =14 5=8
Frez HM R=16 D=44,5 1=22 5=8
Frez HM R=9,5D=31,7 1=145=12
Frez HM R=19D=50,8 1=25,4 S=12
Frez HM R=22,2D=57,1 1=28,45=12
Frez HM R=25,4D=63,5 1=33,35=12
Frez HM R=4 D=28,7 1=11,55=8
Frez HM D=30 d=9,5 I=17,55=12
Frez HM =38,1 1=20,7 T=18 R=1,8-6 5=8
Frez HM A=30 D=38,5 =22 5=12
Frez HM A=22,5 D=311=225=12
Frez HM D=12,7 1=11 A=605=8
Frez HM R=4 D=28,7 1=135=8
Frez HM D=10 R=5 =10 S=8 Profil=D
Frez HM R=6,35D=12,7 =11 5=8 L=57,15
FORMUtA 2050 - 0,5 | spray

Lubrykant - 1l spray

CMT650 Szablon do faczenia blatow
CMT792 Zestaw do ustawiania nozy
DAF-001 Cyfrowy katomierz (duzy) CMT
DAG-001 Cyfrowy wskaznik katow CMT

OPIS

Frez do lamelek D=100 B=22 7=4 K=8,0/6,0

Frez do lamelek D=100 K=3,96 Z=6; F=22

Frez do lamelek D=100 K=3,96; Z=8; F=22

Pita HM D=250 F=30 Z=80 K=3,2/2,2

Pita HM D=300 F=30 7=96 K=3,2/2,2

Pita HM D=350 F=30 Z=108 K=3,5/2,5

Pita HM D=250 F=30 Z=80 K=3,2/2,2 COMBI3

Pita HM D=300 F=30 Z=96 K=3,2/2,2 COMBI3 CHROM

Pita HM D=300 F=30 Z=36N K=3,2/2,2

Pita HM D=315 F=30 Z=36N K=3,2/1,8

Pita HM D=400 F=30 Z=36N K=3,5/2,5 Pita do ciecia wzdtuznego <=20
Pita HM D=450 F=30 Z=36N K=3,8/2,8 Pita do ciecia wzdtuznego <=20
Pita HM D=260 F=30 =48 K=2,8/1,8 2/10/60+2/7/42

Pita HM D=300 F=30 Z=48 K=3,2/2,2

Pita HM D=400 F=30 Z=48N K=3,5/2,5

Pita HM D=350 F=30 Z=54N K=3,5/2,5

Pita HM D=450 F=30 Z=54N K=3,8/2,8 +2/10/60

Pita HM D=260x2,8 F=30 Z=60 K=2,8/1,8 15ATB

Pita HM D=300 F=30 Z=60N K=3,2/2,2

Pita HM D=400 F=30 Z=60N K=3,5/2,5

Pita HM D=350 F=30 Z=72N K=3,5/2,5

Pita HM D=305 F=30 Z=72N K=3,2/2,2

Pita HM D=250 F=30 7=80 K=3,2/2,2

Pita HM D=250 F=30 Z=16 K=2,7/1,8 Pita konstruktorska <=15
Pita HM D=300 F=30 Z=20N K=2,8/1,8 <=15

Pita HM D=315 F=30 =24 K=3,2/2,2 <=15

Pita HM D=350 F=30 7=24 K=3,2/2,2 <=15

Pita HM D=400 F=30 Z=28 B=3,2/2,2 <=15

Pita HM D=450 F=30 7=32 K=3,8/2,8 Pita konstruktorska <=15
Pita HM D=500 F=30 Z=36 K=3,8/2,8 Pita konstruktorska <=15
Podcinak trap. HM D=100 F=20 =20 K=3-1,4

Podcinak trap. HM D=120 F=20 7=24 K=3,1-4,0

Podcinak trap. HM D=125 F=20 Z=24 K=3,1-4,0

Podcinak skt. D=120 F=20 K=2,8-3,6 Z=24

Pita HM 160x20x2,2/1,6 Z=12

Pita HM 190x30x2,6/1,8 Z=12

Pita HM 200x30x2,8/1,8 7=24

Pita HM 210x30x2,8/1,8 7=24

Pita HM 235x30x2,8/1,8 Z=24

Pita HM 250x30x2,8/1,8 Z=24

Pita HM D=160 F=20 7=24 K=2,2/1,6

Pita HM D=165 F=20 =24 K=2,4/1,4

Pita HM D=190 =24 K=2,6 P=1,6 F=30+2/7/42 <20 <B-10-ATB
Pita HM D=200 F=30 Z=36 K=2,8/1,8

Pita HM 160x20x2,2/1,6 Z=40

Pita HM 160x20x2,2/1,6 Z=56

Pita HM 165x20x2,6/1,6 Z=40

Pita HM 190x30x2,6/1,6 Z=40

Pita HM 190x30x2,6/1,6 Z=64

Pita HM 210x30x2,8/1,8 7=48

Pita HM D=300 F=30 Z=24N K=3,2/2,2

Pita HM D=315 F=30 7=28N K=2,8/1,8 Pita do ciecia wzdtuznego <=20
Pita HM D=350 F=30 Z=28N K=3,5/2,5

Pita HM D=305 F=30 Z=28N K=2,8/1,8 Pita do ciecia wzdtuznego <=20
Pita HM D=315 F=30 Z=54N K=3,2/2,2

Pita HM D=305 F=30 Z=54N K=2,8/1,8 <-5 neg.

Pita HW D=160 F=20 7=56 K=2,2/1,6

Pita HW D=190 F=30 7=64 K=2,8/2,2

Pita HW D=250 F=30 7=80 K=3,2/2,8 <-6°

Pita HW D=260 F=30 7=80 K=3,2/2,8

FORMUtA 2050 - 0,5 | spray

Podcinak trap.HM D=80 F=20 Z=12 K=3,1-4,0

1L0S¢

1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000

1L0S¢
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
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Ekspozytor maly

03.00.0000 Ekspozytor Frezy CMT - maty

__ Proponowany zestaw frezow

L.P. SYMBOL OPIS 1L0SC
1 174.101.11 Frez HM D=101=40 L=90 1
2 657.991.11 Frez HM D=191=50 L=112 1
3 906.095.11 Frez HM D=9,51=254 1
4 906.127.11 Frez HM D=12,71=254 1
5 906.630.11 Frez HM D=12,71=50,8 1
6 906.690.11 Frez HM D=191=50,8 1
7 911.040.11 Frez HM D=41=10 L=45 1
8 911.060.11 Frez HM D=61=16 L=50,8 1
9 911.080.11 Frez HM D=81=20 L=48 1

10 911.100.11 Frez HM D=101=20 L=48 1

n 911.200.11 Frez HM D=201=20 L=50 1

12 911.250.11 Frez HM D=251=20 L=50 1

13 912.060.11 Frez HM D=6 1=25,4 L=60 1

14 912.080.11 Frez HM D=81=31,7 L=60 1

15 912.120.11 Frez HM D=121=31,7 L=60 1

16 912.160.11B Frez HM D=161=31,7 1

17 912.621.11 Frez HM D=121=38,11=95 1

18 912.622.11 Frez HM D=121=50,8 L=108 1

19 924.080.10 Trzpien do frezéw pitkowych  S= 8 + tozysko 1

20 822.320.11 Ostrze HM D=47,6 1=2 1

21 822.325.11 Ostrze HM D=47,6 1=2,5 1

22 822.330.11 Ostrze HM D=47,6 1=3 1

23 936.130.11 Frez HM A=15D=191=11,5 1

24 936.190.11 Frez HM A=25D=22,21=10 1

25 936.280.11 Frez HM A=45D=31,71=9,5 1

26 938.167.11 Frez HM R=2D=16,71=12,7 1

27 938.187.11 Frez HM R=3D=18,71=12,7 1

28 938.222.11 Frez HM R=4,750=22,21=12,7 1

29 938.254.11 Frez HM R=6,35D=25,41=12,7 1

30 938.285.11 Frez HM R=8D=28,61=12,7 1

31 938.317.11 Frez HM R=9,5D=31,7 1=14 1

32 938.380.11 Frez HM R=12,7D=38,11=14 1

33 791.002.00 tozysko D=9,5d=4,76 1

34 791.003.00 tozysko D=12,7 d=4,76 1

35 791.004.00 tozysko D=19d=16,35 1

36 791.025.00 tozysko D=16d=8 1

37 656.190.11 Frez HM D=191=28,3 L=68,5 1

38 656.692.11 Frez HM D=191=48.31=99,8 1

39 657.191.11 Frez HM D=191=30L=74 1

40 738.167.11 Frez HM R=2D=16,71=12,7 1

41 317.260.11 Wiertto Puszkowe HW D=26 L=57,5 S=10x26 RH 1

4 317.350.11 Wiertto Puszkowe HW D=35L=57,5 S=10x26 RH 1

LX) 317.400.11 Wiertto Puszkowe HW D=40 L=57,5 S=10x26 RH 1

44 350124 Ptytka HM 49,5x12,0x1,5mm MG06 10

45 350122 Ptytka HM 50,0x12,0x1,5mm MG06 10

@ 03.00.0

L.P.

Voo NOU AW =

SYMBOL

690.000
690.001
690.008
690.014
690.015
690.016
690.017
690.029
690.052
690.083
690.084
690.094
690.095
690.098
690.099
690.100
690.500
690.506
690.514
690.522
690.523
690.542
690.543
690.547
690.555
690.561
690.567
690.570
690.571
690.576
690.599
692.100.30
692.101.30
693.100.30

Proponowany zestaw nozy i gtowic

OPIS

Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 40x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x4 mm
Noze HSS 50x32,5x4 mm

Gtowica D=100 1=40-50 F=30 RPM=5500-8400 ; MEC ALU
Gtowica D=100 1=40-50 F=30 RPM=5500-8400; MEC STE
Gtowica D=100 1=40-50 F=30 RPM=5500-8400 ; MAN ALU

000 Ekspozytor Noze i Gtowice CMT - maty

1L0S¢

Wymiary podane w cm.

T —

Wymiary podane w cm.
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Ekspozytory z pitami

@
= o
S 03.00.0030 Ekspozytor Pity CMT - maty
5 .
= _______Proponowany zestaw pit
[~
LP. SYMBOL OTWORY DODATKOWE 1L0S¢
1 290.160.12H D=160 F=20 2/6/32 =12 K=22 P=16 a=20° =10°ATB 1
2 291.160.24H D=160 F=20 2/6/32 =24 K=22 P=16 a=15° =15°ATB 1
3 292.160.40H D=160 F=20 2/6/32 =40 K=22 P=16 a=10° =15°ATB 1
4 292.160.56H D=160 F=20 2/1/42 =56 K=22 P=16 0=15° =15°ATB 1
5 296.160.56H D=160* F=20 2/6/32 =56 K=22 P=16 a=-6°Neg. TG 1
o 6  290.190.12M D=190 F=30 2118 =12 K=26 P=16 a=20° B =10°ATB 1
N 7 291.190.24M  D=190 F=30 27142 =24 K=26 P=16 a=20° B=10°ATB 1
= 8 292.190.40M D=190 F=30 2/7/42 =40 K=26 P=16 a=15° =15°ATB 1
k= 9 292.190.64M D=190 F=30 2/7/42 I=64 K=26 P=16 a=15° =15°ATB 1
% 10 296.190.64M  D=190* F=30 2/1/42 =64 K=28 P=12  a=-6"Neg. G 1
S 11 290.216.24M  D=216 F=30 2118 =24 K=28 P=18 a=-5°Neg. p=15°ATB 1
12 291.216.48M D=216 F=30 7=48 K=28 P=18  a=-5"Neg. =15°ATB 1
13 290.235.24M  D=235 F=30 =24 K=28 P=18 a=-20° =10°ATB 1
14 291.235.36M  D=235 F=30 2/7/42 =36 K=28 P=18 a=15° =15°ATB 1
15 290.270.28M  D=270* F=30 2/7/42 =28 K=28 P=18  a=20° =10°ATB 1
16 293.028.22M  D=305 F=30 2/10/60 =28 K=28 P=18 a=20° =10°ATB 1
17 294.054.22M  D=305* F=30 210/60+2/7/42  71=54 K=28 P=18 a=-5°Neg. B =15°ATB 1
18 285.072.22M  D=305 F=30 210/60+2/7/42  1=72 K=32 P=22 a=10° =15°ATB 1
19  998.001.01 0,5 | butelka ptynu do czyszczenia narzedzi w sprayu 1

Wymiary podane W em. *Pifa niewyciszana

a
=
=
=
=

=
B

=
=4
[l

Ekspozytor z wiertfami

Zacznij sprzedaz twoich wiertet CMT teraz od zaméwienia wygodnej szafki utatwiajacej zorganizowanie przestrzeni i trzymanie narzedzi w zasiegu reki. Skontaktuj sie z naszym biurem aby
ustali¢ warunki zakupu i wybrac wiertta, ktérych potrzebujesz z szerokiego wachlarza mozliwosci.

5 03.00.0019 03.00.0032 Ekspozytor Wiertta CMT
=] ° . .
= " : — Proponowany zestaw wiertet ——
L . 0
5 Wiertta Nieprzelotowe
E= r 03 53 001 7 D [mm] Lmm] Symbol Rotagja llos¢
¢ ¢ 5 575 308.050.11 Prawa 3
. - 5 57,5 308.050.12 Lewa 3
8 57,5 308.080.11 Prawa 3
8 57,5 308.080.12 Lewa 3
5 70,0 309.050.11 Prawa 3
5 70,0 309.050.12 Lewa 3
8 70,0 309.080.11 Prawa 3
8 70,0 309.080.12 Lewa 3
Wiertta Przelotowe
D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
5 57,5 313.050.11 Prawa 3
03 oo oo 32 5 57,5 313.050.12 Lewa 3
° N 8 57,5 313.080.11 Prawa 3
@bt 8 57,5 313.080.12 Lewa 3
e GE 5 70,0 314.050.11 Prawa 3
\ / ORAN 5 00 3140501 Lewa 3
i ' 8 70,0 314.080.11 Prawa 3
£ E»- TO oL S 8 70,0 314.080.12 Lewa 3
L s
25 - Wiertta Puszkowe
5 E ot o, T T T - D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
= = 15 57,5 317.150.11 Prawa 2
S 2% 57,5 317.260.11 Prawa 2
4 - = o 3 575 31735011 Prawa 5
q W 15 700 369.150.11 Prawa 2
2% 70,0 369.260.11 Prawa 2
== 35 70,0 369.350.11 Prawa 5
= Wiertta XTREME Przelotowe
E D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
E‘ 5 57,5 313.050.41 Prawa 2
= 5 70,0 314.050.41 Prawa 2
2, 8 57,5 313.080.41 Prawa 2
) 8 70,0 314.080.41 Prawa 2
Wiertta XTREME Nieprzelotowe
D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
5 57,5 313.050.41 Prawa 2
5 70,0 314.050.41 Prawa 2
= 8 57,5 313.080.41 Prawa 2
e 8 70,0 314.080.41 Prawa 2
o s .
=g Uchwyt do Wiertet M10
£ D3 D2 Symbol Rotacja llos¢
= 10 19,5 302.000.01 Prawa 1
10 19,5 302.000.02 Lewa 1
10 195 303.000.01 Prawa 1
10 195 303.000.02 Lewa 1
10 19,5 305.000.01 Prawa 1
10 19,5 305.000.02 Lewa 1
10 19,5 359.000.01 Prawa 1
10 19,5 359.000.02 Lewa 1
10 20,0 360.001.01 Prawa 1
10 20,0 360.001.02 Lewa 1
10 18,0 360.101.00 Prawa 1
10 19,25 360.201.00 Prawa 1
10 19,4 360.301.00 Prawa 1
& -
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Frezy - zestawienie

1T

g!.

N
192 199 7/8/911 7/8/912 174177 170-171-180- 173-182 188 189
str. 94 str. 95 str. 95 str. 140 str. 96 str. 98 str. 99 str. 100 str. 100 str. 101 str. 101
ap o |
652 653 655 654 7/8/901 7/8/902 852 7/8/9128 7/8/911B 6528
str. 102 str. 103 str. 103 str. 103 str. 104 str. 105 str. 105 str. 106 str. 106 str. 107
L 3]
712.030, 712.040, 742.095, 743.060, 709-909 g
7/813.001 191.635 711.031 812.032 7/8/921 807 842,095 843,063 843.064 710-910 707-907 809.016
str. 108 str. 108 str. 108 str. 108 str. 108 str. 113 str. 109 str. 109 str. 109 str. 107 str. 107 str. 109
l ﬂ { | i
6B
7/8/506, 7/8/906 | 806/906B | 190B-191B-1928 | 7/8/907 657 657 7181953 8/953 660 6609
8/906.227.11 i
str. 110 str. 111 | str. 114 str. 111 str. 112 str. 112 str. 113 str. 113 str. 115 str. 116 str. 118
1 - .
-~
813.701- 7/8/924.
7/8/935 7/8/950.001 8/950.6 913.201 813.601-913.101 7/8/922A/B .00 7/8/924.xxx.10 923A-823B
str. 117 str. 119 str. 119 str. 120 str. 120 str. 122 str. 122 str. 122 str. 123

f

»

Pily tarzowe

Glowice i noze

651-652
str. 102
£-"3
3
EE
2 a—
=g
==
[
=
656 S
S
str. 107 E;

‘ ||
809.023
str. 109

Frezy i wiertla
do elektronarzgdzi

(zesci wymienne

www.cmttools.pl
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8/924
str. 123




Glowice i noze Pily tarcowe

Frezy trzpieniowe

=
=
=
(=7
—
(=)
=
(==

Frezy i wiertla
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

(zesc wymienne

i akcesoria

Frezy - zestawienie

tis

*4

8/900/506 8/961.6 954 8/955.506 8/955.510 8/955.510 8/955.008 822.023B-024B 8/955
str. 121 str. 152 str. 152 str. 131 str. 131 str. 131 str. 127 str. 120 str. 124
8/955.504 8/900.616 8/900.606 8/955.501 522 523 664 7/818B
str. 125 str. 130 str. 130 str. 126 str. 134 str. 134 str. 134 str. 132
| \ .
i
7/8/918 7/8/915 7/8/9158 915 7/8/958 7/8/936 - 8/957 | 703/4/5-903/4/5 659 658 8/955.601
str. 132 str. 136 str. 136 str. 137 str. 137 str. 139 str. 138 str. 138 str. 138 str. 158
s | |
B
B
7/8/914 8/949 7/8/951 7/8/937 7/8/963-7/8/964 7/8/927 7/8/939 661 7/8/938 8/968
str. 140 str. 135 str. 135 str. 142 str. 143 str. 143 str. 144 str. 144 str. 145 str. 141
l i i | I
7/862 7/862 7/8/965 7/8/965 7/8/916-716.061 8/955.801 8/955.801 8/955.701 8/955.701 8/955.3
str. 154 str. 154 str. 147 str. 146 str. 115 str. 128 str. 128 str. 124 str. 124 str. 129
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Frezy - zestawienie

i

L

+

v

}

*

s

955.302-855.802 955.302-855.802 7/8/954 7/8/961 7/8/940-7/8/941 7/8/944-7/8/945 7/8/946 7/8/959 7/8/948-7/8/948B 7/8/965 7/8/965
str. 129 str. 129 str. 153 str. 153 str. 149 str. 149 str. 150 str. 150 str. 148 str. 146 str. 148
7/8/9658 7/8/965 7/8/9658 8/956.852 8/956.851 8/956.8 8/955.902 8/967.58 8/967.68
str. 147 str. 154 str. 154 str. 155 str. 156 str. 156 str. 156 str. 157 str. 157
ﬂ |
i |
\ ( L
8/990.6 8/955/955B 8/956.701 8/956.601 8/990 8/990.5 8/900.623 - 622 8/900.624 8/900.624
str. 159 str. 158 str. 159 str. 159 str. 160 str. 161 str. 151 str. 182 str. 182
8/991.517 8/991.517 8/991.512 8/991.512 8/991.5 8/991.5 8/991.521 8/955.806 8/900.628, 8/900.627
str. 162 str. 162 str. 162 str. 162 str. 163 str. 163 str. 163 str. 175 str. 175
] < & f .\
| |
> 1 » ?
- -
]
-
8/970 8/980.521 8/966 8/966 8/980 8/981 8/966-8/980 | 8/981 | 8/981.501 (/981,531 8/°8T11-] BS80S
str. 165 str. 166 str. 166 str. 167 str. 167 str. 168 str. 168 str. 168 str.169 | str.169 | str. 170 str. 170
www.cmttools.pl
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\/ ORANGE
Numeryczny index CM TOOLS"

% SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA
g L 25 | 1918 198 | 294 9-10 | 350ucmmccisininrsinisecsinnins 260
= 03.00.0000......cccccrsservrres 306 | 191.163..ccmccerecciererecnen 198 | 295 L Y PO 260
03.00.0019..ccccccmvvvrressinnn 307 | 191635 cmereieneneenen 108 | 296 2 | 352 241
03.00.0030....cccccvvvcrrrrrns 307 | 1918 e 112 | 297 20 | 353 241
" 03.00.0032........303~304,305 | 192....cceeee 94~95,177,197 | 298 28 | 358 21
5 03.00.0033....cccccrercsrvrrrns 303 | 192B oo 12 | 299 31 | 350 221
% 1X 1) I 282 | 193 195 1 299.10umcccccccccrmneeeeccssinnrees 31 | 360.00T.cccnniccsinieisnen 21
= UEJCE 111 VA 307 K1V L) P 222

101 82 360.20T..covvvverreenrerressnenn 222

102 214 K11 P 222 | 537.000.04....cccoreerrerrrcrns 254
360.40T ... 222 | 537.000.05...ccmvccrrrererenn 254
K1) PO 230 | 537.000.07..ccccceseerreerresns 254

Frezy trzpieniowe

...256,261
= 264~265
E 256
T LI (IS 2,25 | 3102122 oo 24| I8 BT | B 251
~ 82 | 20 29 | 3104142 o 26 | 369 B9~240 | 60000507 corrrrr 177

(L 200 | 236 26 | Moo BT | 369 Corrrnnns 20 | 61500400 c0rmrr 210
(T 25 | 40 30 | 311212 24| 30urrss 20 | 61600007 0o 209
L 215 24000404 31| 3114142 26 | 3n B4 | 65T s 102, 266
373 B4 | 652 102
3k 37
375 s 37
376 235
- 3T e 235
£T 380 257
;g 39 250
£3 500.001.08...e 253
500.002.08....e 253
500.003.08....e 253
£
662
663.001
= 663.101
BE 663.201
E= 664
= 690-691
692
693
694,001
694.002
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c M ORANGE
Numeryczny index TOOLS'
SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA
694.005.......cmrrerieeennins 51 800.500 855.506
694.007.....ooorererrrvrrrrnennrienns 56 800.501 855.508

L 57 800.503 855.510
694.009......ccemmerrrrrrrrennrnriinns 58 800.504 855.701

O 59 800.505 855.801

694.013 800.506 855.802

694.014 800.509 855.803

694.015 800.510 855.804...criirnirinns 158
694.017 800.511 855.804B...covnnrirerrrianns 158
694.018 800.512 855805 158
694.019 800.513 855.805B..cuunrrririirnnns 158
694.020 800.514 855.806

694.021 800.515 855.901

694.022 800.516 855.902

694.100 800.517 856.501

(i1 800.518 856.601

695.996 800.519 856.701

695.998
699

800.005.0T.ccovvvvvvrscrnnrrns 176

800.520
800.521
800.522

800.524 180
800.525..cccoverrirncrrsinsinsns 181
VY 174
800.606........cccseverrsinriries 130
800.616 130
800.622.....covvvvieverrsiririns 151
800.623.....cccevrirverrcesinnn 151
800.624........occvveersiririns 182
VY T 182

800.626.......orcccrverssinirins

856.702

880.511
880.512
880.513
880.521
880.531
880.541
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\/ ORANGE
Numeryczny index CM TOOLS'

% SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA  SYMBOL STRONA
5 [T N— 167 | 906 10111 | 95000 e 119 | 970 CMT900..rrrr 286
Sl 530551 O06B . | 95060 119 | 980.501 CMT-ERIOCKT 276
881501 A 109, 112,113 | 95T 135 | 980,502 DAF-00T 290

881511 909 109 | 953 115 | 980.503 DAG-00T.c 290

. R — 170 | 910 100 | 95 152153 | 9805040 166 | DET-00 o 291
El 551521 9o 9697 | 955, 124,158 | 980.511 DOM 83
51530 O11B s 106 | 955,002 127 | 980512 DHG-00T e 291
= 912 08 | 955,008 127 | 980513 DA s 16
912B 1 106 | 9553 129 | 980521 DSB e 16

TE T 120 | 955302 129 | 980531 DSC e 17

. M 140 | 955,50 e 126 | 980,541 DS 288-289
£g 1B s 140 | 955,502 127 | 980542 DT 201
gE 015 136137 | 955,503 125 | 980551 DTA Burrrrr 201
B O15B .o 136 | 95.504 s 125 | 981,501 DTE 203
016 115 | 955,506 s 131 981511 DTl 202

0181 1327133 | 955510 131 | 981512 DT) o 203

= 02T 108 | 95570 124 | 981521 DTN o 202
R 900.00501...coo 176 | 922 s 1201 95580 128 | 981531 EOCT61vrrnrs 191
O 900.005.03..c 176 | 922B s 1221 955803 181 | 990 160,264 | EOC25.coerrre 191
B 900024 180 | 923,007 176 | 9580 158 | 990,01 264 | EPDM o 191
900025 181 | 923 s 123 | 955.804Bure 158 | 990.088 s 222 | BT 189
90050610 21| 12-123,266 | 955,805 158 | 990,50 161 | ERT6urrsrr 189
900,509 178 | 925CHVO .. 188 | 955.805Burrr 158 | 9906 159 | ER2D.rsrn 189
900.510.errrre 178 | 9256H .o 187 | 955,806, ER2S 190

00051 T 178 | 92 13| 955,90 s ER3 2 190
000512 179 | B30T 188 | 955,902 ERA0.crr 190
000,513 179 | 932CHVST o 188 | 956,507, GLAS-RTBRN . 181

. IELETS— 179 | 9326H.0mrr 187 | 956,607 s HR 84
R 900576 179 | 933D s 187 | 956707 HSHM 86
Z £ U/ — 179 | 935 17 | 956.702... HOFAPF.....c 183
2 Z I N 179 | 935,007 s M7 | 9568 155 HOFPD/S e 184
900521 179 | 935,503 s 116 | 95685 e . BOAPE 184
0005220 179 BOPD/S s 185

O 900527 174 99.100.00 moon 297~301
B 900606 130 999,500,070 70 | K12 27
2 R —— 130 BTS-002 KHHK o 87
SR 900622 151 B30PD/S...rrr KSP-PSP ..o 85
9006230 151 DM s K1 88
900,624 182 CMT200 Ks2 88

= 900,625 182 CLE J— Ks3 88
E 2 G — 11 CMT3000 MO2PDS e 186
£ £ BRI/ —— 175 CMT333 . PGC s 295
= 90062810 175 T334 PNL o 178
T, 104 CMT650 PPI-002.crr 282

O0TB 104 CMT6S6 RCS e 279~281

902 105 CMT792 S30APF ..o 185
903 138 CMT7E s S30PD/S . 185
004, 138 CMTBE e TMPerr 293
005 138 CMT9. W0 251
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Uwagi

Uwagi bezpieczeristwa dotyczace pit tarczowych

NiGDY
NIGDY
NIGDY
NiGDY
NIGDY
NiGDY

przed zatozeniem pity, dokfadnie sprawdzaj poszczegdine zeby tnace.

Nie uzywaj tarcz z brakujacymi lub uszkodzonymi zebami.

uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikow podczas pracy z elektronarzedziami.
zanim rozpoczniesz prace, dokfadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi.

pracujac z pita stotowa, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cie¢ ,z reki”.
pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokdw popychajacych.

zanim przystapisz do czyszczenia lub requladji tarczy, odtacz swoja pilarke.
regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,
co przedtuzy ich zywotnos¢ oraz pozwoli Ci unikna¢ niebezpiecznych wypadkéw
stosuj posuw przeciwbiezny do obrotow tarczy.

badz pewny, ze obrabiany materiat jest wiasciwie prowadzony przed i po cieciu.
nie usuwaj zadnych oston z pilarek.

nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.

nie uzywaj pit, w ktdrych brakuje zebow.

nie przeciazaj pity.

nie zmieniaj tarczy kiedy pilarka jest podtaczona.

nie requluj pilarki kiedy jest podtaczona.

Uwagi bezpieczeristwa dotyczace gtowic frezarskich

NiGDY
NIGDY
NiGDY
NiGDY
NiGDY

przed zatozeniem gtowicy, dokfadnie sprawdzaj poszczegdlne krawedzie tnace.

uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikow podczas pracy.

zanim rozpoczniesz prace, dokfadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi.

pracujac z frezarka, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cie¢ ,z reki”.

pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokdw popychajacych.

odfacz swojg frezarke zanim przystapisz do requlacji narzedzia lub zmiany nozy na gtowicy.

przed rozpoczeciem pracy upewnij sie czy narzedzie jest mocno zamocowane na wrzecionie frezarki.

przed rozpoczeciem pracy, upewnij sie, Ze nozyki na gtowicy s3 odpowiednio i bezpiecznie zamocowane.

regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,

co przedtuzy ich zywotnosc oraz pozwoli i uniknac niebezpiecznych wypadkow.

stosuj posuw przeciwbiezny do obrotow glowicy.

badz pewny, ze obrabiany materiat jest wiasciwie prowadzony przed i po frezowaniu.

nie usuwaj zadnych oston ani innych elementéw zwiekszajacych bezpieczenistwo w Twojej frezarce.
nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.

nie przeciazaj swojej frezarki.

nie wymieniaj nozy na gtowicy, kiedy frezarka jest wiaczona.

nie zmieniaj parametrow swojej frezarki w momencie pracy narzedzia.

Uwagi bezpieczenistwa dotyczace frezow trzpieniowych

NIiGDY
NIGDY
NIGDY

przed rozpoczeciem pracy, dokfadnie sprawdzaj narzedzie.

uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikow podczas pracy.

zanim rozpoczniesz prace, dokfadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi.

upewnij sie czy przynajmniej 75% trzpienia znajduje sie w tulei zaciskowej.

uzywaj prowadnicy pracujac ze stotem frezarskim.

zmniejsz obroty frezarki kiedy zaktadasz frezy o wiekszych Srednicach.

pamietaj aby prowadnica byta odpowiednio ustawiona do tozyska umieszczonego na frezie.
pamigtaj aby nie usuwac duzych ilosci materiatu za jednym przejsciem.

regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu, co przedtuzy ich zywotnos¢

oraz pozwoli Gi unikna¢ niebezpiecznych wypadkéw.
nie uzywaj tepych, uszkodzonych lub wygladajacych na uszkodzone narzedzi.
nie wkfadaj trzpienia do samego korica tulei. Zostaw ok. 3,2 mm wolnego miejsca (od spodu).

nie wiskaj freza do frezarki oraz nigdy nie przeciazaj frezarki.

Pily tarzowe
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Ogranicznik posuwu
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Dystrybutor:

Pity tarczowe HM i PCD

Gtowice PCD

Frezy spiralne

Uchwyty i tuleje

Gtowice i noze HM

Frezy profilowe HM i PCD

Wiertta HM

Frezy proste PCD

Elektronarzedzia

Akcesoria
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